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Alkusanat
Jäteluokitusopas on Tilastokeskuksen ja ympäris­
töministeriön asettaman jäteseurantaprojektin 
(JÄSTI) yhteistyönä tuotettu yhtenäinen tietopa­
ketti tärkeimmistä toimialoittaisista jätteistä. Opas 
on tuotettu osin virkatyönä, osin ympäristöminis­
teriön rahoituksella JÄSTI-projektin toimeksian­
nosta. Oppaassa selvitetään mistä ja millaisia jättei­
tä eri toimialojen prosesseissa ja toiminnoissa syn­
tyy. Tämän kaltaisen käsikirjan tarve on ollut il­
meinen pyrittäessä parantamaan tiedontuotannon 
laatua. Oppaan käyttäjiä ovat erityisesti ympäristö­
hallinto, tilastojen tuottajat ja käyttäjät sekä kyse­
lyihin vastaavat teollisuuden edustajat. Opas hel­
pottaa jätteiden luokittelua eri tiedonkeruujärjes- 
telmissä ja tarjoaa muunnosavaimen jätteiden tilas- 
toluokitusten ja jätelain nojalla vahvistetun jäte- ja 
ongelmajäteluettelon välille.

Jätteiden luokittelu perustuu ympäristöministe­
riön jäte- ja ongelmajäteluetteloa koskevaan päätök­
seen (867/1996), Tilastokeskuksen jäteluokitukseen 
(132/92) sekä Euroopan unionin jätetilastoluokitus- 
luonnokseen. Yleisperiaatteet jäte- ja ongelmajäte- 
luettelon (867/1996) soveltamisesta perustuvat 
ympäristöministeriön alustaviin linjauksiin. Ne on 
valmisteltu JÄSTI-projektin Luokitus-jaoksessa, 
johon kuuluivat ylitarkastaja Riitta Levinen ympä­
ristöministeriöstä, geologi Kaija Rainio Suomen 
ympäristökeskuksesta, ympäristönsuojeluasiamies 
Benny Hasenson Teollisuuden ja Työnantajain

Keskusliitosta, ylitarkastaja Annu Palomäki Keski- 
Suomen ympäristökeskuksesta, ympäristöinsinöö­
ri Seija Paajanen Suomen Kuntaliitosta, erikoistut­
kija Margareta Wahlström Valtion teknillisestä 
tutkimuskeskuksesta sekä suunnittelija Maila Puo- 
lamaa Tilastokeskuksesta. Yleisperiaatteita voi­
daan joutua myöhemmin tarkistamaan luokituk­
sen soveltamisesta saatujen kokemusten perusteel­
la sekä vastaaviin EY:n jäte- ja ongelmajäteluette­
loihin tehtävien muutosten ja  niistä mahdollisesti 
annettavien soveltamisohjeiden huomioon ottami­
seksi. Euroopan unionin jätetilastoluokitusluon- 
nokseen perustuva luokittelu on tehty Tilastokes­
kuksessa. Luokitustyöstä tältä osin ja koskien Tilas­
tokeskuksen jäteluokitusta ovat vastanneet suun­
nittelija Maila Puolamaa ja yliaktuaari Johanna 
Hentunen.

Käsikirjan toimialoittaiset prosessikuvaukset on 
kirjoittanut yliaktuaari Johanna Hentunen Tilasto­
keskuksesta. Jätteiden listaukset ja luokitusohjel- 
mat on laatinut suunnittelija Maila Puolamaa Ti­
lastokeskuksesta .

Kirjan sisällöstä ovat arvokkaita kommentteja 
antaneet tutkijat Timo Jouttijärvi ja Tapio Pylkkö 
Suomen ympäristökeskuksesta, tekninen johtaja 
Juha Vilenius Artprint Oy:stä, ylitarkastaja Juhani 
Kaakinen Pohjois-Pohjanmaan ympäristökeskuk­
sesta sekä DI Ossi Koski Keski-Pohjanmaan ympä­
ristökeskuksesta .

Helsingissä marraskuussa 1997 

Kaija Hovi
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7 Johdanto

sekä ongelmajätteiden luettelosta (867/1996) tuli 
voimaan Suomessa vuoden 1997 alussa. Päätöksen 
mukainen ns. ympäristöministeriön jäte- ja ongel­
majäteluettelo (liite 1) perustuu vastaaviin EY:n 
säädöksiin: komission päätökseen 94/3/EY ns. Eu­
roopan jäteluettelosta (European Waste Catalogue 
EWC) ja neuvoston päätökseen 94/904/EY ns. 
Euroopan ongelmajäteluettelosta. Ympäristömi­
nisteriön jäteluettelo on Euroopan jäteluettelon 
mukaisesti esimerkkiluettelo jätteistä. Ne eivät si­
sällä kaikkia jätteitä eivätkä siinä mainitut esineet 
ja aineet aina ole jätteitä.

Suomen ympäristöviranomaiset käyttävät ym­
päristöministeriön jäte- ja ongelmajäteluetteloa jä- 
teasioiden valvonnan ja seurannan apuvälineenä. 
Ympäristölupavelvollisten yritysten toivotaan 
käyttävän jäteluettelon mukaisia tunnusnumerolta 
ilmoittaessaan lupahakemuksessaan ja vuosirapor­
teissaan jätetietoja lupaviranomaisille. Myös tilas­
toviranomaiset keräävät ja käsittelevät jätteitä kos­
kevia tilastotietoja ympäristöministeriön jäteluet­
telon perusteella. Tulevaisuudessa jätetilastot laa­
dittaneen kuitenkin Euroopan jäteluetteloon poh­
jautuvan, parhaillaan valmisteltavana olevan jäte- 
tilastoluokituksen (EW CSTAT, liite 2) mukaises­
ti. Tähän mennessä jätetilastot on Suomessa laadit­
tu Tilastokeskuksen jäteluokituksen (Tilastokes­
kuksen muistio 132/1992) mukaisesti.

Ympäristöministeriön jäte- ja ongelmajäteluet­
teloon liittyy tulkintaongelmia. Ne johtuvat esi­
merkiksi luettelon rakenteesta, sillä osa luettelon 
pääluokista on jaoteltu toimialoittain ja osa jätela- 
jeittain. Tämän seurauksena samalle jätteelle saat­
taa luettelosta löytyä useita soveltuvia nimikkeitä. 
Ongelmia aiheutuu myös luettelon jätenimikkei- 
den vaihtelevasta tarkkuusasteesta: joillakin toi­
mialoilla jätteet on luokiteltu hyvin yleisesti, kun 
taas toisilla toimialoilla luokitus on erittäin yksi­
tyiskohtainen.

Tämän julkaisun ensisijaisena tavoitteena on 
selvittää ympäristöministeriön jäte- ja ongelmajä­
teluettelon käyttöön liittyviä tulkintaongelmia ja 
esittää ehdotuksia luokituskäytäntöjen yhdenmu­
kaistamiseksi. Julkaisussa esitetään myös suosituk­
sia jätteiden luokituksesta edellä mainittujen Eu­

roopan jätetilastoluokitusluonnoksen ja tähän asti 
jätetilastoinnissa käytetyn Tilastokeskuksen jäte- 
luokituksen mukaisesti.

Julkaisun luvussa 2 esitetään yleisperiaatteita ym­
päristöministeriön jäte- ja ongelmajäteluettelon so­
veltamisesta. Niiden tarkoituksena on antaa yleisku­
va siitä, millaisiin linjauksiin luvussa 3 esitetyt yksit­
täisten jätteiden luokitussuositukset perustuvat.

Luvussa 3 kuvataan jätteiden muodostumista 
eri toimialoilla. Lyhyillä prosessikuvauksilla pyri­
tään antamaan yleiskuva eri jätteiden alkuperästä. 
Taulukoissa luetellaan toimialalla tai toiminnossa 
syntyviä tyypillisiä jätteitä ja esitetään suositus nii­
den luokittelusta ympäristöministeriön jäte- ja on­
gelmajäteluettelon, Euroopan jätetilastoluokitus­
luonnoksen ja Tilastokeskuksen jäteluokituksen 
mukaisesti. Taulukoiden jäteluettelot on ryhmitel­
ty tarkastelutavan kannalta mielekkäisiin koko­
naisuuksiin toimialan, toiminnan (esim. kunnossa­
pito) tai jätelajin (esim. pakkausjätteet) perusteel­
la. Jäteluettelot eivät ole tyhjentäviä, vaan luetel­
tujen jätteiden ohella toimialalla tai toiminnossa 
saattaa syntyä myös muita jätteitä, joiden luokitus 
on ratkaistava tapauskohtaisesti. Jätteiden luokit­
telu on esimerkinomainen eikä siinä ole voitu ottaa 
huomioon kaikkia yksittäistapauksissa jätteiden 
luokitteluun keskeisesti vaikuttavia seikkoja. Luo­
kitus onkin aina viime kädessä tehtävä tapauskoh­
taisen harkinnan perusteella tässä julkaisussa esi­
tettyjä luokituksen yleisperiaatteita mahdollisuuk­
sien mukaan noudattaen.

Julkaisun taulukoissa esitettyjen jäteluetteloi- 
den perusteella ei voida yksiselitteisesti ratkaista, 
onko tietyllä toimialalla tai toiminnossa syntyvä 
materiaali katsottava jätteeksi. Taulukoissa mainit­
tu materiaali voi joissakin tapauksissa olla myös 
raaka-ainetta tai tuotetta, tai sen voidaan katsoa 
olevan jätevettä eikä jätettä. Ratkaisu materiaalin 
määrittelystä jätteeksi on tehtävä tapauskohtaises­
ti jätelain (1072/93) mukaisen jätteen määritel­
män perusteella. Jätelain 3 §:n mukaan jätteeksi 
määritellään esine tai aine, jonka sen haltija on 
poistanut tai aikoo poistaa käytöstä taikka on vel­
vollinen poistamaan käytöstä.

Myös taulukossa esitetyt tiedot jätteen luokitte­
lusta ongelmajätteeksi ovat esimerkinomaisia. On­
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gelma-jätesarakkeen merkinnät ilmaisevat, onko 
jätteen luokitustunnukseksi esitetty ympäristömi­
nisteriön jäte- ja ongelmajäteluettelon mukainen 
jätenimike nimetty ympäristöministeriön päätök­
sessä (867/1996) tai Euroopan ongelmajäteluette­
lossa (94/904/EY) ongelmajätteeksi. Ongelmajä­

teluokitus voi siis muuttua, jos jäte on perusteltua 
luokitella toisin kuin oppaan taulukossa on esitet­
ty. Jäteasetuksen 3 a §:n nojalla alueelliset ympä­
ristökeskukset voivat myös yksittäistapauksessa 
päättää ympäristöministeriön päätöksestä poik­
keavasta ongelmajäteluokituksesta.

6 £  Tilastokeskus



2 Ympäristöministeriön jäte- ja ongelmajäteluettelon 
soveltamisen yleisperiaatteet

2.1 Yleislinjaukset
Jätteet luokitellaan ympäristöministeriön jäte- ja 
ongelmajäteluettelossa pääasiassa syntyprosessinsa 
ts. toimialan ja toiminnon mukaan. Näin eri toi­
mialoilta peräisin olevat samanlaiset jätelajit voivat 
sijoittua jäteluettelon eri luokkiin. Tässä julkaisus­
sa eräille jätelajeille on annettu useampi luokitus- 
tunnus (esim. 13 02 0 1 -0 3 ) silloin, kun jätetun- 
nuksen tarkempi määrittely edellyttäisi jätteen 
ominaisuuksien selvittämistä.

Toimialalle tyypilliset jätteet luokitellaan ensisi­
jaisesti toimialan mukaan, mutta ei kuitenkaan mie­
lellään toimialakohtaisiin kaatoluokkiin (nk. xx xx 
99 luokat). Liitteessä 3 on esitetty, mitä toimialoja 
sisältyy kuhunkin jäte- ja ongelmajäteluettelon mu­
kaiseen pääryhmään.

Mikäli jätteelle ei ole toimialakohtaisessa luette­
lossa omaa luokkaa, jäte luokitellaan syntyprosessin 
tai jätelajin mukaan. Syntyprosesseista merkittävim­
mät ovat epäorgaaniset (06) ja orgaaniset kemian 
(07) prosessit, maalaus ja lakkaus (08), valokuvaus 
(09), lämpökäsittelyprosessit (10), pintakäsittely 
(11), metallien ja muovien muokkaus ja työstö (12), 
pakkaukset (15), rakentaminen (17), terveydenhoito 
ja eläinlääkintä (18) sekä raakavesien ja jätevesien 
käsittely (19). Teollisuuden kunnossapidon jätteet

luokitellaan jätelajin perusteella pääasiassa luok­
kiin 13 (öljyt), 14 (liuottimet) ja 16 (esim. paristot 
ja akut sekä laiteromu).

Tuotannon hylkyerät ts. epäkurantit tuotteet 
luokitellaan, koneita ja laitteita sekä maaleja, lak­
koja, liimoja yms. lukuunottamatta, yleensä luok­
kaan 16 03. Raaka-ainekemikaalit luokitellaan 
luokkaan 16 05, ellei toimialan kohdalla ole jätteil­
le yksilöivää luokkaa. Tuotelaboratorioiden jätteet 
luokitellaan toimialan mukaan, mutta sekalaiset 
laboratorioiden kemikaalit luokkaan 16 05 ja koe- 
eläimet luokkaan 18 02 0 2 -0 3 .

Usealta toimialalta tulevat liuottimet (14), öljyt 
(13) (pl. ruokarasvat ja -öljyt), romu- ja kemikaa­
lijätteet (16) sekä maalit, lakat, painovärit ja liimat 
(08) luokitellaan materiaalinsa (ja joissakin ta­
pauksissa toimintonsa ja materiaalinsa) mukaisesti. 
On huomattava, että jäte- ja ongelmajäteluettelon 
puutteiden johdosta loisteputket ja muut elohope­
aa sisältävät laitteet teollisuudesta, palvelutoimin­
noista ja kotitalouksista luokitellaan aina luokkaan 
20 01 21.

Seuraavassa tarkastellaan ensin toimialoittaisia 
ja sen jälkeen toiminnoittaisia luokituksen sovelta­
misen yleislinjauksia.

2.2 Toimialoittaiset linjaukset
Maa- ja metsätalous
Maa-ja metsätalouden jätteet luokitellaan yleensä 
luokkaan 02 01, mutta pakkaukset (15 01), puh- 
distusrätit (15 02), kone- ja laiteromu (16 01 -02), 
akut ja paristot (16 06) sekä öljyt (13) ja liuottimet 
(14) jätelajinsa mukaisiin luokkiin. Puutarhojen 
kasvualustajäte luokitellaan luokkaan 02 01 99. 
Letkut ja suojamuovit sijoitetaan vastaavasti luok­
kaan 02 01 04. Rakennusjäte luokitellaan lajinsa 
mukaisesti luokkaan 17.

Kaivostoiminta

Kaivostoiminnan jätteet luokitellaan 01 01-05 
luokkiin, mutta kone- ja laiteromu (16 01-02), 
akut ja paristot (16 06) sekä öljyt (13) ja liuottimet 
(14) sekä pakkaukset (15 01) jätelajinsa mukaisiin 
luokkiin.

Elintarviketeollisuus
Elintarviketeollisuuden jätteet luokitellaan yleensä 
02 02 -  02  07 luokkiin. Eläinperäisten rehujen
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valmistuksen jätteet luokitellaan kuuluvaksi luok­
kaan 02 02 silloinkin kun niitä sekoitetaan kasvis- 
peräisten rehujen kanssa. Hiivan ja sienien jalos­
tuksen samoin kuin margariinin valmistuksen jät­
teet luokitellaan 02 03 luokkaan.

Tekstiili- ja nahkateollisuus
Tekstiili- ja nahkateollisuuden jätteet luokitellaan
04 01 -  04 02 luokkiin. Valmisvaateteollisuuden 
nahkajäte luokitellaan 04 01 luokkaan ja vastaavas­
ti nahkatuoteteollisuuden tekstiilijäte 04 02 luok­
kaan.

Metsäteollisuus (ml. puutalojen valmistus)
Mekaanisen ja kemiallisen metsäteollisuuden (ml. 
puutalojen ja puuhuonekalujen valmistus) jätteet 
luokitellaan 03 01 -  03 03 luokkiin, massateolli­
suuden kemikaalikierron jätteet kuitenkin luok­
kaan 06 ja kuivaushuovat ja viirat luokkaan 15 02
01. Kemiallisen metsäteollisuuden kuorijäte luoki­
tellaan luokkaan 03 03 01, muut puujätteet luok­
kaan 03 01 02 -0 3 .

Kemian teollisuus
Epäorgaanisen kemian teollisuuden jätteet luoki­
tellaan 06 luokkaan, orgaanisen kemian vastaavasti 
luokkiin 07 ja 08. On kuitenkin huomattava, että 
kun orgaanisen kemian prosesseissa käytetään väli­
vaiheena epäorgaanisia kemikaaleja, luokitellaan 
syntyvät epäorgaaniset hapot, emäkset ja epäor­
gaaniset suolat luokkaan 06. Orgaanisten prosessi­
en suodatusmassat ja  katalyytit sijoitetaan luok­
kaan 07.

Muoviaine- ja  muovituoteteollisuus

Muoviaineiden valmistuksen jätteet sijoitetaan 
luokkaan 0702, mutta yksilöimättömät raaka-ja 
lisäaineainejätteet sekä hartsijätteet luokkaan 16
05 02 -03 . Muovituoteteollisuuden muovijätteet 
luokitellaan kuitenkin luokkaan 16 02 07.

Rakennustuoteteollisuus

Rakennustuoteteollisuuden lämpökäsittelyproses- 
sien jätteet luokitellaan luokkaan 1 0 1 2 -  10 13, 
mutta puutalojen valmistuksen jätteet luokkaan 
03 01. Elementtiteollisuuden epäkurantit elemen­

tit sekä niiden valmistuksessa syntyvät vuorivilla- 
ja lasivillajätteet sijoitetaan luokkaan 10 13 03 ja 
puumuotit luokkaan 10 13 99. Muut rakennus­
tuotteiden valmistuksen hylkyjätteet luokitellaan 
luokkaan 16 03, ellei toimialan kohdalta löydy jät­
teelle yksilöivää luokkaa.

Metalliteollisuus (ml. konepajat)

Metalliteollisuuden ts. perusmetallien sekä konei­
den, laitteiden ja kulkuneuvojen valmistuksen 
lämpökäsittelyprosessien (pl. kuumavalssaus, hit­
saus, polttoleikkaus ja juottaminen) jätteet luoki­
tellaan 10 02 -  1 0 1 0  luokkiin. Metallien muo­
vauksen ja työstön (ml. kuumavalssaus, hitsaus, 
polttoleikkaus ja juottaminen) jätteet sijoitetaan 
luokkaan 12. Pintakäsittelyn ja hydrometallurgian 
jätteet sijoitetaan vastaavasti luokkaan 11.

Energian tuotanto
Energian tuotannon lämpökäsittelyprosessien jä t­
teet luokitellaan 10 01 luokkaan, raakaveden val­
mistuksen jätteet luokkaan 19 09 ja kunnossapi­
don jätteet lajinsa mukaisesti luokkiin 13, 14 ja 16.

Vesihuolto
Juomaveden ja teollisuuden käyttöön tarkoitetun 
raakaveden (ml. jäähdytysvedet) puhdistuksen jät­
teet luokitellaan kuuluvaksi luokkaan 19 09. Raa­
kaveden hiekkasuodatusmateriaali sijoitetaan 
luokkaan 19 09 99.

Talonrakentaminen, maa- ja  
vesirakentaminen

Ks. Toiminto ’Rakentaminen’.

Kone- ja laitekorjaamot

Kone- ja laitekorjaamoiden jätteet luokitellaan 
pääasiassa jätemateriaalinsa mukaisesti. Kone- ja 
laiteromu sijoitetaan luokkiin 16 0 1 -0 2 , akut ja 
paristot luokkaan 16 06, öljyt luokkaan 13, trasse- 
lit luokkaan 15 02, maalit, lakat ja liimat luokkaan 
08, liuottimet luokkaan 14, akkuhapot luokkaan 
16 06 06 ja muut kemikaalijätteet luokkaan 16 
05.
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Kauppa ja  palvelut
Ajoneuvo- ja tukkukaupan jätteet sekä muut sel­
laiset palvelutoiminnan jätteet, jotka laadultaan tai 
määrältään poikkeavat asumisessa syntyvästä jät­
teestä, luokitellaan jätemateriaalinsa mukaisesti. 
Pakkaukset luokitellaan luokkaan 15 01, kone- ja 
laiteromu luokkiin 16 01 -02 , akut ja paristot luok­
kaan 16 06 ja öljyt luokkaan 13. Valokuvauspalve­
lujen jätteet sijoitetaan luokkaan 09. Ruoka- ja 
toimistojäte luokitellaan luokkaan 20.

Vähittäiskaupan sekä muun palvelutoiminnan 
jätteet luokitellaan vastaavasti kuin kotitalousjät­
teet, jos niiden määrä tai laatu ei olennaisesti poik­
kea asumisessa syntyvästä jätteestä.

Sairaalat
Sairaaloiden erityisjäte sijoitetaan luokkaan 18 ja 
yhdyskuntajätteeseen rinnastettava jäte luokkaan 
20. Laboratorioiden ja kunnossapidon jäte luoki­
tellaan jätelajinsa mukaisesti: kemikaalijätteet 
luokkaan 16 05, kone- ja laiteromu luokkiin 
16 01 -02 , akut ja paristot luokkaan 16 06, öljyt 
luokkaan 13, suojavaatteet luokkaan 15 02 ja pak­
kaukset luokkaan 15 01.

Kotitaloudet
Kotitalouksien erilliskerätyt jätteet luokitellaan 
luokkaan 20 01. Sekajäte sijoitetaan luokkaan 
20 03 01. (Sekajäte tarkoittaa sellaista kotitalou­
den jätettä, jota ei kunnan jätehuoltomääräysten 
mukaan kerätä lajikohtaisesti erikseen.) Yhdys­

kuntajätteestä eroteltu poltettava jätejae (RDF) 
luokitellaan sekajätteeksi luokkaan 20 03 01. Koti­
talouksien remonttijäte luokitellaan luokkaan 17 ja 
pakkausjäte (pl. lasi) luokkaan 15 01. Lasijäte luo­
kitellaan luokkaan 20 01 02.

Suurikokoinen metalliromu luokitellaan luokkaan 
20 01 06, metallipakkaukset luokkaan 15 01 04. 
Vaarattomat paristot ja akut sijoitetaan luokkaan 
20 01 20 ja vaaralliset luokkaan 20 01 20 01. Auto­
jen  lyijyakut luokitellaan kuitenkin luokkaan 
16 06  01. Käytöstä poistetut CFC:tä sisältävät kyl­
mälaitteet sijoitetaan luokkaan 20 01 23, muutelekt- 
roniikkalaitteistot luokkaan 20 01 24.

Kotitalouksien happojätteet sijoitetaan luokkaan 
20 01 14 ja emäsjätteet luokkaan 20 01 15, liuotin- 
jätteet luokkaan 20 01 13 ja maali-, lakka-, liima ja 
muu vastaava jäte luokkaan 20 01 12.

Kotitalouksista tuleva öljyjäte luokitellaan kuu­
luvaksi luokkaan 20 01 09 01. Öljyjäte, joka kerä­
tään huoltamoille, luokitellaan luokkaani3.

Jäteveden puhdistamot ja  jätehuolto

Jäteveden puhdistuksen jätteet luokitellaan luok­
kaan 19 08, jollei jätevedenpuhdistuksen jätteitä 
ole toimialaluokissa yksilöity. Jätehuollon vastaan­
ottamat jätteet luokitellaan alkuperänsä mukaises­
ti. Jäteveden puhdistuksen ja jätehuollon kunnos­
sapidon jätteet luokitellaan luokkiin 13 (öljy), 14 
(liuottimet) ja 16 (kone- ja laiteromu). Laborato- 
riojätteet sijoitetaan luokkaan 16 05.

2.3 Toiminnoittaiset linjaukset
Pakkausjätteet
Pakkaukseksi määritellään pakkauksia ja pakkausjät­
teitä koskevan EY:n direktiivin (92/62/EY) ja valtio­
neuvoston päätösehdotuksen mukaisesti tuote, joka 
on tarkoitettu tavaran säilytykseen ja suojaamiseen 
sekä mahdollistamaan sen käsittely ja kuljetus tuot­
tajalta kuluttajalle tai käyttäjälle ja helpottamaan sen 
esillepanoa. Myös samaan tarkoitukseen käytettävää 
kertakäyttötuotetta pidetään pakkauksena. Pakkaus­
jätteellä tarkoitetaan pakkausta tai pakkausmateriaa­
lia, jonka sen haltija on poistanut tai aikoo poistaa

käytöstä taikka on velvoitettu poistamaan käytös­
tä, lukuun ottamatta tuotantojäännöstä. Pakkauk­
sen ja pakkausjätteen määritelmien tulkinnasta ei 
ole toistaiseksi tehty lopullisia linjanvetoja EY:ssä 
tai Suomessa. Näin ollen tässä esitettäviä alustavia 
luokitussuosituksia voidaan joutua myöhemmin 
tarkistamaan ja täsmentämään.

Alustavien linjausten mukaan pakkausjätteet 
sijoitetaan pääsääntöisesti materiaalinsa perusteel­
la johonkin luokista 1501  0 1 - 1 5 0 1  06. Pakkaus­
jätteinä pidetään myös pakkausten täytemateriaa­
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leja samoin kuin vanteita, naruja ja köysiä sekä 
tavaroiden pakkaamisessa syntyviä pakkausmateri- 
aalijätteitä. Sen sijaan pakkausmateriaalien valmis­
tuksessa syntyviä pakkausten hylkyeriä ei pidetä 
pakkausjätteinä ja luokitellaan luokkaan 16 03.

Sekalaisiin pakkauksiin 15 01 06 luetaan lasi-, 
tekstiili- ja lasikuitupakkaukset, ei kuitenkaan kotita­
louksien lasipakkauksia, jotka sijoitetaan luokkaan 
20 01 02. Komposiittipakkaus (yhdistelmämateriaa- 
lista valmistettu pakkaus] määritellään komission 
päätöksessä (97/138/EY] pakkaukseksi, joka on val­
mistettu erilaisista materiaaleista, joita ei voi käsin 
erottaa toisistaan ja joista yhdenkään osuus ei ylitä 
erikseen määriteltävää painoprosenttia. Tämän mää­
ritelmän tulkinnasta ei ole toistaiseksi tehty lopullisia 
linjanvetoja. Niiden valmistumiseen saakka suositel­
laan, että nestepakkauskartonki luokitellaan kom- 
posiittipakkauksiin luokkaan 15 01 05.

Rakennusjätteet
Rakentamisen ja purkamisen jätteet, mukaan luki­
en kotitalouksien remonttijäte luokitellaan 17 
luokkaan. Rakennusmateriaaleista metalliset kaa- 
pelijätteet sijoitetaan luokkaan 17 04 08 ja metal­
lien työstöjätteet materiaalinsa mukaisesti luok­
kaan 17 04. Lasikuituinen valokaapelijäte sijoite­
taan luokkaan 17 02 03, tasolasijäte luokkaan 17 
02 02, ylijäämämaat 17 05 01, lasi- ja vuorivilla- 
eristejäte rakennuksilta luokkaan 17 06 02. Kone­
ja laiteromu sijoitetaan lajinsa mukaisesti johonkin 
luokista 16 02 01 -0 5 , maalit luokkaan 08 01, 
maaliohenteet luokkaan 07 01 sekä liimat ja tiivis­
teet luokkaan 08 04. Lämpökäsittelyprosessien 
uuninpurkujätteet sijoitetaan luokkaan 10. Saastu­
neet maamassat luokitellaan luokkaan 17 05 01 01

2.4 Jätelajeittaiset linjaukset
Seuraavassa esitetään keskeiset linjaukset yleisim­
pien jätelajien sijoittumisesta jäte- ja ongelmajäte- 
luettelon eri luokkiin. Linjanvedot painottuvat 
materiaalien luokitteluun, eikä jätteen olomuotoa 
ole käsitelty erikseen, jollei siihen ole ollut erityistä 
syytä. Näin ollen lietemäiset jätteet sijoitetaan sa­
maan luokkaan vastaavankaltaisten kiinteiden jät­
teiden kanssa.

Valokuvausjätteet
Valokuvauksen jätteet, ts. valokuvateollisuuden, 
kaupallisten valokuvalaboratorioiden, röntgenla- 
boratorioiden ym. jätteet luokitellaan luokkaan 9. 
Pienimuotoisesta harrastustoiminnasta syntyvät 
valokuvauskemikaalit luokitellaan luokkaan 20 01 
17.

Suodatusmateriaalit

Suodatusmateriaalit orgaanisesta kemianteollisuu­
desta luokitellaan toimialakohtaisesti luokkaan 07, 
öljynjalostuksen suodatusmateriaali luokkaan 05, 
kloorin valmistuksen aktiivihiili luokkaan 06 07 02 
ja muun epäorgaanisen kemianteollisuuden aktii­
vihiili luokkaan 06  13 02. Raakaveden valmistuk­
sen suodatusmateriaali luokitellaan luokkaan 19 
09, jätevedenpuhdistuksen suodatinmateriaali 
luokkaan 19 08, muut suodatusmateriaalit ja -mas­
sat luokkaan 15 02.

Asumiseen rinnastettavan toiminnan jätteet

Kotitalouksien jätteet, ajoneuvoja ja lyijyakkuja 
sekä pakkauksia (pl. lasi] lukuun ottamatta sijoite­
taan luokkaan 20. Teollisuuden ja palvelujen nk. 
asumiseen rinnastettavan toiminnan erikseen ke­
rätty ruokajäte sekä sanoma-, aikakauslehti sekä 
konttoripaperijäte sijoitetaan luokkaan 20 01. Eri 
toimintojen sekajäte sijoitetaan luokkaan 20 03 01. 
(Sekajäte tarkoittaa sellaista yhdyskuntajätettä, 
jota ei kunnan jätehuoltomääräysten mukaan kerä­
tä lajikohtaisesti erikseen.]

Kasvi- ja  eläinjätteet
Kasvi- ja eläinjätteet (ml. lanta ja laboratorioiden 
kasvualustat] alkutuotannosta ja  elintarviketeolli­
suudesta sijoitetaan luokkiin 02 0 1 -0 7 . Muiden 
toimialojen kasvi-ja eläinjätteet tuotannosta sijoi­
tetaan toimialakohtaisiin kaatoluokkiin, suodatus- 
materiaalit kuitenkin luokkaan 15 02. Koneiden ja 
laitteiden valmistuksen nahka-, jouhi tmv. jätteet 
sijoitetaan luokkaan 16 02 08.
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Elintarvikejätteet

Elintarvike]ätteet muualta kuin elintarviketeolli­
suudesta sijoitetaan luokkaan 20, elintarviketeolli­
suudesta taas luokkiin 02 02 -  02 07. Rasvanero- 
tusjäte elintarviketeollisuudesta luokitellaan toi­
mialan mukaan luokkiin 02 02 -  02 07, mutta 
keittiöiden rasvanerotusjäte luokkaan 20 01 09.

Kuitu-, lanka- ja  tekstiilijätteet (ml. nahka)
Kuitu-, lanka- ja tekstiilijätteet (ml. nahka jtekstiili- 
ja nahkateollisuudesta sijoitetaan luokkaan 04, muil­
ta teollisuuden aloilta alkuperänsä tai käyttötarkoi­
tuksensa mukaisesti joko paloittelujätteisiin (16 02 
08), pakkauksiin (15 01 06) tai suodatinmateriaalei- 
hin (15 02 01) yms. Viimeksimainittu ryhmä kattaa 
niin ilmansuojelukuitusuotimet, massanvalmistuk­
sen kuivaushuovat ja viirat, tekstiilikoordit, puhdis- 
tustrasselit kuin myös käytetyt suojavaatteet. Köy­
det, narut ja säkit ovat pakkausjätteitä ja luokitellaan 
luokkaan 15 01. Kotitalouksien vaate- ja tekstiilijät­
teet sijoitetaan luokkiin 200110-11.

Puujätteet

Metsäteollisuuden, puutalojen, huonekalujen ja 
puutuotteiden valmistuksen puujäte (ml. suo- 
jausainepitoinen puujäte) sijoitetaan luokkaan 03 
01. Muiden toimialojen puujäte sijoitetaan joko ra­
kennusjätteisiin 17 02 01, paloittelujätteisiin (16 02 
08), suodatinmateriaaleihin (15 02), pakkauksiin 
(15 01) tai toimialakohtaisiin kaatoluokkiin (esimer­
kiksi teurastamojen kutterinpuru 020299, betonite- 
ollisuuden puumuotit 10 13 99). Kreosoottipitoiset 
ratapölkyt sijoitetaan luokkaan 17 02 01.

Paperi
Paperijäte teollisuuden konttoreista ym. luokitellaan 
luokkaan 20 01 01 ja teollisuuden tuotannon hylky- 
paperi luokkaan 16 03 02. Toimialalle erittäin tyypil­
liset paperijätteet luokitellaan toimialan kaatoluok- 
kaan, esimerkiksi elintarviketeollisuuden leivinpape- 
ri luokkaan 02 03 99, tekstiiliteollisuuden kaavapa- 
peri 04 02 99, muoviteollisuuden vahapaperi 07 02 
99, vaneriteollisuuden vahapaperi 03 01 99.

Tuhkat ja  kuonat

Polttolaitosten tuhka sijoitetaan luokkaan 10, yh­
dyskuntajätteen polttoon erikoistuneen laitoksen 
tuhka kuitenkin luokkaan 19 01 ja ongelmajätteen 
polton tuhka vastaavasti luokkaan 19 98. Vähäiset 
määrät kierrätyspolttoainetta käyttävien lämpö- 
voimalaitosten jätteet ja  muut energian käytön 
tuhkat luokitellaan luokkaan 10 01. Erilaisten läm- 
pökäsittelyprosessien tuhkat sijoitetaan luokkaan 
10. Elintarviketeollisuuden savustustuhkat luoki­
tellaan luokkaan 02 02 99.

Kemikaalijätteet

Kemikaalijätteet luokitellaan ensisijaisesti toi­
mialansa mukaan. Ellei toimialalla ole erityistä 
luokkaa, epäorgaaniset kemikaalijätteet luokitel­
laan luokkaan 06, orgaaniset suolat ja happo- ja 
liuotinjätteet luokkaan 07 01 ja muut kemialliset 
tuotej ätteet luokkaan 16 05. Myös kemianteolli­
suuden yksilöimättömät raaka-ainejätteet luokitel­
laan luokkaan 16 05 02 -  16 05 02 01 tai 16 05 03 
-  16 05 03 01 luokkiin. Sekalainen Iaboratoriojäte 
luokitellaan luokkaan 16 0 5 0 3 0 1 .

Happojätteet metallien pintakäsittelystä luoki­
tellaan luokkaan 11 01, muusta teollisuudesta 
luokkiin 06 01 ja kotitalouksista luokkaan 20 01 
14. Emäsjätteet luokitellaan vastaavasti luokkiin 
11 0 1 , 0 6  02 ja 20 01 15.

Torjunta-aineena käytetyt suolat puunsuojauk- 
sesta sijoitetaan luokkaan 03 02, muut epäorgaani­
set torjunta-aineet luokkaan 06 13 01, orgaaniset 
torjunta-aineet luokkaan 16 05 02 01.

Suolat luokitellaan:
• muovien, paperin ym. väripigmenttinä käy­

tetyt suolat luokkaan 16 05 0 2 -  03
• puunsuojauksen metallisuolat luokkaan 03

02
• katalyyttinä käytettävät suolat ensisijaisesti 

katalyyttinä (luokat 06 07, 06 12, 05 03, 07 
0 2 - 0 7  07, 10 01, 19 01, 19 98)

• karkaisusuola luokkaan 11 03
• pintakäsittelyliuosten käsittelyn jälkeinen 

hete luokkaan 19 0 2 0 1
• syanidipitoiset suolat karkaisusta luokkaan 

11 03, muuten luokkaan 06 03 11
• kaikki arseenin suolat luokkaan 06 04 03
• kaikki elohopean suolat luokkaan 06 04 04
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• kaikki muut vaaralliset raskasmetallisuolat 
kuten kadmium-, tina-, lyijy-, nikkeli-, sink­
ki- ja kuparisuolat luokkaan 06 04 05

• maa-alkalimetallien kuten natriumin, ka­
liumin, ja kalsiumin suolat luokkaan 06 03, 
maa-alkalimetallien oksidit, hydroksidit ja 
permanganaatti luokkaan 06 03 99, muiden 
metallien oksidit luokkaan 06  04 01 ja hyd­
roksidit luokkaan 06 04 99.

Öljyjätteet

Öljyjätteet eri toimialoilta (lukuun ottamatta öljyn 
jalostusta (0 5 ))  sijoitetaan luokkaan 13, öljyemul- 
siot metallien ja muovien työstöstä kuitenkin luok­
kaan 12 01 ja kuljetus- ja varastosäiliöiden tyhjen­
nyksestä peräisin olevat öljyjätteet luokkaan 16 07. 
Myös maa- ja metsätalouden öljyjätteet luokitel­
laan luokkaan 13. Hydrauliikkaöljyt sijoitetaan 
luokkaan 13 01, moottori-, vaihteisto-ja voiteluöl- 
jyt luokkaan 13 02 ja eristys- ja lämmönsiirtoöljyt 
(ml. karkaisuöljyjäte ja muiden kuin metallin ja 
muovin työstön öljyjäte) luokkaan 13 03. Autojen 
pakkasneste (glykoli) sijoitetaan luokkaan 13 03 
04. Öljysuodattimet sijoitetaan luokkaan 13 06 
01 .

Öljynerottimien lietteet huoltamoilta yms. si­
joitetaan luokkaan 13 05 (pintaemulsio 13 05 05, 
pohjaliete 13 05 02), öljyteollisuudesta luokkaan
05 01 01 ja jätevedenpuhdistamoilta luokkaan 19 
08 03. Muiden toimintojen mineraaliöljyvesiseok- 
set samoin kuin polttoöljy sijoitetaan luokkaan 13
06 01. Öljynjalostuksen jäteöljyt luokitellaan luok­
kaan 05, kunnossapidon öljyjäte luokkaan 13 ja 
öljyiset maat luokkaan 17 05 01 01.

Liuotinjätteet

Teollisuudesta peräisin olevat liuotinjätteet luoki­
tellaan ensisijaisesti toimialoittain; kasviöljyteolli- 
suuden uuttojäte 02 03 luokkaan, nahka- ja teks­
tiiliteollisuuden puhdistusjäte 14 02 luokkaan, ke­
mian teollisuuden liuotinjätteet 07 01 -  07 07 
luokkiin ja metalliteollisuuden liuotinjätteet 14 01 
luokkaan.

Liuottimien teollisen käytön jätteet luokitel­
laan 07 01 luokkaan, jos luettelossa ei ole kyseisen 
toimialan kohdalla liuotin jätteitä erikseen mainit­
tu. Koneistojen kunnossapidon liuotinjätteet luo­
kitellaan luokkaan 14 01.

Hartsit

Raaka-ainekemikaalina käytettyjen hartsien jätteet 
sijoitetaan luokkiin 16 03 02 00 -0 1 , orgaanisen 
kemian teollisuuden välituotteena syntyvä hartsiöl- 
jyjäte luokkaan 07 01 08, hartsiliimat ja -tiivistys- 
massat luokkaan 08 04.

Maali-, lakka, liima- ja  painovärijäte

Maali-, lakka-, liima- ym. jäte (ml. valmistuksen 
hylky tuotteet) teollisuudesta ja palveluista luoki­
tellaan luokkaan 08, värijauhekasetit luokkaan 08 
03 09. Hylkytuotteita ja joitakin prosessijätteitä 
lukuunottamatta em. tuotteiden valmistuksen jät­
teet luokitellaan luokkiin 07 01 tai 07 02 (liuotti­
met ym.) ja 15 02 (suodatinmateriaalit).

Muovijätteet
Muovien työstö- ja muokkausjätteet koneiden, 
laitteiden ja huonekalujen valmistuksesta sijoite­
taan luokkaan 12 01 05, kun taas eri toimialojen 
muovien paloittelujätteet sijoitetaan luokkaan 16 
02 08. Muovituoteteollisuuden muovijätteet luo­
kitellaan kuitenkin luokkaan 16 02 07.

Lasikuitu, lasi- ja  vuorivilla
Lasi- ja vuorivillainen suodatinmateriaalijäte sijoi­
tetaan luokkaan 15 02, lasikuitukudelmat luok­
kaan 04 02 09, kasvihuoneiden lasikuitukasvualus- 
ta 02 01 99 ja muut lasikuitu- sekä lasi- ja vuorivil- 
lajätteet sijoitetaan luokkaan 16 02 08.

Metallikuonat, -karstat ja  -pölyt

Metallikuonat, -karstat ja -pölyt luokitellaan ensi­
sijaisesti syntyprosessinsa mukaisesti. Erilaisista 
lämpökäsittelyprosesseista (esim. sulatus, valu, 
kuumaupotus) muodostuvat jätteet sijoitetaan 
luokkaan 10, hydrometallurgian ja karkaisun jä t­
teet luokkaan 11, muovaus- ja työstöjätteet luok­
kaan 12 ja metallien pinnoituksen jätteet luokkaan 
11. On kuitenkin huomattava, että mm. metallien 
kylmä- ja kuumavalssauksen sekä polttoleikkauk­
sen, hitsauksen ja juottamisen jätteet sijoitetaan 
luokkaan 12.

Metallien pintakäsittelyn kuonat, karstat ja pö­
lyt luokitellaan käsittelyvaiheidensa perusteella 
seuraavasti;
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• pintakäsittelyyn tulevan metalliesineen pin­
nan hapetuskerroksen tai valssihilseen rae- 
puhallus- tai (liekki]harjausjäte sijoitetaan 
luokkaan 12, mutta kemiallisen happopuh- 
distuksen vastaava jäte luokkaan 11.

• pintakäsittelykylpyjen tai -liuosten jäte (ml. 
elektrolyyttinen pinnoitus] sijoitetaan luok­
kaan 11 ja em. liuosten sakkojen erotuksesta 
muodostuvat sakat ja lietteet luokkaan 
1 9 0 2 0 1 .

• kuumaupotuksen jätteet (esim. sinkki-, 
tina-, lyijy- ja alumiinipinnoitus) sijoitetaan 
luokkiin 10 05, 10 08, 10 04 ja 10 03.

• kuumaupotuksen levyjen valssausjätteet si­
joitetaan luokkaan 12.

Metallien valmistuksessa, valussa ja sulatuksessa 
muodostuvat kuonat ja pöly (samoin kuin kaasujen 
puhdistusjätteet ja uunien purkujätteet] sijoite­
taan luokkaan 10, mutta metallikappaleiden me­
kaanisessa liittämisessä muodostuvat jätteet luok­
kaan 12 01 ja mekaanisen pintakäsittelyn jätteet 
luokkaan 12 02.

ristot luokkaan 16 06  03, alkaliparistot luokkaan 
16 06 04, sekalaiset raskasmetalliparistot luokkaan 
16 06 05 01 ja muut paristot luokkaan 16 06 05.

Kone- ja  laiteromu
Koneiden ja laitteiden valmistuksen epäkurantit 
tuotteet sijoitetaan luokkaan 16 02 01-05. Elekt­
roniikkateollisuudesta peräisin olevat epäkurantit 
piirilevyt ym. laitteistojätteet luokitellaan luokkaan 
16 02 02, PCB-kondensaattorit 16 02 01, muut 
kondensaattorit 16 02 05, elektroniikkalaitteistot 16 
02 02, CFC:tä sisältävät kylmäkoneet 16 02 03, 
muut laitteistot ja romu 16 02 05. Laitteistojen osat 
kuten esim. hihnat, hiomanauhat, telakumit luoki­
tellaan laitteistojätteisiin luokkaan 16 02 05.

Käytöstä poistetut ajoneuvot

Kotitalouksien sekä teollisuuden ja palvelujen käy­
töstä poistetut ajoneuvot sijoitetaan luokkaan 16 
01. Myös käytöstä poistetut veneet ja polkupyörät 
sijoitetaan luokkaan 16 01.

Metallijäte
Metallien työstössä ja muovauksessa syntyvät me- 
tallilastut ja -kappaleet sijoitetaan luokkaan 12 01, 
metalleja sisältävät koneet ja laitteet (ml koneiden 
ja laitteiden valmistuksen hylkyjäte] sekä niiden 
osien romu luokkiin 16 02 0 1 -0 5  ja metallipak­
kaukset 15 01 04 00 -0 1 . Rakentamisen metallijät­
teet sijoitetaan luokkaan 17 04. Yhdyskuntien me­
tallijätteet (pl. pakkaukset) sijoitetaan vastaavasti 
luokkaan 20.

Akut ja  paristot
Kotitalouksien sekä teollisuuden ja palvelujen lyi­
jyakut sijoitetaan luokkaan 16 06 01. Kotitalouksi­
en muut akut ja paristot sijoitetaan luokkaan 20 
01: vaarattomat luokkaan 20 01 20 ja vaaralliset 20 
01 20 01. Teollisuuden ja palvelujen muut akut ja 
paristot sijoitetaan luokkaan 16 06; elohopeapa-

Jätevesilietteet

Teollisuuden jätevesilietteet luokitellaan ensisijai­
sesti toimialan mukaan. Ellei toimialan kohdalla 
ole lietteitä erikseen mainittu, liete luokitellaan 
luokkaan 19 08 04.

Yhdyskuntien jätevedenpuhdistamoiden liete 
luokitellaan luokkaan 19 08 05. Lietteet luokitel­
laan käytetyn stabilointimenetelmän perusteella 
seuraaviin alaluokkiin:

19 08 05
19 08 05
19 08 05
19 08 05
19 08 05
19 08 05

A ei stabiloitu liete 
B lahotettu liete 
C mädätetty liete 
D kalkkistabiloitu liete 
E termisesti käsitelty liete 
F muulla taudinaiheuttajia vähentävällä 

menetelmällä käsitelty liete

tfjjp Tilastokeskus 13



3 Jätteiden toimialoittainen muodostuminen ja 
luokittelu

Toimialaluokitus
Jätteitä tuottavia toimintoja tarkastellaan toi­
mialoittain noudattaen toimialaluokitusta 1995 
(TOL-95) (Tilastokeskus 1993: Toimialaluokitus 
1995, Käsikirjoja 4, Helsinki 1993). TO L-95 nou­
dattaa pääasiassa EY:n toimialaluokituksen 
(NACE Rev.l) rakennetta ja  koodijärjestelmää ne- 
linumerotasolle asti. Luokkien nimikkeet eivät 
aina kuvaa kaikkia luokkaan kuuluvia toimintoja. 
Tässä oppaassa kuvatut toiminnot on pyritty valit­
semaan siten, että kaikki jätteiden synnyn kannalta 
keskeisimmät Suomessa esiintyvät toiminnot tuli­
sivat käsiteltyä.

Oppaan taulukot
Kustakin toiminnosta on esitetty tuotannossa tai 
toiminnossa syntyviä tärkeimpiä jätteitä taulukko­
muodossa joitakin poikkeuksia lukuunottamatta. 
Kussakin taulukossa on esitetty varsinaiset tuotan­
nosta tai valmistuksesta peräisin olevat pääasialli­
set jätteet sekä jätteet, jotka syntyvät tuotantoa 
tukevasta laboratoriosta tai toimintoon tarvittavan 
veden tai ilman puhdistuksesta tai ympäristön­
suojelutoimesta. Tuotannon jätteiksi on taulukois­
sa luettu myös puhdistustoiminnoissa syntyviä jä t­
teitä silloin, kun säännöllinen puhdistus (esim. li- 
peäpesu) on välttämätön edellytys tuotteen val­
mistukselle. Lisäksi taulukot sisältävät joitakin tar­
kasteltavalle toimialalle tyypillisiä huollon ja kun­
nossapidon jätteitä. Muutoin kunnossapitojätteet 
samoin kuin pakkausjätteet on käsitelty erikseen 
kirjan loppuosassa. Toimialoittaiset taulukot eivät 
myöskään sisällä biojätettä tai muita yhdyskunta­
jätteisiin rinnastettavia jätteitä, kuten toimisto- ja 
ruokalajätteitä. Kyseiset jätteet käsitellään kirjan 
viimeisessä kappaleessa (Yhdyskuntajätteet).

Taulukoiden sarakeotsikot tarkoittavat seuraa- 
vaa:

p Jätteen tavallisin toiminnollinen alku­
perä. Jätteen alkuperää kuvaavat seu- 
raavat koodit:

1 Tuotantoprosessi
4 Tuotantoa tukeva laboratorio
5 Puhdistus
10 Ympäristönsuojelu (maanperän-, 

veden- ja ilmansuojelu)
16 Kunnossapidon jäte; toimialalle 

tyypillinen

Jäte la ji Jätteen tai jätelajin tavanomainen nimi.

Luokitus
(YMp)

Jätteen luokitus ympäristöministeri­
ön päätöksellä (867/1996) vahviste­
tun jäte- ja ongelmajäteluettelon mu­
kaisesti (liite 1).

Luokitus
(EVVCSTAT)

Jätteen luokitus EY:n jätetilastoasetus- 
luonnoksen liitteenä olevan jätetilasto- 
luokitusehdotuksen mukaisesti (liite 
2).

Luokitus
(Tilasto)

Jätteen luokitus Tilastokeskuksen jä- 
teluokituksen (Jäteluokitus, Tilasto­
keskus, Muistio nro 132, Tilastokes­
kus 1992) mukaisesti.

o-jäte
(YMp)

Tässä sarakkeessa esitetyillä merkin­
nöillä kuvataan, onko jätteen luokitus-
tunnukseksi "Luokitus (YMp)" -sarak­
keessa esitetty jätenimike ympäristömi­
nisteriön päätöksessä (867/1996) ni­
metty ongelmajätteeksi. Merkintä tar­
koittaa, että kaikki rivillä esitetyt jätela­
jit on luokiteltu ongelmajätteiksi. Mer­
kintä (*) tarkoittaa, että vain osa rivillä 
esitetyistä jätelajeista on nimetty ongel­
majätteiksi. Huomaa luvussa 1 esitetty 
huomautus ongelmajäteluokituksen 
esimerkinomaisuudesta.

o-jäte Tässä sarakkeessa esitetään "o-jäte
(EY) (YMp)" -saraketta vastaavat tiedot Eu­

roopan neuvoston asetuksen 94/904/EY 
mukaisesta ns. Euroopan ongelmajäte- 
luettelosta. Kaikki EY:n ongelmajäte- 
luetteloon sisällytetyt jätteet on nimetty 
ongelmajätteiksi myös ympäristöminis­
teriön päätöksessä 867/1996.
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01
Maatalous, riistatalous ja niihin liittyvät palvelut

Maanviljelys ja karjanhoito
Maanviljelyssä syntyvä jäte on suurimmalta osin 
kasvijätettä, muoveja (paalien kääreet, lannoi- 
tesäkit, AlV-muovit) sekä maatalouskoneiden ja 
-laitteiden huollossa syntyvää jätettä. Karjatalous 
tuottaa pääasiassa lantaa, lietettä ja eläinten virtsaa

/l/. Karjan keinosiemennyksessä ja  lääkinnässä 
syntyy ns. "siemennyspillejä" ja ruiskuja sekä anti- 
bioottijätettä. Tärkeimmät maanviljelyksen ja kar­
janhoidon jätteet on esitetty taulukossa 01 -1.

Taulukko 01-1.
Maanviljelyksen ja karjanhoidon jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

luokitus
(YMp)

Luokitus
{E W C S T A T )

l
i o-jäte

(YMp)
«•jäte
(EY)

1 A lV -lie m e t 020105 03.11 35 200 * *

1 aku t ja  p a ris to t 160601-05 08.51 2 5 5 0 0 /3 3 1 0 3 n n
1 d e s in fio in tia in e e t 020105 03.11 33900 * *

1 e lä in lä ä k k e e t 180204 03.12 39201 *
n

1 e lä in ru h o t 020102 10.11 11400

1 h y d rau liö ljy t 130101-07 01 .32 34104 * *

1 ja rru n e s te e t 130108 01.32 34104

1 ko n e e n o s a t, m e ta lliro m u 160205 08.12 25202

1 k u itu k a n g a s s iiv ilä t 150201 07 .63 17100

1 la n ta  ja  lie te la n ta 020106 09 .00 11500

1 la s ia s tia t 150106 13.41 21405

1 lo is te p u tk e t 200121 08 .53 21415 « *

1 ly ijyaku t 160601 08.51 25626 * *

1 lyp syrä tit 020199 07.63 17100

1 m o o tto ri-, v a ih te is to - ja  vo ite lu ö ljy t 130201-03 01 .32 34103 » •

1 m u o v ia s tia t ja  -tu u b it 150102 07 .42 37148

1 m u o v ip akkau kse t 150102 07.41 37100

1 m uovi ru iskut 020199 07.42 37100

1 p a a lim u o v it 020105 07.42 37100

1 pehku t 020106 09.00 11500

1 p esu - ja  p u h d is tu s lie tte e t 020101 10.12 33800

1 p ila a n tu n u t rehu 020103 10.12 16100

1 ras va tu u b it 160502 07.42 37 100

1 re n k a a t 160103 07.31 37 502

1 rikk in ä is e t ko n e e t 160205 08.12 25 215

1 suo jam u o v it 020105 07.41 37 100

1 ta lo u s jä te 200301 11.11 51101

1 to r ju n ta -a in e e t 020105
03.11
03.31 39 100 * *

1 v irtsa 020106 09.00 11509

a Jätteen esiintyminen taulukossa el ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Puutarhatalous
Puutarhanhoidossa syntyy erityisen paljon kasvijä- 
tettä mm. kurkkujen ja tomaattien varsina. V ilje­
lykasveja kasvatetaan yleensä lasivilla- tai tur­
vealustoilla, jotka on ajoittain vaihdettava. Torjun­
ta- ja desinfiointiaineita puutarhoilla käytetään

paitsi suoraan kasvitautien ja tuhoeläinten torjun­
taan, myös kasteluputkistojen ja vesisäiliöiden 
säännölliseen puhdistukseen. Puutarhatalouden 
tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 01-2.

Taulukko 01-2.
Puutarhatoiminnan jätteitä.

p Jätelaji
{Jätteen niini tai laji)

Luokitus
<YMp)

Luokitus
<EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte (YMp) o-jäte (EY)

1 a lu m iin iro m u 1 2 0 1 0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 5

1 d e s in fio in tia in e e t 0 2 0 1 0 5 03 .11 3 3 9 0 0 # *

1 ka s v ijä te 0 2 0 1 0 3 1 0 .12 2 1 4 1 5

1 koneen o sa t, m e ta lliro m u 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 2 5 2 0 2

1 la n n o ite s ä k it. m uo v ise t 1 5 0 10 2 07 .41 3 7 1 0 0

1 la s iv illa -a lu s ta t 0 2 0 1 9 9 13.41 2 1 5 0 8

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 2 0 1 0 2 0 6 .1 2 2 5 2 0 2

1 suo jam uov it 0 2 0 1 0 5 07 .41 3 7 1 0 0

1 s u u rteh o lam p u t 200 12 1 0 8 .5 3 2 1 4 1 5 # *

1 to r ju n ta -a in e e t 0 2 0 1 0 5
03 .11
03.31 3 9 1 0 0 * •

1 tu rv e a lu s ta t 0 2 0 1 9 9 13.41 1 1 1 0 4

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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13
Metallimalmien louhinta

131 ja 132
Rautamalmien louhinta ja muiden metallimalmien louhinta
Malmeja louhitaan avo- ja umpilouhoksista. Kai- 
vannassa käytettäviä työmenetelmiä ovat poraami­
nen, räjäyttäminen ja tavallinen koneellinen kai­
vuu. Malmikivi rikastetaan malmirikasteiksi joko 
kaivoksella, tai se kuljetetaan rautateitse muualla 
toimivalle rikastamolle.

Rikastuksessa louhittu malmikivi murskataan ja 
hienonnetaan rakeiksi. Hienorakenteinen malmi 
vaahdotetaan ja siinä olevan raudan erotukseen 
voidaan käyttää esim. magneettia. Oksidimalmeja 
(esim. rautaoksidit) rikastetaan ferropiin ja veden 
avulla. Ferropiin ja veden seoksessa sivukivi kelluu, 
mutta malmi vajoaa alas. Sulfidimalmeja rikaste­
taan vaahdottamalla (kuva 1), jolloin halutun mi­
neraalin pinta tehdään hydrofobiseksi vaahdotus- 
kemikaalin avulla. Mineraali saadaan erotettua 
muusta hetteestä ilmakuplien avulla. Rikasteen kä­
sittelyt vaihtelevat metallin ja rikasteen ominai­
suuksien mukaan /2, 3/.

Suurin osa kaivosten tuottamasta jätteestä on 
kaivannan sivukiveä sekä irtomaita, joita myöhem-

Kuva 1.
Sulfidimalmin rikastus jauhatuksella ja vaahdotuksella.

Vaahdotukset
<0.1  mm jae

- » Jäteliete

min käytetään kaivoksen täyttämiseen. Rikas- 
tuksen yhteydessä muodostuu rikastuslietettä ja 
-hiekkaa. Rauta- ja muiden metallimalmien lou­
hinnan ja rikastuksen tärkeimmät jätteet on esitet­
ty taulukossa 13-1.

Taulukko 13-1.
Rauta- ja muiden metallimalmien louhinnan jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jita
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 ja ro s iitt i l ie te 1 1 0 20 2 0 1 .2 4 2 1 8 3 5 • *

1 m a a - ja  im e y ty s m a s s a jä tte e t. ö ljy p ito ise t 15020101 0 2 .1 4 3 4 4 0 8 *

1 m a lm in rik a s tu s lie te 010 20 1 1 3 ,22 2 1 8 4 0

1 m asuun ikuona 1 0 0 20 2 1 3 .33 2 1 1 0 2

1 m u u n ta ja t ja  ko n d e n s a a tto r it, s is pcb- ta i pc t 160201 0 8 .1 2 2 5 2 0 8 # #

1 s a m o ttit ii l i  ja  -m a s s a jä te 1 0 0 2 0 6 1 3 .42 2 1 2 0 2

1 s iv u k iv ijä te  1. raakku 010 10 1 13.21 2 1 7 0 5

1 y lijä ä m ä m a a , m in e raa lip e rä in e n 010 10 1 13.21 2 1701

5 ö ljy s ä iliö id e n  puhdi stusl ie tte e t 1 6 0 7 0 6 0 2 .2 2 3 4 8 0 2 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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14
Muu mineraalien kaivu

141
Kiven louhinta
Kivenlouhinnassa suurimman jäteryhmän muo­
dostavat pintamaat ja jätekivet. Louhinnan jätteet 
sijoitetaan yleensä louhimolle, jolloin niitä käyte­
tään alueen maisemointiin. Jätekiveä voidaan

myös murskata sepeliksi. Porauksessa ja murskauk­
sessa syntyy myös metallijätettä. Tärkeimmät ki­
ven louhinnan jätteet on esitetty taulukossa 14-1.

Taulukko 14-1.
Kiven louhinnan jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

1 jä te k iv e t 0 1 0 1 0 2 13.21 9 9 9 9 8

1 jä te k iv i-  ja  le ik k a u s jä tte e t 0 1 0 4 0 6 13.21 2 1 7 0 3

1 ka ls iu m - ja  m ag n es iu m h yd ro ks id it 0 1 0 4 0 5 13.21 3 1221

1 k iv ilie te 0 1 0 4 9 9 13 .22 2 1801

1 m e ta llijä te 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 9 9 9 9 8

1 p in ta m a a t 0 1 0 1 0 2 13,21 9 9 9 9 8

1 porakruu nut 1 6 0 20 5 0 8 .1 2 9 9 9 9 8

1 p o ra tan g o t 1 6 0 20 5 0 8 .1 2 9 9 9 9 8

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 25201

1 s e p a ro in tijä te 0 1 0 4 0 5 13,21 9 9 9 9 8

1 s iv u k iv ijä te  1. raakku 0 1 0 1 0 2 13.21 2 1 7 0 5

5 pyyhkee t ja  tra s s e lit. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9

10 ka lkk ik iv ipö ly 0 1 0 4 0 3 13.31 2 1 6 3 2

10 ka ls iu m - ja  m a g n e s iu m o ks id it. suod inpö ly 0 1 0 4 0 3 13.21 3 1201

o-jäte
(EY)

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

142
Hiekan ja saven otto
Hiekan-, soran-ja savenotossa, kuten kiven louhin­
nassakin, suurimman jäte-erän muodostaa pinta­
maat ja kivimateriaali. Hiekkaa ja soraa otettaessa 
tuote usein seulotaan ottopaikalla. Ottamiseen voi 
myös liittyä kiviainesten murskausta. Tällöin syn-

tyy seuloista ja kuljettimista peräisin olevaa rauta- 
ja teräsromua sekä murskainten kulutusosista pe­
räisin olevaa teräsromua. Hiekan- ja savenoton tär­
keimmät jätteet on esitetty taulukossa 14-2.
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Taulukko 14-2.
Hiekan ja  saven oton jätte itä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte (EY)

1 kiv ipö ly . k iillo itu sp ö ly 0 1 0 4 0 3 13.31 21631

1 m e ta llijä te 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 9 9 9 9 8

1 p eroksid it 0 6 0 1 9 9 0 1 .2 4 31101 * •

1 p in ta m a a t 0 1 0 1 0 2 13,21 9 9 9 9 8

1 ra u ta - ja  te rä s ro m u . puhdas 1 6 0 20 5 0 8 .1 2 25201

1 s iv u k iv ijä te 0 1 0 1 0 2 13.21 9 9 9 9 8

5 puhd is tu sp yyh kee t ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 8

5 p yyhkeet ja  tra s s e lit. m in e raa liö ljy p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 34411 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

143
Kemiallisten mineraalien louhinta
Kemiallisia mineraaleja, kuten apatiittia ja kal- 
siumfosfaattia louhitaan avolouhoksista, joista mi- 
neraaliaines toimitetaan rikastukseen (ks. apatiitin

rikastuskaavio kuva 13). Toiminnassa syntyvät jät­
teet ovat samanlaisia kuin malmien louhinnassa.
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15
Elintarvikkeiden ja juomien valmistus

151
Teurastus sekä lihanjalostus ja lihan säilyvyyskäsittely

Teurastuksen työvaiheet on esitetty kuvassa 2. Teurastuksen tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 15-1. 

Kuva 2.
Teurastuksen työvaiheet ja siitä syntyvät jätteet/4/.

E lä in k u lje tu s — *■ Autojen siivousjäte

N a v e tta s ä ily ty s -----*- Lanta

T a in n u tu s

P is tä m in e n *" Veri

N a h o tu s  ja  v u o d a n  s u o la u s ----- *- Suola, vuotajäte

K a ltta u s  ta i  h ö y h e n te n  p o is to ----- - Karvat ja höyhenet

A u k a is u ----- *■ Sisäelimet, rasva, suolisto,

H a lk a is u  ja  jä ä h d y ty s maha lanta

L e ik k a a m in e n ---- ► Luut, rasva, jäteliha

Taulukko 15-1.
Liha- ja siipikarjan teurastuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-j8te o-jäto
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 e lä im e n o s a t. ja lo s tu k s e en  k e lp a a m a tto m a t 0 2 0 2 0 2 10,11 1 1 4 0 2

1 e lä in la n ta 0 2 0 2 9 9 0 9 .0 0 1 1 5 0 0

1 e lä in ra s v a jä te 0 2 0 2 0 2 10,11 13201

1 h ö y h e n e t 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 1 0

1 ka lvo t, jä n te e t , v u o ta p a la t 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 0 3

1 ka rvanpo is to jä te 0 2 0 2 0 2 10,11 17501

1 lih a - ja  n a h k a jä te 0 2 0 2 0 2 10.11 12101

1 lu u jä tte e t 0 2 0 2 0 2 10.11 11301

1 n a triu m k lo rid i. jä te s u o la 0 6 0 3 0 5 0 1 .2 4 3 1401

1 sarvet, kav io t, so rkat, h a rjak s e t, p ä ä t 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 0 4

1 savustusterva 0 2 0 2 9 9 1 3 ,32 1 3 2 1 2

1 s is ä e lim e t 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 0 8

1 suo le t 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 07

1 ta r tu n ta v a a ra llis e t jä t te e t 1 8 0 20 2 0 5 .2 0 1 1 4 03 • *

1 te u ra s jä t te e t 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 00

1 veri 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 0 6

1 v irtsa 0 2 0 2 9 9 0 9 .0 0 1 1 5 0 9

4 b a k te e riv ilje lm ä t. s te r ilo id u t 0 2 0 2 9 9 1 0 .12 1 1 2 16

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 •

5 e m ä k s is e t p e s u lie tte e t 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 * •

5 hap an  p esu n es te 0 6 0 1 9 9 0 1 .2 4 33501 * *

5 h a p p a m a t p e s u lie tte e t 0 6 0 1 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 5 * *

5 puhd is tu sp yyh kee t ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 8

5 p yyh kee t ja  -tra s s e lit . o n g .jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 18 •
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Taulukko 15-1.
Liha- ja  siipikarjan teurastuksen jätte itä, (jatkoa)

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMP) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

5 s iiv o u s jä te  es im . lihaa 0 2 0 2 0 3 10,11 12101

10 e s ise lkey tyksen  lie te 0 2 0 2 0 4 1 2 .12 5 7 3 0 3

10 h ie k k as u o tim e n  e ro tta m a  a ines 0 2 0 2 0 4 13,21 21601

10 jä te v e s ilie te 0 2 0 2 0 4 1 2 .12 5 7 3 0 4

10 k a ivo jen  p o h ja lie te 0 2 0 2 0 4 1 2 .4 0 1 2 5 20

10 k e m ia llis e n  saostuksen  lie te 0 2 0 2 0 4 1 2 .12 5 7 3 0 5

10 ra s v a n e ro tu s jä tte e t 0 2 0 2 0 4 1 2 .40 13301

10 v ä lp ä n e ro tu s jä te 0 2 0 2 0 4 1 2 .1 2 5 7301

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 3 4 8 01 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 5 0 2 0 2 .2 2 34801 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Makkaroiden valmistus
Makkarat jaetaan valmistustavan mukaan keitto-, 
kesto- ja raakamakkaroihin. Keittomakkaroiden 
valmistuksessa päällysteisiin pakattu makkaramas- 
sa kypsennetään savustamalla ja keittämällä. Kypsät 
keittomakkarat jäähdytetään kylmällä vedellä. Kes­
tomakkaroita ei keitetä. Makkarat valmistetaan etu­

päässä sian- ja naudanlihasta ja ruhon osista [kama­
ra, korvat jne.). Muita valmistusraaka-aineita ovat 
mm. vesi (keitto- ja raakamakkarat), maitojauhe, 
perunajauhe sekä lisäaineet. Yleisimmin käytetyt 
lisäaineet ovat nitraatti ja nitriitti, askorbiinihappo, 
fosfaatit ja suola. Makkaroiden valmistuksen pää­
asialliset jätteet on esitetty taulukossa 15-2.

Taulukko 15-2.
Makkaroiden valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

1 e lin ta rv ik k e id e n  v a lm .jä t te e t 0 2 0 2 0 3 10.11 12101

1 e lä in ra s v a jä te 0 2 0 2 0 2 10.11 13201

1 le ip o m o n  raa k a  ta ik in a jä te 0 2 0 2 0 3 1 0 .22 12101

1 le ipom on  v irh e e llis e t tu o tte e t 0 2 0 2 0 3 1 0 .2 2 1 2 1 0 3

1 lih a - ja  m a k k a ra jä te 0 2 0 2 0 3 10.11 12101

1 lu o n n o n su o lijä te 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 4 0 5

1 lu u jä tte e t 0 2 0 2 0 2 10.11 11301

1 m a k k a ra jä tte e t 0 2 0 2 0 3 10.11 12101

1 m a kkaram assa 0 2 0 2 0 3 10.11 12101

1 p iira k k a jä te 0 2 0 2 0 3 1 0 .2 2 12101

1 p ik ijä tte e t 0 2 0 2 9 9 11,11 3 4 6 0 5

1 p ila a n tu n e e t e lin ta rv ik k e e t 0 2 0 2 0 3 1 0 .22 1 2 1 0 6

1 puun po lto n  poh ja tu h ka 0 2 0 2 9 9 13 .32 2 1 3 1 5

1 p u u te iv a 0 2 0 2 9 9 1 3 .32 3 4 6 0 9

1 s u o le t 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 07

1 veri 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 0 6

o-jäte
(EY)
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Taulukko 15-2.
Makkaroiden valmistuksen jätteitä. ('jatkoa)

p Jätelaji
(Jätteen nim i tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jfite
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 v irh e e llis e t tu o t te e t 0 2 0 2 0 3 1 0 .22 1 2 1 03

4 b a k te e riv ilje lm ä t. s te r ilo id u t 0 2 0 2 9 9 1 0 .12 1 1 2 16
4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 *

4 p e rk lo o rie ty leen i 0 7 0 1 0 3 01 .11 35111 * *

5 e m ä k s is e t p e s u lie tte e t 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 * *

5 h a p p a m a t p e s u lie tte e t 0 6 0 1 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 5 * •

5 lih a - ja  n a h k a p a la t 0 2 0 2 0 2 10.11 1 1 3 0 5

5 p u h d is tuspyyhkeet ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 18

10 es ise lkey tyksen  lie te 0 2 0 2 0 4 1 2 .12 5 7 3 0 3

10 h iekkasu o tim en  e ro tta m a  a ines 0 2 0 2 0 4 13,21 21601

10 jä te v e s ilie te 0 2 0 2 0 4 1 2 .12 5 7 3 0 4

10 ka ivo jen  p o h ja lie te 0 2 0 2 0 4 1 2 .40 1 2 5 20

10 k e m ia llis e n  saostuksen  lie te 0 2 0 2 0 4 1 2 .12 5 7 3 0 5

10 ras v a n e ro tu s jä tte e t 0 2 0 2 0 4 1 2 .40 13301

10 v ä lp ä n e ro tu s jä te 0 2 0 2 0 4 1 2 .12 57301
10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 34801 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 3 4801 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

152
Kalan ja kalatuotteiden jalostus ja säilöntä
Kalat tapetaan pyynnin jälkeen tainnuttamalla ja 
laskemalla veri pois. Perattu kala huuhdellaan ja 
säilytetään jäissä. Kalaa jalostetaan ja säilötään 
edelleen pakastamalla, suolaamalla, savustamalla 
sekä valmistamalla pakastettavia puolivalmisteita

tai säilykkeitä. Kalan ja kalatuotteiden valmistuk­
sen tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 15-3. 
Työtilojen puhdistuksessa ja vesien käsittelyssä 
muodostuvat jätteet ovat vastaavia kuin taulukoi­
den 15-1 ja 15-2 yhteydessä esitetyt jätteet.

Taulukko 15-3.
Kalan ja kalatuotteiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-ifite
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 e lin ta rv ik k e id e n  v a lm is tu s jä te 0 2 0 2 0 3 1 0 .22 12101
1 k a la - ja  ä y riä is jä tte e t 0 2 0 2 0 2 10.11 11311
1 puun po lto n  poh ja tu h ka 0 2 0 2 9 9 1 3 .32 2 1 3 1 5
1 puuterva 0 2 0 2 9 9 1 3 .32 3 4 6 0 9
1 s illin  tynnyrilaukka 0 2 0 2 0 3 1 0 .22 1 2 1 0 2

5 ras v a jä te 0 2 0 2 0 2 10 .22 1?201
10 rasva inen  p e s u lie te 0 2 0 2 0 4 10 .22 1 3 5 1 0

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Hedelmien, marjojen ja vihannesten jalostus ja säilöntä
153

1531
Perunoiden jalostus ja säilöntä

Perunoiden kuten monien muidenkin kasvisten ja 
juuresten jalostuksen tärkeimpiä työvaiheita ovat 
mullanerotus, pesu, seulonta (kivet ja pienet pe­
runat erikseen], kuorinta, viimeistely (paloittelu, 
siivutus ym.), pakastus, ryöppäys, kuivaus, liemi- 
tys, pastörointi, purkitus tai pakkaus ja sterilointi.

Juuresten kuorinta tapahtuu joko höyry- tai ns. 
karborundumkuorintana. Höyrykuorinnassa syn­
tyvä kuorijäte erotetaan jätevedestä laskeutuksen 
avulla ja se kelpaa käytettäväksi rehuna. Karborun- 
dumkuorinnan kuorijäte on hienojakoista ja sen 
erotukseen tarvitaan siivilöintiä. Karborundumjäte 
ei kelpaa rehuksi, mutta se voidaan esim. kompos­
toida /4/. Perunoiden jalostuksen tärkeimmät jät­
teet on esitetty taulukossa 15-4.

Taulukko 15-4.
Perunoiden jalostuksen jätteitä.

p Jätelaji luokitus luokitus Luokitus
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto)

1 ju u rik as - ja  p e ru n a jä tte e t 020 30 1 1 0 .12 1 1 2 0 5

1 kasvi- ja  e lä in ö ljy jä tte e t 0 2 0 3 0 4 1 0 .22 13101

1 k iv ijä t te e t 020301 13.21 2 1 7 0 3

1 k u o rin ta jä te 020301 1 0 .22 12101

1 m a a - ja  h ie k k a lie te 020 30 1 1 3 .22 2 1 8 0 2

1 m u lta 020 30 1 13.21 11101

1 p e ru n a jä te 0 2 0 3 0 4 1 0 .22 1 2 1 0 6

1 peru n am äsk i 0 2 0 3 0 4 1 0 .22 14301

1 u itto ve d e n  lie te 020 30 1 10 .22 1 4 5 0 6

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701

10 e s ise lkey tyksen  lie te 0 2 0 3 0 5 1 2 .12 5 7 3 0 3

10 jä te v e s ilie te 0 2 0 3 0 5 12 .12 5 7 3 0 4

10 k e m ia llis e n  saostuksen  lie te 0 2 0 3 0 5 1 2 .12 5 7 3 0 5

10 v ä lp ä n e ro tu s jä te 0 2 0 3 0 5 1 2 .12 57301

o-iäte
(EY)

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

1532
Hedelmä- ja kasvismehujen valmistus 
(mukaan lukien marjamehujen valmistus)

Hedelmä-, kasvis- ja marjamehujen valmistuksen 
työvaiheet ovat puristus, kirkastus, haihdutus, se­

koitus (lisäaineiden, sokerin ja veden lisäys], pastö­
rointi ja pakkaus. Suurimman jäte-erän muodosta­
vat marjanpuristusjäte sekä kirkastuksessa syntyvä 
sentrifugointijäte ja suodatusjäte. Mehujen valmis­
tuksen pääasialliset jätteet on esitetty taulukossa 
15-5.
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Kasvi- ja eläinöljyjen ja -rasvojen valmistus
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1542
Puhdistettujen öljyjen ja rasvojen valmistus 

Kasviöljyt
Kasveissa öljy on yleensä varastoitunut niiden sie­
meniin, joista se saadaan eroon kuumennettuja 
siemeniä puristamalla. Öljy erotetaan siemenpu- 
risteesta uuttamalla, minkä jälkeen se raffinoidaan 
eli puhdistetaan /5/. Kasviöljyjen valmistuksen jä t­
teet on esitetty taulukossa 15-6.

Eläinrasvat
Teurastuksen sivutuotteena saadaan naudan- ja sian­
rasvoja, jotka erotetaan eläimen kudoksesta sulatta­
malla. Puhdistettuja eläinrasvoja käytetään paistoon 
ja margariinien valmistukseen. Eläinrasvojen valmis­
tuksen jätteet on esitetty taulukossa 15-6.

Taulukko 15-6.
Puhdistettujen öljyjen ja rasvojen valmistuksen jätteitä.

1543
Margariinin ja vastaavien ravintorasvojen 
valmistus
Margariini on rasvan ja veden emulsio. Rasvaosan 
muodostaa kahden tai useamman öljyn ja rasvan 
seos. Vesiosan muodostaa useimmiten rasvaton 
maito. Rasva- ja vesiosan lisäksi margariinit sisältä­
vät useita rasvaliukoisia lisäaineita /5/. Margarii­
nien valmistukseen käytettävä kasviöljy on kove­
tettava. Kovettaminen tapahtuu rasvahappoja pel­
kistämällä, jolloin suuresta osasta rasvahappojen 
kaksoissidoksia tulee tyydyttyneitä. Kovetettu öljy 
täytyy puhdistaa ennen sen käyttöä margariinin 
valmistukseen. Margariinin valmistuksen pääasial­
liset jätteet on esitetty taulukossa 15-7.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 kasviö ljy ja lo s tu ksen  lie te 0 2 0 3 0 4 10 .22 13501
1 n ik k e lik a ta ly y tit 0 6 1 2 0 2 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 9 8 0 2 n
1 ras v a h ap p o p ito in en  lin k o a m is jä te 0 2 0 3 0 4 1 0 .22 1 3 5 02
1 v a lka isu m aa 150201 13.41 2 1 6 0 5
10 jä te v e s ilie te 0 2 0 3 0 5 10 .22 1 3 5 03

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 15-7.
Margariinin valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 e lä in ra s v a jä te 0 2 0 3 0 4 10.21 1 2 1 02
1 kasvi- ja  e lä in ö ljy jä tte e t 0 2 0 3 0 4 1 0 .22 13101
1 le s itiin ilie te 0 2 0 3 0 4 1 0 .22 1 3 1 03
1 n ik k e lik a ta ly y tit 0 6 1 2 0 2 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 9 8 0 2 n
1 p ila a n tu n e e t ö ljy t ja  rasvat 0 2 0 3 0 4 1 0 .22 1 3 1 02
1 va lka isu m aa 150201 13.41 2 1 6 0 5
4 heksaan i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 6 * «

4 k lo o ra tu t fe n o lit , m u u t h a lo g e n o id u t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 3 01.11 3 5 1 3 5 * «

10 jä te v e s ilie te 0 2 0 3 0 5 12 .12 5 7 3 0 6

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Meijerituotteiden valmistukseen kuuluu neste­
mäisten maitotuotteiden, voin, jauheiden, jäätelön 
ja juuston valmistus. Meijerituotteiden valmistuk­
sessa syntyvät jätteet on esitetty taulukossa 15-8.

Nestemäisten maitotuotteiden valmistus
Nestemäisten maitotuotteiden valmistuksen vai­
heisiin kuuluu vakiointi [rasvapitoisuuden säätö), 
separointi (rasvaosan erotus), homogenointi (ras- 
vapallojen pilkkominen), pastörointi, hapattami­
nen (hapatetut tuotteet) ja pakkaus.

Voin valmistus
Voin valmistuksen työvaiheita ovat kerman vaki­
ointi, pastörointi, hapatus, kirnuaminen ja pak­
kaus. Voin kimuamisen yhteydessä syntyy sivu­
tuotteena kirnupiimää tai kimumaitoa. Piimä käy­
tetään rehuksi, ja maidosta valmistetaan rehumai- 
tojauhetta /4/.

Jauheiden valmistus
Maitojauheiden valmistukseen käytetään pastöroi­
tua maitoa, joka haihdutetaan ja kuivataan. Kui­

155
Meijerituotteiden valmistus

vattu maito seulotaan, sekoitetaan ja pakataan. 
Kuivauksen yhteydessä palanut maito ja seulonnan 
jäte käytetään hyväksi rehun valmistuksessa /4/.

Jäätelön valmistus
Jäätelön valmistuksen lähtökohta on jäätelömassa, 
jonka valmistukseen käytetään kermaa, maitoa, 
voita tai kasvirasvaa sekä sokeria. Massaan sekoite­
taan lisäksi emulgointi- ja sakeuttamisaineita. Val­
mis massa pastöroidaan, homogenoidaan, mauste­
taan ja kypsytetään, vatkataan ja lopuksi pakataan. 
Ennen varastointia jäätelö kylmäkarkaistaan /5/.

Juuston valmistus
Juuston valmistuksen työvaiheita ovat maidon va­
kiointi, pastörointi (ei emmentaljuustoille), juok­
sutus, hapatteen lisäys, massan leikkaus, keitto, 
puristaminen, suolaus, kellarointi ja pakkaus. Ha­
patteen lisäyksen yhteydessä erottuu juustojätettä 
ja epäkuranttia tuotetta. Keiton ja puristamisen 
yhteydessä erottuu hera. Juustojäte ja hera käyte­
tään yleensä rehuksi. Epäkurantit tuotteet käyte­
tään sulatejuuston raaka-aineeksi /4/.

Taulukko 15-8.
Meijerituotteiden valmistuksen jätteitä.

p Jata laji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 e p ä k u ra n tti jauho 020501 1 0 .22 1 2 1 03
1 e s is u la te  (su la te ju u s to t) 020501 10.21 1 2 1 03
1 hera 020501 10.21 1 3 3 0 3
1 ju u s to jä te 020501 10.21 1 3 3 0 3
1 ju u s to n ku o rijä te 020501 10.21 1 3 3 03
1 jä te m a ito 020501 10.21 1 2 1 04
1 jä te v a h a 020501 10.21 1 3 2 02
1 k irn up iim ä 020501 10.21 1 2 1 0 4
1 lin k o a m is jä te 020501 10.21 1 3 5 02
1 m a ito ra s v a jä te 020501 10.21 12101
1 m u n an ku o re t 020501 10.21 12101
1 rah kah era 020501 10.21 1 3 3 0 3
4 b a k te e riv ilje lm ä t 0 2 0 5 9 9 1 0 .22 1 1 2 1 6
5 e m ä k se t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 9 0 6 * *

5 h a p o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 1 0 * •

5 h o m e e n p o is to a in e e t 16050 3 0 1 03 .31 39111 *

5 liu o tin jä te . h a lo g e n o im a to n 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 1 9 3 * *

10 ras v a n e ro tu s jä te 0 2 0 5 0 2 1 2 .40 13301

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Myllytuotteiden ja tärkkelyksen valmistus
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1561
Myllytuotteiden valmistus

Myllytuotteiden valmistus alkaa viljan puhdistuk­
sella. Puhdistukseen kuuluu seulonta, lajittelu, 
harjaus ja kivenerotus. Jauhoiksi jauhettava vilja 
rouhitaan ja rouheesta seulotaan kuoret erilleen. 
Seulottu rouhe jauhetaan jauhoksi ja pakataan. 
Valmistettaessa hiutaleita puhdistettu vilja kuori­
taan ja viljasta erotetaan pöly. Pölynerotuksen jäl­
keen vilja seulotaan ja höyrytetään, jonka jälkeen 
hiutaleet puristetaan, kuivataan ja pakataan /4/. 
Myllytuotteiden valmistuksen yhteydessä syntyvää

kuorta ja pölyä voidaan käyttää rehujen valmistuk­
seen. Viljan ja jauhojen varastoinnissa käytetään 
torjunta-aineita tuhoeläinten torjumiseksi. Tär­
keimmät myllytuotteiden valmistuksessa syntyvät 
jätteet on esitetty taulukossa 15-9.

1562
Tärkkelyksen valmistus

Tärkkelystä valmistetaan viljasta, perunoista ja 
muista kasviksista. Tuotannossa syntyvät pääasial­
liset jätteet on esitetty taulukossa 15-10.

Taulukko 15-9.
Myllytuotteiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitu» Luokitus Luokitus o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 m ulta 020 30 1 13,21 11101
1 o lje t, rikkaruoho 020 30 1 10 ,12 11201
1 v iljan  puhd is tuksen  jä t te e t 020301 1 0 .12 1 1 2 03
5 ja u h o jä te 0 2 0 3 0 4 10 .22 12101
5 to r ju n ta -a in e jä te 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 03 .11 39111 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteetl on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 15-10.
Tärkkelyksen valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus O-jite
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 a k tiiv ih iilijä te 150201 02 .11 2 1 6 1 0
1 g a la k to li 0 2 0 3 0 4 10 .22 1 4 1 2 5
1 h a p p a m a t p e s u lie tte e t 0 6 0 1 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 5 *

1 ju u rikas - ja  p e ru n a jä tte e t 020301 10 .12 1 1 2 0 5
1 m ulta 020301 13,21 11101
1 m u lta - ja  p e s u lie te 020301 13 .22 1 2 5 2 0
1 n ik k e lik a ta ly y tit 0 6 1 2 0 2 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 9 8 0 2 ( * )
1 p erunam äski 0 2 0 3 0 4 10 .22 14301
1 va lka is u m a a 150201 13.41 2 1 6 0 5
1 v iljan  puhd is tuksen  jä t te e t 020 30 1 10 .12 1 1 2 03
1 v irh e e llis e t tu o t te e t 0 2 0 3 0 4 10 .22 12101
4 h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 •

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 *

10 es ise lkey tyksen  lie te 0 2 0 3 0 5 12 .12 5 7 3 0 3
10 jä te v e s ilie te 0 2 0 3 0 5 1 2 .12 5 7 3 0 4

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteetl on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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158
Muu elintarvikkeiden valmistus
1581
Pehmeän leivän ja tuoreiden leivonnaisten 
valmistus

Pehmeää leipää, pullaa ja munkkeja valmistettaes­
sa syntyy pääasiallisesti taulukossa 15-11 lueteltuja 
jätteitä.

1583
Sokerin valmistus

Suomessa sokeria saadaan sokerijuurikkaasta. Sokeri 
erotetaan pestyistä ja suikaloiduista juurikkaista kuu­
maan veteen uuttamalla /5/. Uuttomehu sisältää so­
kerin lisäksi muitakin aineita, joiden poistamiseksi 
mehu puhdistetaan ja väkevöidään, jotta sokeri ki­
teytyisi. Kiteytynyt sokeri saadaan liuoksesta eroon 
linkoamalla. Sokerin valmistuksen pääasialliset jät­
teet on esitetty taulukossa 15-12.

Taulukko 15-11.
Pehmeän leivän ja tuoreiden leivonnaisten valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

tuokitu«
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

1 h iiv a jä te  ja  - lie te 020601 1 0 .22 1 2 5 0 3
1 h illo t ja  m a r ja t 020601 1 0 .22 1 2 1 0 2
1 ja u h o - ja  ta ik in a jä te 020601 1 0 .22 12101
1 ju u rik as - ja  p e ru n a jä tte e t 020601 1 0 .12 1 1 2 0 5
1 jä te le ip ä  ja  pu lla 020601 1 0 .22 1 2 1 03
1 kan an m u n a n k u o re t 020 60 1 1 0 .22 12101
1 kasv i- ja  e lä in ra s v a t 020601 1 0 .22 1 3 2 0 2
1 kasv i- ja  e lä in ö ljy jä tte e t 020 60 1 1 0 .2 2 13101
1 le ip o m o tu o tte e t 020 60 1 1 0 .22 1 2 1 0 3
1 le iv in p ap eri 0 2 0 6 9 9 0 7 .2 3 1 9 3 1 2
1 m u n am assa 020 60 1 1 0 .22 1 2 1 02
1 p e ru n a jä te 020 60 1 1 0 .12 1 1 2 0 5
1 p iim ä jä te 020 60 1 1 0 .22 1 2 1 02
5 p e su lip eä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2
10 ra s v a n e ro tu s jä tte e t 0 2 0 6 0 3 1 2 .40 13301

o-jäte
(EY)

a Janeen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 15-12.
Sokerin valmistuksen jätteitä.

P Jäteiap Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 fo rm a liin i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 6 *

1 k a lkk ilie te 0 2 0 4 0 2 13.41 2 1 8 1 9
1 m a a - ja  h ie k k a lie te 020401 1 3 .22 2 1 8 0 2
1 m e lass isakka 0 2 0 4 9 9 1 0 .22 14101
1 m u lta 020401 13.21 11101
1 v a lka is u m a a 150201 13.41 2 1 6 0 5
1 v iljan  puhd is tuksen  jä t te e t 0 2 0 4 9 9 1 0 .12 1 1 2 0 3
4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 *

10 jä te v e s ilie te 0 2 0 4 0 3 1 2 .12 5 7 3 0 4
10 v ä lp p ä jä te 0 2 0 4 0 3 1 2 .12 5 7301

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Kaakaon valmistus aloitetaan raakapapujen paah- 
dolla, jolloin papujen kuoret irtoavat ja niiden kit­
kerä maku häviää. Paahdetut pavut murskataan 
myllyssä, kuoret erotetaan ja papujen ydinosa jau­
hetaan kaakaomassaksi. Kaakaomassa sisältää yli 
50 % rasvaa eli kaakaovoita, ja sitä käytetään suk­
laan raaka-aineeksi. Kaakaota valmistettaessa osa 
rasvasta erotetaan kuumassa puristamalla. Jäännös 
jauhetaan hienoiksi rakeiksi, kaakaojauheeksi /5/.

Suklaa on kaakaomassan ja sokerin seos, johon 
usein lisätään myös kaakaovoita, mausteita sekä 
maitoa tai maitojauhetta (maitosuklaa). Kaakaon 
ja suklaan valmistuksen tärkeimmät jätteet on esi­
tetty taulukossa 15-13.

1584
Kaakaon ja suklaan valmistus

1586
Teen ja kahvin valmistus

Teetä ei varsinaisesti jalosteta Suomessa. Ns. suo­
malaiset teet ovat kotimaassa sekoitettuja ja pakat­
tuja teelaatuja.

Kahvi tuodaan Suomeen juuttisäkkeihin pakat­
tuna raakakahvina. Ennen paahtoa raakakahvista 
poistetaan epäpuhtauksia ja eri raakakahvilaatuja 
sekoitetaan keskenään. Kahvipavut paahdetaan 
koneessa, jossa pavut ovat jatkuvassa liikkeessä ja 
paahtuvat kuuman ilman vaikutuksesta. Paahtu­
minen lopetetaan kylmän ilmavirran avulla. Paah- 
dossa kahvista haihtuu vesihöyryä, hiilidioksidia 
sekä muita kaasuja. Paahdettu kahvi puhdistetaan 
lopuista epäpuhtauksista ja viallisista pavuista, jau­
hetaan ja pakataan vakuumipakkauksiin /5/. Kah- 
vinvalmistuksessa syntyvä jäte on pääasiassa papu­
jen kuoria ja puhdistusjätettä.

Taulukko 15-13.
Kaakaon ja suklaan valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 k a a k a o jä tte e t 020 60 1 10 .22 1 2 3 0 3

1 k a ra m e llijä te 020601 10 .22 1 2 1 03

1 m aiss itä rkke lys 020 60 1 10 .22 1 4 3 0 4

1 m a ito jä te 020 60 1 10 .22 1 2 1 0 4

1 m a n te le id e n  ja  pähk in ö id en  k u o rijä tte e t 020601 10 .12 1 1 2 1 0

1 m e tan o li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 2 0 *

1 ras v a jä te 020601 10 .22 13101

1 s o k e rijä te 020601 10 .22 12101

1 s u k la a jä te 020601 10 .22 12101

1 v irh e e llis e t tu o t te e t 020601 10 .22 1 2 1 0 4

4 la b o ra to rlo k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 *

10 ras v a n e ro tu s jä tte e t 0 2 0 6 0 3 12 .40 13301

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin Y h d y s k u n ta jä tte is iin  luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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159
Juomien valmistus
1591
Tislattujen alkoholijuomien valmistus

Etyylialkoholia syntyy sokerien käymisreaktiossa, 
joka saadaan aikaan hiivan avulla. Väkeviä alkoho­
lijuomia valmistetaan käymisellä aikaansaaduista 
viineistä ja mäskistä tislaamalla. Mäskien lähtöai­
neina on usein viljan tai perunan tärkkelys. Alko­
holin tislaus voidaan suorittaa joko niin, että tislee­
seen tulee mukaan käymisliuoksen aromiaineita 
(konjakin ja viskin tislaus) tai joko niin, että alko­
holi tislataan väkeväksi, mahdollisimman puhtaak­
si väkiviinaksi, josta laimentamalla ja maustamalla

Taulukko 15-14.
Tislattujen alkoholijuomien valmistuksen jätteitä.

valmistetaan alkoholijuomia (esim. vodkat ja gi­
nit). Tislattujen alkoholijuomien valmistuksen jät­
teitä on esitetty taulukossa 15-14.

1593
Viinin valmistus

Viinejä valmistetaan viinirypäleiden, marjojen, he­
delmien ja kasvisten mehusta alkoholikäymisen 
avulla. Väkeviin viineihin lisätään alkoholia käy- 
misvaiheessa syntyneen alkoholin lisäksi. Viinien 
valmistuksen jätteitä on esitetty taulukossa 15-15.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

1 e t ik e tt ip a p e r ijä te 0 2 0 7 9 9 0 7 .2 3 1 9 3 15

1 jä te h iiv a 0 2 0 7 0 4 1 0 .22 12307

1 m a u s te jä tte e t 020701 1 0 .12 11211

1 m ä s k ijä te 0 2 0 7 0 4 1 0 .12 1 2 3 0 5

1 p o h ja tis le e t 0 2 0 7 0 2 0 2 .1 2 3 5 3 0 5
1 s u lfiittiran kk i 0 2 0 7 0 4 1 0 .12 1 2 3 0 9

1 v iljap ö ly 020 70 1 10 .12 1 1 2 0 3

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701

5 jä te lip e ä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 01

10 jä te v e s ilie te 0 2 0 7 0 5 12 .12 5 7 3 0 6
10 v ä lp ä n e ro tu s jä te 0 2 0 7 0 5 1 2 .12 57301

o-jäte
(EY)

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 15-15.
Viinin valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 h e d e lm ä m ä s k i 0 2 0 7 0 4 10 .12 1 2 3 04

1 h iiv a jä te 0 2 0 7 0 4 1 0 .2 2 1 2 3 07

1 m a rjo jen  p u ris tu s jä te 0 2 0 7 0 4 1 0 .22 1 2 3 0 4

1 m a u s te jä tte e t 020 70 1 10 .12 11211

5 jä te lip e ä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * *

10 jä te v e s ilie te 0 2 0 7 0 5 1 2 .12 5 7 3 0 6

10 v a lk a is u m a a lie te 150201 13.41 2 1 8 1 0

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Olut on maltaista, humalista, vedestä ja panimo- 
hiivasta valmistettu juoma. Oluen valmistus voi­
daan jakaa neljään työvaiheeseen: mallastukseen, 
vierteen valmistukseen ja keittoon, käymiseen sekä 
jälkikäsittelyyn. Maltaat valmistetaan ohranjyvistä, 
joita idätetään jyvien tärkkelyksen ja proteiinien 
pilkkoutumiseksi. Sopivasti idätetyt maltaat kuiva­
taan, jolloin itäminen keskeytyy. Vierteen valmis­
tuksessa maltaat rouhitaan ja lietetään veteen. Liu­
kenemattomat maltaat siivilöidään ns. mäskistä 
pois jolloin saadaan vierre, vesiliuos, joka johde­
taan keittokattilaan. Vierrettä keitetään ja siihen 
lisätään humalaa, minkä jälkeen se suodatetaan, 
jäähdytetään ja johdetaan käymistankkeihin yh­
dessä hiivan kanssa. Valmis käynyt olut kirkaste­
taan suodattimilla ja yleensä myös pastöroidaan. 
Suodatettu ja pastöroitu olut töllötetään tai pullo­

1596
Oluen valmistus

tetaan /5/. Oluen valmistuksen tärkeimmät jätteet 
on esitetty taulukossa 15-16.

1598
Kivennäisvesien ja virvoitusjuomien valmistus

Kivennäisvesi valmistetaan juomavedestä lisää­
mällä siihen suoloja. Vesi hiilihapotetaan oikeassa 
lämpötilassa ja paineessa, minkä jälkeen se pullo­
tetaan.

Makeita virvoitusjuomia on sekä hiilihapotet- 
tuja että -hapottomia. Valmistuksen perustana 
käytetään mehuja sekä erilaisia aromivahventeita. 
Virvoitusjuomien makeutus tapahtuu sokerin tai 
lisäaineiden, esim. aspartaamin avulla. Happa­
muutta lisätään orgaanisilla hapoilla ja esim. fosfo- 
rihapolla. Näiden perusaineiden lisäksi juomat si­
sältävät keinotekoisia väriaineita ja säilyvyyttä pa­
rantavia aineita.

Taulukko 15-16.
Oluen valmistuksen jätteitä.

9 Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVYCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 e loh o p eak lo rid i 0 6 0 4 0 4 0 1 .2 4 3 1 4 1 6 • *

1 e ti k e tti pa  peri jä  te 0 2 0 7 9 9 0 7 .2 3 1 9 3 15

1 h iiv a jä te 0 2 0 7 0 4 10 .22 1 2 3 07

1 h iiv a lie te 0 2 0 7 0 4 10 .22 1 2 5 0 3

1 m a llasm äsk i 0 2 0 7 0 4 1 0 .22 1 2 3 0 5

1 m a lla s m ä s k ilie te 0 2 0 7 0 4 1 0 .22 1 2 5 0 2

1 m a llasp ö ly 020701 1 0 .12 1 1 2 0 3

1 s e llu lo o s a su o d a ttim e t 150201 0 7 .2 3 19111

1 v a lk a is u m a a lie te 150201 13.41 2 1 8 1 0

1 v iljan  p u hd is tuksen  jä t te e t 020701 1 0 .12 1 1 2 0 3

1 v irh e e llis e t tu o t te e t 0 2 0 7 0 4 1 0 .22 1 2 1 0 4

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 *

5 am m oniakk i 0 6 0 2 0 3 0 1 .2 2 3 3 3 0 4 » *

5 d e te rg e n tti-  ja  p e s u a in e jä tte e t 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 4 3 9 4 0 0 n
5 e m ä k s is e t p e s u a in e e t ja  p e s u lie tte e t 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 * •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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17
Tekstiilien valmistus

171
Tekstiilikuitujen valmistus
1711,7112 ja  7113
Puuvilla- ja villakuitujen valmistus

Puuvilla- ja villakuitujen valmistukseen kuuluu 
neljä perustyövaihetta; puhdistus, karstaus, kam­
paus ja kehruu. Tavallisen puhdistuksen lisäksi vil­
la pestään ennen karstausta, jolloin siitä saadaan 
poistettua suuri osa villarasvasta. Kehrättyä lankaa

voidaan valkaista tai värjätä. Puuvillalangan tai - 
kankaan kiiltoa voidaan lisätä merseroimalla eli 
käsittelemällä sitä lipeällä tai ammoniakilla. Villa 
viimeistellään usein tuotteen konepesun mahdol­
listavalla Supervvash-menetelmällä. Menetelmässä 
villan suomupinta pinnoitetaan hartsikerroksella 
H L  Puuvilla- ja villakuitujen valmistuksen tär­
keimmät jätteet on esitetty taulukossa 17-1.

Taulukko 17-1.
Puuvilla- ja villakuitujen valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji} (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) lYMp) (EY)

1 jä te lip e ä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 * •

1 kan g as -, k u itu - ja  lan kah aask io t 0 4 0 2 0 8 0 7 .6 3 1 7 1 00

1 m u u t lu o n n o n k u itu jä tte e t 0 4 0 2 0 1 /0 4 0 2 0 5 0 7 .6 3 1 7 1 0 3

1 p erk lo o rie ty le e n i 140201 01 .11 35111 * *

1 p e s u a in e jä te 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 4 3 9 4 0 0 (* )
1 p o ly o le fiin ijä te  (m uo vip o h ja t) 0 4 0 2 9 9 0 7 .4 2 3 7 1 0 9

1 p u u v illa k u itu jä tte e t 0 4 0 2 0 1 /0 4 0 2 0 5 0 7 .6 3 1 7 1 02

1 sekalum ppu 0 4 0 2 0 8 0 7 .6 3 1 7 1 1 6

1 te k s tiiliv ä r jä y ks e n  lie te 0 4 0 2 1 1 -1 2 0 3 .1 3 3 6 8 0 2 n n
1 vi I la k u itu jä tte e t 0 4 0 2 0 2 /0 4 0 2 0 6 0 7 .6 3 17101

1 v illa n  p e s u lie te 0 4 0 2 1 0 0 1 .2 4 17401

1 v ä rijä te 0 4 0 2 1 3 0 3 .1 3 3 6 2 0 0 •

5 p yyhkeet ja  tra s s e lit. m in e raa liö ljy p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

172
Kankaiden kudonta

astaan kangas- ja lankahaaskiona. Valmiiden kan­
kaiden käyttöominaisuuksia ja ulkonäköä paranne­
taan viimeistyksessä (luokka 173).

Kankaiden kudontaan käytetään luonnon- ja kei­
nokuiduista valmistettuja lankoja sekä lankasekoit- 
teita. Kudonnassa muodostuu jätettä lähinnä aino-
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173
Tekstiilien viimeistely

Tekstiileitä viimeistellään värjäämällä (tehdään 
myös langoille ja kuiduille), painamalla, val­
kaisemalla sekä lukuisin muin kemiallisin käsitte­
lyin, joilla muutetaan tuotteen ominaisuuksia ha­
lutuiksi.

Painaminen ja värjäys
Kankaiden painantaan käytetään useimmiten fil- 
mipainoa. Filmipainossa painettavalle värille val­
mistetaan kaavio polyesteriverkosta. Painoväri pu­
ristuu verkon silmien läpi kankaalle. Käytettävät 
painovärit ovat synteettisiä yhdisteitä, jotka voivat 
sisältää mm. happoja ja emäksiä, pigmenttejä, me­
talleja, atsoyhdisteitä ja rikkiä. Värjäyksessä käyte­
tään samoja synteettisiä väriaineita kuin painan­
nassakin sekä mm. ureaa. Kankaat värjätään jatku­
vatoimisessa värjäyskoneessa värjäyksen käsittäes­
sä useita eri käsittelyvaiheita. Värjäyskäsittelyn jät­
teitä ovat pääasiassa värijätteet ja -sakat. Yleisim­

mät painannassa ja värjäyksessä syntyvät jätteet on 
esitetty taulukossa 17-2.

Puhdistuskäsittelyssä poistetaan raaka-aineen 
sisältämät tai valmistuksessa lisätyt apuaineet sekä 
valmistuksen aikana syntyneet epäpuhtaudet. 
Tuote valkaistaan hapettavalla kemikaalilla, esim. 
vetyperoksidilla. Tuotteen ulkonäköä parannetaan 
vanutuksella, kalanteroinnilla tai mankeloinnilla, 
nukkauksella sekä leikkauksella ja poltolla (kan­
kaasta esiin työntyvät kuitupäät poltetaan tai sula­
tetaan liekillä) H L

Kankaan sähköistymistä vähennetään anti- 
staatein ja huuhteluainein. Kangas voidaan tehdä 
vettä hylkiväksi imeyttämällä siihen parafiineja, sili- 
koneja tai fluorimuoveja. Kankaiden siliävyyttä voi­
daan parantaa kyllästämällä kuituja tekohartseilla. 
Kangas saadaan likaa hylkiväksi kiinnittämällä siihen 
hartsien avulla silikoni- tai fluoriyhdisteitä. Pa- 
losuojaviimeistyksessä kankaaseen (tekokuitujen

Taulukko 17-2.
Kankaiden painamisen ja värjäyksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 em ä k se t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 0 0 * *

1 e tikkahappo 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 33201 • •

1 hapot 0 6 0 1 0 1 -9 9 01.21 3 3 2 0 0 * •

1 lipeä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 • •

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o id u t 0 7 0 1 0 3 01 .11 35111 * *

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 pere tikkah ap p o 1 4 0 20 2 0 1 .1 2 3 3 2 0 2 • *

1 p e rk lo o rie ty leen i 140201 01 .11 35111 * «

1 p e s u lie tte e t 0 4 0 2 1 0 -1 2 0 1 .2 4 3 6 8 0 2 n H
1 potaska 060301 0 1 .2 2 3 1 2 3 2

1 sooda 060301 0 1 .2 2 31231

1 vetypero ks id i 0 6 0 1 9 9 01 .21 3 3 1 0 9 • •

1 v ä rijä tte e t 0 4 0 2 1 3 0 3 .1 3 3 6 2 0 0 •

1 v ä r ilie tte e t 0 4 0 2 1 1 -1 2 0 3 .1 3 3 6 8 0 2 (*i ( * )

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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valmistuksessa lankaan) lisätään kemikaaleja, jotka junta-aineita. Villa käsitellään lisäksi koinsuoja-ai- 
vähentävät sen syttymisalttiutta. Antimikrobivii- neella 17.1. Kankaiden viimeistyskäsittelyssä synty- 
meistyksessä käytetään sienien ja homeiden tor- viä mahdollisia jätteitä on esitetty taulukossa 17-3.

Taulukko 17-3.
Kankaiden viimeistyksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji}

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 e tikkah ap p o 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 3 2 01 * *

1 lip eä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 * *

1 m uut e m ä k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 0 0 • *

1 m u u t h a p o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 2 0 0 * *

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g en o id u t 140201 01 .11 35111 * *

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 1 4 0 20 2 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 • *

1 p e re tikkah ap p o 1 4 0 20 2 0 1 .1 2 3 3 2 0 2 * •

1 p e rk lo o rie ty le e n i 140201 01 .11 35111 * •

1 p e s tis id ijä te 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 03 .11 3 6 8 0 2 * •

1 p e s u a in e jä te 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 4 3 9 4 0 0 n n
1 p e s u lie tte e t 0 4 0 2 1 1 -1 2 0 1 .2 4 3 6 8 0 2 n n

1 vetypero ks id i 0 6 0 1 9 9 01 .21 3 3 1 0 9 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

175
Muu tekstiilituotteiden valmistus
Muiden tekstiilituotteiden valmistuksessa syntyy 
pääasiassa samantyyppisiä jätteitä kuin edellisissä 
luokissa on kuvattu. Käytettävät tekstiilivärit ja 
liuottimet ovat samoja, samoin menetelmät. Mää­
rällisesti suuri osa valmistuksen jätteistä on kangas-, 
kuitu- ja lankajätettä. Näiden laatu riippuu valmis­
tettavasta tuotteesta. Yleisimmin ne ovat puuvil-

176
Trikooneulosten valmistus

Trikooneulosten valmistuksessa syntyvä tekstiilijä- 
te koostuu polyesteristä ja poly akryylistä. Lisäksi 
tuotteiden valmistuksessa käytetään hartsiakry-

laa, villaa, selluloosakuitua, viskoosia, polyesteriä, 
nylonia, polyamidia ja  polyakryyliä. Keinokuitu- 
materiaalien valmistuksen yhteydessä käytetään li­
säksi liimoja, hartseja ja polypropeenia. Valmistet­
taessa esim. sukkia sekoitetaan villaraaka-aineen 
joukkoon synteettistä elasteenia.

laattia. Värjäyksessä ja painannassa käytetään eri­
tyisesti kompleksi- ja reaktiovärejä.
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18
Vaatteiden valmistus; turkisten muokkaus
181
Nahkavaatteiden valmistus
Nahkavaatteita valmistetaan kuten muitakin asus- nahkavaatteiden valmistuksessa muodostuvat jä t­
teitä, jolloin syntyy paitsi nahan leikkausjätettä, teet on esitetty taulukossa 18-1. 
myös tekstiili-, lanka- ja vanujätteitä. Tärkeimmät

Taulukko 18-1.
Nahkavaatteiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 e m ä k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 0 0 » *

1 hap o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 2 0 0 # *

1 kaa va p a  p e rijä te 0 4 0 1 9 9 0 7 .2 3 1 9 3 0 0

1 kro m i- ja  p a rk in o h en n u s las tu t 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 5
1 la n k a jä te 0 4 0 2 0 8 0 7 .6 3 1 7 1 10

1 n ahan  ty ö s tö jä te 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 17507

1 te k s tiil i jä t te e t. kan g a s h a as k io t 0 4 0 2 0 5 -0 8 0 7 .6 3 17111

1 v a n u jä te 0 4 0 2 0 7 0 7 .6 3 1 7 1 0 0

1 vu o ta - ja  n a h k a jä te 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 4

1 v ä rijä tte e t 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 2 0 0 n

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

182
Vaatteiden ja asusteiden valmistus

Vaatteiden ja asusteiden valmistus voidaan jakaa 
kolmeen päätyövaiheeseen, joita ovat kaavoitus, 
leikkaus ja ompelu. Kaavoituksessa syntyvä jäte on 
pääosin paperia. Leikkauksessa syntyy kangasjätet- 
tä, jonka laatu riippuu valmistettavasta tuotteesta. 
Ompelun jätteet ovat kangas- ja lankajätettä. Kan­

gas- ja lankamateriaalien lisäksi syntyy mm. vanu-, 
toppaus-, muovi- , kumi- ja metallijätettä valmis­
tettavan tuotteen mukaan. Vaatteiden ja asustei­
den valmistuksen pääasialliset jätteet on esitetty 
taulukossa 18-2.
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Taulukko 18-2.
Vaatteiden ja asusteiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 e m ä k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 0 0 * *

1 hap o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 2 0 0 * *

1 k a a v a p a p e r ijä te 0 4 0 2 9 9 0 7 .2 3 1 9 3 0 0
1 kan g as -, k u itu - ja  la n k a h aask io t 0 4 0 2 0 5 -0 8 0 7 .6 3 1 7 1 00
1 k u m ijä tte e t 0 4 0 2 9 9 0 7 .3 2 3 7 5 0 0
1 la n k a jä te 0 4 0 2 0 5 -0 8 0 7 .6 3 1 7 1 10
1 n ah a n  ty ö s tö jä te 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 7
1 p u u v illa k u itu jä tte e t 0 4 0 2 0 1 /0 4 0 2 0 5 0 7 .6 3 1 7 1 0 2
1 te k o k u itu jä tte e t 0 4 0 2 0 3 /0 4 0 2 0 7 0 7 .6 3 1 7 1 0 0
1 te k s tiil ie n  p e s u lie tte e t 0 4 0 2 1 1 -1 2 0 1 .2 4 1 7 4 0 5 n H
1 v a n u jä te 0 4 0 2 0 7 0 7 .6 3 1 7 1 0 0
1 v illa k u itu jä tte e t 0 4 0 2 0 2 /0 4 0 2 0 6 0 7 .6 3 17101
1 v u o ta - ja  n a h k a jä te 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 4
1 v ä r ijä t te e t 0 4 0 2 1 3 0 3 .1 3 3 6 2 0 0 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet {esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

183
Turkisten muokkaus; turkistuotteiden valmistus

Turkisten muokkauksessa säilötyt turkikset liote­
taan ja niissä oleva liha kaavataan. Kun turkis on 
pesty ja piklattu, seuraa ns. kypsennys ja värjäys. 
Värjätty turkis kuivataan ja pehmitetään. Turkik­
sen viimeistelykäsittely voi sisältää tuotteen suo-

Taulukko 18-3.
Turkisten muokkauksen ja turkistuotteiden valmistuksen jätteitä.

jäämistä mikrobeja vastaan. Turkistuotteiden val­
mistuksessa syntyy normaalia leikkuu-, tekstiili- ja 
lankajätettä. Turkisten muokkauksen ja turkistuot­
teiden valmistuksen tärkeimmät jätteet on esitetty 
taulukossa 18-3.

i-jätep Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte 0
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) {EVVCSTAT} (Tilasto) (YMp) (1

1 e lä in ra s v a jä te . s is. l iu o ttim ia 0 4 0 1 0 3 0 1 .1 4 13201 « *

1 k a a v a p a p e r ijä te 0 4 0 1 9 9 0 7 .2 3 1 9 3 0 0
1 kaa va u s lih a 040 10 1 10.11 1 7 5 02
1 k a lk itu s jä tte e t 0 4 0 1 0 2 10.11 2 1 8 1 9
1 k a n g a s h a as k io t 0 4 0 2 0 5 -0 8 0 7 .6 3 1 7 1 0 0
1 k a rv a jä te 040101 10.11 17501
1 kro m i(lll)p ito is e t lie t te e t 0 4 0 1 0 6 0 2 .1 3 3 3 7 0 3
1 k u itu - ja  la n k a h a as k io t 0 4 0 2 0 5 -0 8 0 7 .6 3 1 7 1 0 0
1 n ah a n  ty ö s tö jä te 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 07
1 n a h k a - ja  tu rk is jä tte e t. p a rk itu t 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 1 0
1 p a rk itse m  is 1 iuos 0 4 0 1 0 4 -0 5 0 2 .1 3 3 3 5 3 9
1 p e s u lie tte e t 0 4 0 1 0 7 0 1 .2 4 3 3 8 0 6
1 v ä rijä te 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 2 0 0 n

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet {esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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19
Parkitseminen ja muu nahan valmistus; laukkujen ja 
jalkineiden valmistus
191
Parkitseminen ja muu nahan valmistus
Nahka valmistetaan eläinten vuodista, jotka on 
säilötty suolaamalla. Säilötyt vuodat pestään ja lio­
tetaan. Karvat ja orvaskesi poistetaan kemiallisesti, 
minkä jälkeen vuota kalkitaan. Kalkitun vuodan eli 
nahaksen aluskudos poistetaan kaapimalla, ja na- 
has halkaistaan pinnanmyötäisesti kahteen osaan. 
Nahasta käsitellään hapon ja emäksin (kalkinpois- 
to) ennen peittausta, jossa käytetään entsyymeitä 
muuttamaan nahaksen kuiturakennetta. Nahaksen

pH alennetaan hapoilla kromiparkitusta varten. 
Kromiparkitus tehdään kromisuoloilla, jotka sitou­
tuvat kemiallisesti vuota-aineeseen. Jalkineiden 
vuori- ja verhoilunahkoja parkitaan kromisuolojen 
sijasta kasviuutteilla. Parkittu vuota eli nahka vii­
meistellään, mahdollisesti värjätään ja rasvataan. 
Lisäksi valmis nahka kuivataan sekä pehmitetään 
mekaanisesti 17.1. Parkitsemisen ja muun nahan 
valmistuksen pääasialliset jätteet on esitetty taulu­
kossa 19-1.

Taulukko 19-1.
Parkitsemisen ja muun nahan valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVtfCSTÄT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 e lä in ra s v a jä te . sis. l iu o ttim ia 0 4 0 1 0 3 0 1 .1 4 13201 * *

1 h a lja s liim a n a h k a jä te 040101 0 7 .6 4 1 7 5 0 3
1 h a lo g e n o im a tto m a t o rg a a n is e t liu o tt im e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 jä te h a p o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 0 0 * •

1 kro m iohennus las tu 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 5
1 k ro m ip ito in en  nahka 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 5

1 lih a u s jä te 040101 10.11 1 7 5 0 2

1 m uurah a ish ap p o 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 3 2 0 3 * *

1 n a h an  h io n ta jä te 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 07

1 nahka las tu 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 07

1 natriu m k lo rid i 0 6 0 3 0 4 0 1 .2 3 3 1401

1 p a rk its e m is lie te . k ro m ip ito in en 0 4 0 1 0 6 0 2 .1 3 3 3 7 0 3

1 park itu s liu o kse t 0 4 0 1 0 4 -0 5 0 2 .1 3 3 3 5 3 9

1 p e s u lie tte e t 0 4 0 1 0 6 -0 7 0 1 .2 4 3 3 8 0 6

1 tr im m a u s jä te 040101 10.11 17501
1 v ä rijä te 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 2 0 0 ( * )
1 väri lie te 0 4 0 1 0 6 -0 7 02 .21 3 3 8 0 6

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

192
Laukkujen valmistus

lisäksi laukut sisältävät usein muovi- ja metalliosia 
sekä puumateriaalista valmistettuja tukia ja vahvi- 
kerakenteita. Tällöin pääasialliset jätteet nahka- ja

Laukkujen valmistuksessa keskeisiä työvaiheita 
ovat nahka- tai tekstiiliraaka-aineiden leikkaus, 
ompelu ja liimaus. Nahka- ja kangasmateriaalien
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kangasjätteiden lisäksi ovat vaneri- ja lastulevyjät- rit, liuottimet sekä öljyt ja rasvat (tuotteiden vii- 
teet, muovi- ja metallijätteet sekä liimat, painovä- meistely).

193
Jalkineiden valmistus
Jalkineiden valmistuksen työvaiheet ovat raaka-ai­
neiden leikkauksen, liimauksen ja ompelun osalta 
samankaltaisia kuin laukkujenkin valmistuksessa. 
Jalkineiden valmistuksessa syntyy kumijätettä 
paitsi paloina ja lastoina, myös hiomajätteenä ja

puruna. Valmistuksessa syntyvä puu- ja metallijäte 
on peräisin paitsi raaka-aineista, myös mallien ja 
muottien valmistuksesta. Tärkeimmät jalkineteol­
lisuuden jätteet on esitetty taulukossa 19-2.

Taulukko 19-2.
Jalkineiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tsi laji} (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasta) (YMp) (EY)

1 a se to n i 1 4 0 20 2 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 h a lo g e n o im a tto m a t o rg a a n is e t liu o ttim e t 1 4 0 20 2 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 h io m ap ö ly 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 07

1 ka rtie n n u s lie te 0 4 0 1 0 6 -0 7 02 .21 3 3 8 0 6

1 k u m ijä te 0 4 0 1 9 9 1 1 .3 2 3 7 1 0 0

1 k u m ilie tte e t ja  e m u ls io t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 03 .31 3 7 8 0 5 ( * )

1 k u m iliim a t 0 8 0 4 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 n n
1 m a a li-  ja  la k ka jä te . ko v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 0

1 m a a l i - ja  la k ka jä te . liu o tin p ito in en 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 * *

1 m u u t k a n g a s jä tte e t 0 4 0 2 0 5 -0 8 0 7 .5 3 1 7 1 0 0

1 nah an  le ik ka u s jä te 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 07

1 p e h m itt im e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 03 .31 3 7 3 2 4 n
1 p o lyu re taan i 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 3 7 1 3 0

1 p u u jä te 1 6 0 2 0 8 0 7 .5 3 1 8 1 0 4

1 puunpuru 1 6 0 20 8 0 7 .3 4 1 8 1 00

1 s inkin  so rva u s la s tu t 1 2 0 10 3 0 6 .2 6 25511

1 superlon 0 4 0 2 0 7 0 7 .4 2 3 7 1 0 0

1 v illah u o p a 0 4 0 2 0 6 0 7 .6 3 1 7 1 0 0

1 vuorikan gas 0 4 0 2 0 5 -0 8 0 7 .6 3 1 7 1 0 0

1 vu orinappa 0 4 0 1 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 07

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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20
Puutavaran valmistus
201
Puun sahaus, höyläys ja kyllästys
Sahaus ja höyläys
Sahauksen työvaiheita ovat mm. kuorinta, sahaus, 
sinistymisenesto, kuivaus ja sahatavaran pakkaus. 
Mikäli tukkeja joudutaan varastoimaan pitkään en­
nen sahausta, säilytetään niitä esim. vedessä, jo l­
loin lahoamista ei pääse tapahtumaan. Mekaani­
sesti tapahtuvan kuorinnan ja sahauksen jälkeen 
sahatavara yleensä kastellaan tai ruiskutetaan sinis- 
tymisenestoaineella ja kuivataan. Nykyisin käytet­
tävät sinistymisenestoaineet ovat orgaanisia suolo­
ja, jotka sisältävät mm. halidi-, rikki- ja syaaniryh- 
miä.

Kuorinnassa syntyvä jäte käytetään polttoai­
neena tai maanparannusaineena. Sahausjäte hake- 
tetaan, minkä jälkeen jätettä voi paitsi polttaa, 
myös käyttää sellun raaka-aineena. Höyläyksessä 
syntyvää lastua voidaan niin ikään käyttää poltto­
aineena. Sahaus- ja höyläystoiminnan tärkeimmät 
jätteet on esitetty taulukossa 20-1.

Kyllästys
Puutavaran kyllästykseen käytetään useimmiten 
raskasmetallisuoloja tai kivihiilitervasta saatavaa 
kreosoottiöljyä (pylväät ja paalut). Yleisimmin

Taulukko 20-1.
Sahauksen ja höyläyksen jätteitä.

p Jatsia ji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
{YMp}

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilastoi

0-jSte
lYMp)

o-jäte
m)

1 e p ä o rg a a n is e t p u u n su o ja -a in ee t 0 3 0 2 0 4 0 3 .1 3 3 1 5 0 9 * *

1 h a k k u u tä h te e t 0 3 0 1 9 9 1 0 .32 18101

1 h a u to m o a lta id e n  k u o rilie te 030 10 1 0 7 .5 3 18501

1 kuo rijä te 030 10 1 0 7 .5 3 1 8 1 0 2

1 org. p u u n su o ja -a in ee t, e i-h a lo g e n o id u t 030 20 1 0 3 .1 3 39111 * *

1 p in ta la u d a t. r im a t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 0 3

1 puun po lto n  len to tu h k a  ja  pöly 10019901 1 3 .32 2 1 3 0 5

1 puun po lto n  poh ja tu h ka 100101 1 3 .32 2 1 3 1 5

1 puun ty ö s tö jä tte e t . p u u tavara 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 0 0

1 rau ta - ja  te räsro m u . lika in en 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 sahanpuru , -p ö ly  ja  las tu t 0 3 0 1 0 2 0 7 .5 2 1 8 1 0 0

1 s in is ty s su o la jä tte e t 0 3 0 2 0 4 0 1 .2 4 3 1 5 0 9 # *

1 tin n e rit 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 * *

5 tra s se lit. m in e ra a liö ljy p ito is e t 15020 1 0 1 0 7 .6 3 34411 *

16 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t. ty ö s tö -ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

16 poraus-, le ikku u -, h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

16 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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käytetyt metallit ovat kromi, arseeni ja kupari 
(CCA-kyllästeet). Tulevaisuudessa kromin ja ar­
seenin käyttö kyllästystoiminnassa tulee kuitenkin 
vähenemään /6/. Kyllästys tapahtuu paine- tai tyh- 
jömenetelmällä, jolloin kyllästysaine saadaan tun­
keutumaan syvälle puuhun. Kyllästystoiminnan 
tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 20-2.

Muu sahatavaran jalostaminen
Paitsi höyläämällä ja  kyllästämällä, sahatavaraa ja­
lostetaan sormijatkamalla ja liimaamalla. Sormijat-

kamalla tuotetaan erikoispituista sahatavaraa. Me­
netelmässä jyrsitään lankkujen tai lautojen päihin 
sormimaiset lovirivit, jolloin kappaleita voidaan 
liittää yhteen liimaamalla. Liimauksessa käytetään 
fenolia sisältäviä liimoja ja erityisesti fenoliresor- 
sinolihartsiliimaa. Kantavia rakenteita valmiste­
taan liimaamalla päällekkäin useita puukerroksia 
sormijatkettua tavaraa. Tällaista rakennetta kutsu­
taan liimapuuksi. Sormijatketun sahatavaran ja lii­
mapuun tuotannossa syntyy pääasiassa puulastu- 
ja liimajätettä.

Taulukko 20-2.
Kyllästystoiminnan jätteitä.

p Jätelaji
(Jättäen nimi tai laji)

luokitus
(YMp)

luokitus
(EWCSTAT)

luokitus
(Tilasto)

o* jäte 
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a lk y d ih a rts ijä tte e t (k ittijä te ) 0 8 0 4 0 2 0 3 .1 3 3 6 6 0 9 * *

1 a rs e e n ik y lläs te 0 3 0 2 0 4 01 .21 3 1 2 1 6 » *

1 boorihappo 0 6 0 1 9 9 01 .21 3 3 1 1 0 • *

1 e ta n o li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5221 * *

1 fe n o lifo m n a ld eh yd ih a rts ijä tte e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 ( * )

1 k re o s o o ttijä te 030201 0 3 .1 3 3 4 6 0 4 * *

1 kro m i(v i)oks id it ja  -hydroks id it 0 3 0 2 0 4 0 1 .2 4 3 1 2 0 8 • •

1 liim a in e n  vesi 0 8 0 4 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 6 n
1 liu o tin b en s iin it 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * •

1 o rg a a n is e t k y llä s te e t 030 20 1 0 3 .1 3 3 9111 • *

1 p a in o v ä r ijä tte e t 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 0 0 r i n
1 p u u jä te 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 1 00

1 tin n e r it 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 • *

1 u re a - ja  m e la m iin ifo rm a ld e h y d ih a rts i- jä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 7 n
5 tra s s e lit . m in e ra a liö ljy p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 34411 *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 34801 • *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 34801 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

202
Vanerin ja muiden puulevyjen valmistus
Vanerin valmistus
Vaneria valmistetaan liimaamalla puuviiluja pääl­
lekkäin. Viilut valmistetaan tukeista sorvaamalla. 
Ennen viilun sorvausta raaka-ainetukit haudotaan, 
kuoritaan ja katkotaan. Viilulevyistä poistetaan ok- 
sakohdat, jotka paikataan ehjällä levyllä. Vanerin

valmistuksessa käytettäviä liimoja ovat mm. feno­
li- ja resorsinolihartsiliimat sekä ureahartsiliimat. 
Liimojen sekaan voidaan lisätä biosidejä. Yhteen 
liimatut viilut puristetaan levyksi kuumapuristi- 
messa, jolloin liima kovettuu. Levyjen reunat tasa­
taan, ja levyt leikataan haluttuun mittaan. Levyjen
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pinnat viimeistellään hiomalla. Perusvaneria voi­
daan jatkojalostaa työstämällä ja pinnoittamalla 
/5/. Tavallisimpia jatkojalostustapoja ovat maalaus 
ja lakkaus, fenolihartsipinnoitus, muovilaminointi 
sekä pinnoitus jalopuuviilulla. Vanerin valmistuk­
sen tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 20-3.

Lastulevyn valmistus
Lastulevy on puulastusta ja liimasta valmistettua 
levyä. Levyn lastut on liitetty toisiinsa liimaa, pai­
netta ja lämpöä käyttäen. Lastulevyn valmistus­
prosessi on esitetty kuvassa 3. Prosessissa syntyvät 
tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 20-4.

Taulukko 20-3.
Vanerin valmistuksen jä tte itä .

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 fe n o li-m e la m iin ih a r ts ijä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 6 n
1 fe n o lifo rm a ld e h y d ih a rts ijä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 H
1 h a u to m o a lta id e n  k u o rilie te 030101 0 7 .5 3 18501

1 h io m a n a u h a jä te 1 6 0 2 0 5 13.41 2 1 7 0 8

1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 0

1 ksy leen it 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 • •

1 k u o rijä te 030101 0 7 .5 3 1 8 1 02

1 k y lläs te tyn  puun jä te 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 3 10

1 liim a in e n  vesi 0 8 0 4 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 6 n
1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 36501

1 puun ty ö s tö jä tte e t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 0 4

1 pu u tavara 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 1 10

1 rikk ihappo 060101 01 .21 3 3 1 0 2 * *

1 sahanpuru , -p ö ly  ja  la s tu t 0 3 0 1 0 2 0 7 .5 2 1 8 1 0 0

1 tin n e rit 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 « •

1 to r ju n ta -a in e jä tte e t 0 3 0 2 0 1 -0 4 13.11 391 • •

1 u re a -ja  m e la m iin ifo rm a ld e h y d ih a rts i- jä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 7 n
1 v a n e ri- ja  m u u t p u u levy t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 3 1 3

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 •

4 to lu een i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 35211 • *

5 rau ta - ja  te rä s ro m u . lika in en 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

10 h ie k an ero tu ksessa  syn tyvä t jä t te e t 1 9 0 80 2 13.21 21601

10 jä te v e s ilie te 1 9 0 8 0 4 0 7 .5 3 5 7 3 0 6

10 puun po lto n  len to tu h k a  ja  pöly 10019901 13 .32 2 1 3 0 5

16 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501

16 m a a lilie te 0 8 0 1 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6501 n
16 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Kuva 3.
Lastulevyn valm istusprosessi /5 /.

L iim a u s
__________  __  ___ L a s tu a m in e n i

R a a k a -a in e e n —► K u iv a u s L a s tu k e r ro s te n
e s ik ä s it t e ly S e u lo n ta s iro t te lu

P u ris tu s T a s a u s H io m in e n
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Taulukko 20-4.
Lastulevyn valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-Jäle o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVtfCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lk y d ih a rts ijä tte e t (k ittijä te ) 0 8 0 4 0 2 0 3 .1 3 3 6 6 0 9 • #

1 a lu m iin is u lfa a tt i 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 4 3 1 5 0 5
1 e m ä k se t, e m ä s se o k s e t 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * *

1 fe n o li-m e la m iin ih a r ts ijä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 6 ( * )
1 fe n o lifo rm a ld e h y d ih a rts ijä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 n
1 h a u to m o a lta id e n  ku o rilie te 030101 0 7 .5 3 18501
1 h io m a n a u h a jä te 1 6 0 2 0 5 13.41 2 1 7 0 8
1 k u o rijä te 030101 0 7 .5 3 1 8 1 0 2
1 la s tu le v y jä te 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 3 0 0
1 liim a in e n  vesi 0 8 0 4 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 6 (* )
1 m a a li-  ja  la k ka p ito ise t v e d e t 0 8 0 1 1 0 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 5 n
1 p e s u b en s iin lt 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 4 * «

1 p esu lip eä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 * •

1 p in ta la u d a t. r im at, puun ty ö s tö jä tte e t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 0 0
1 s a h au s - ja  h io n tap ö ly 0 3 0 1 0 2 0 7 .5 2 18301
1 u re a - ja  m e la m iin ifo rm a ld e h y d ih a rts i- jä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 7 ri
1 v a n h a  a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 6 0 2 0 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 7
4 e lo h o p e a jo d id i 0 6 0 4 0 4 0 1 .2 4 3 1 9 1 8 * *

4 e m ä k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 01 * *

4 h a p o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 0 2 * *

4 o rg a a n in e n  s u o la jä te 0 7 0 1 0 8 0 1 .2 4 3 2 5 2 0 * *

4 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 35211 # #

10 jä te v e s ilie te 1 9 0 8 0 4 0 7 .5 3 5 7 3 0 6
16 p oraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 • *

16 p oraus-, le ikku u - ja  h io m aö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Kuitulevyn valmistus
Kuitulevyteollisuuden raaka-aineena käytetään 
puuhaketta, joka pehmitetään kuumalla paine- 
höyryllä. Pehmitetty hake hierretään kuiduksi, 
joka ajetaan vesilietteenä kokoomakoneelle. Ko- 
koomakoneella lietteestä muodostuu raina, joka 
leikataan levyiksi. Levyt kuivataan kuumapuristi-

missa. Huokoiset kuitulevyt kuivataan ilmavirras­
sa. Toisin kuin vanerissa ja  lastulevyssä, kuitulevyjä 
pitävät koossa puun omat ainesosat. Levyjen omi­
naisuuksien muuttamiseksi valmistuksessa voidaan 
kuitenkin käyttää erilaisia lisäaineita /5/. Kuitule­
vyjen valmistuksen jätteet on esitetty taulukossa 
20-5.

Taulukko 20-5.
Kuitulevyjen valm istuksen jä tte itä .

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 fe n o lifo rm a ld e h y d ih a rts ijä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 * 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 ( * )
1 jä te k u itu 0 3 0 1 9 9 0 7 .5 3 18501
1 k u itu le v y t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 3 13
1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t. is o s y an aa ttip ito is e t 0 8 0 1 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 5 2 2 ( * ) n
1 m a a lijä t te e t . v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7
1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6521
1 s a h au s - ja  h io n tap ö ly 0 3 0 1 0 2 0 7 .5 2 18301

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Rakennuspuusepäntuotteiden valmistus
203

Rakennuspuusepäntuotteita ovat mm. ovet, ik­
kunat, puukalusteet sekä puurakenteiset pientalot. 
Työmenetelmiin kuuluu mm. materiaalin (jalos­
tettu tai perussahatavara, puulevyt] mekaaninen

työstö, liimaus ja tiivistäminen, pintakäsittely, 
sekä pinnoittaminen viiluilla. Rakennuspuusepän­
tuotteiden valmistuksessa syntyvät tärkeimmät 
jätteet on esitetty taulukossa 20-6.

Taulukko 20-6.
Rakennuspuusepäntuotteiden valm istuksen jä tte itä .

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jata o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) m

1 a k ry y lila kk a jä te 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 7 3 0 9 * *

1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 aseton i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * *

1 b u ty y lia s e ta a tti 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 7 * *

1 fe n o lifo rm a ld e h y d ih a rts ijä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 (*)
1 fta la a tt ip e h m it t im e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 2 5 (*)
1 h a k k u u tä h te e t 0 3 0 1 9 9 1 0 .32 18101
1 h a lo g e n o im a tto m a t o rg a a n is e t liu o tt im e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 * *

1 h a u to m o a lta id e n  k u o rilie te 030101 0 7 .5 3 18501
1 k ip s ijä te 1 6 0 2 0 8 13.41 2 1 7 1 0
1 ksy leen it 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * •

1 k u o rijä te 030101 0 7 .5 3 1 8 1 0 2
1 k y lläs te tyn  puun jä te 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 3 1 0
1 la s i - ja  v u o riv illa jä te 1 6 0 20 8 0 7 .1 3 21411
1 la s ijä t te e t 1 6 0 2 0 8 0 7 .1 3 2 1 4 0 5
1 la s iku itu s u o tim e t. m a a lip ito is e t 1 5 0 2 0 1 0 0 -0 1 0 7 .1 3 21411 (*)
1 liu o tin b en s iin it 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 • *

1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t. is o syan aa tti p ito  ise t 0 8 0 1 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 5 2 2 n n
1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t. v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5
1 m a a lijä t te e t . liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n ip ito is e t 080101 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 * «

1 m a a lijä t te e t . liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 * *

1 m a a lijä t te e t . v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7
1 m a a lilie te 0 8 0 1 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 36501 (*)
1 m a a lip ö ly 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 3 6501
1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6501
1 m in e ra a li- ja  s e llu v illa jä te 1 6 0 20 8 13.41 2 1 5 0 8
1 m in e ra a lik u itu is e ts u o d a tin k a n k a a t 150201 13.31 2 1 6 2 7
1 p in ta la u d a t. r im a t, puun ty ö s tö jä te 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 03
1 p o ly e s te r ih a rts ijä tte e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 3 n
1 p o ly e te e n ik a lv o t ja  -s ä k it 1 6 0 2 0 8 0 7 .4 2 3 7101
1 polyoli 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 2 7 # #

1 p o ly u re ta a n ijä tte e t (es im . pur. pu) 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 3 7 1 3 0
1 p o ly u re ta a n iliim a . k iin teä 0 8 0 4 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 9
1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 n n
1 p u u n s u o ja -a in e jä te 0 3 0 2 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 1 2 0 8 * *

1 p u u n su o jak e m ik a a lit 0 3 0 2 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 1 9 0 9 » *

1 p u u tav a ra , p ila a n tu n u t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 1 1 0
1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä tte e t 1 2 0 1 0 1 -0 2 08.11 25201
1 ra u ta - ja  te rä s ro m u . lika in en 1 6 0 2 0 5 08.11 2 5 2 0 2
1 sahanpuru , -p ö ly jä  las tu t 0 3 0 1 0 2 0 7 .5 2 1 8 1 0 0
1 tin n e rit 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 * *

1 tr ik lo o rie ta a n i 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 0 5 * *

1 u re a -ja  m e la m iin ifo rm a ld e h y d ih a rts i- jä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 7 n
1 v a n e ri- ja  m u u t p u u levyt 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 3 00
5 p yyh kee t ja  tra s s e lit . o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 19 •

10 puun po lto n  p o h ja tu h ka 100101 1 3 .32 2 1 3 1 5
16 ty n n y rin p o h ja jä tte e t. m in e ra a liö ljy p ito is e t 1 6 0 70 6 0 2 .1 2 3 4 4 0 5 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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204
Puupakkausten valmistus
Puupakkausten valmistus on perusmenetelmiltään 
samankaltaista rakennuspuusepäntuotteiden val­
mistuksen kanssa. Materiaalina käytetään sahata­

varaa ja puulevyjä. Tuotannossa syntyvät jätteet 
eivät poikkea rakennuspuusepäntuotteiden val­
mistuksen jätteistä.

¡¡jjfl Tilastokeskus 43



21
Massan, paperin ja paperituotteiden valmistus

211
Massan, paperin ja kartongin valmistus
2111
Massan valmistus

Kemialliset menetelmät: sellun valmistus 
sulfaattimenetelmällä
Sellun valmistus on esitetty kuvassa 4. Puuraaka- 
aine kuoritaan, haketetaan ja seulotaan ennen keit­
toon johtamista. Kuorinnan yhteydessä voidaan 
käyttää vettä. Keittolipeä (NaOH, Na2S] imeyte­
tään yleensä hakkeeseen ennen varsinaista keittoa. 
Keiton jälkeen syntynyt massa pestään, jolloin siitä 
saadaan eroon "mustalipeäksi" muuttunut keittoli­
peä. Mustalipeästä regeneroidaan uutta keittolipe- 
ää. Jäljellejääneestä massasta poistetaan oksat, ros­
kat ja kuitukimput (ns. rejektimassa), minkä jäl­
keen massa yleensä valkaistaan H L  Valkaisuvedet 
sisältävät erilaisia orgaanisia yhdisteitä, etupäässä 
ligniinin ja hiilihydraattien hajoamistuotteita, keit­

to- ja valkaisukemikaalijäämiä sekä erilaisia reak­
tiotuotteita.

Mekaaninen sellun valmistus
Mekaaniset massat valmistetaan puuraaka-ai­

netta hiomalla tai hiertämällä. Painehioketta 
(PGW ) valmistetaan kuiduttamalla raaka-aine- 
puuta korkeassa paineessa. Hiertämiseen käyte­
tään haketta, joka voi olla esim. sahausjätettä. 
Kuumahierre (TMP) on hierrettä, jonka valmis­
tuksessa hake on pehmitetty kuumalla vesihöyryl­
lä. Kemikuumahierrettä (CTMP) valmistettaessa 
hake pehmitetään kemikaalikäsittelyllä ja kuu­
mennuksella (vesihöyry) jonka jälkeen se hierre­
tään. Mekaanisia massoja tuotettaessa ei synny li- 
peäsakkoja tai muita lipeän käsittelyyn liittyviä 
sakkoja ja kuonia. Tärkeimmät jätteet ovat kuorin- 
tajäte, tikku- ja kuitujäte sekä jätevesien käsittelys­
tä syntyvät hetteet (esiselkeytysliete ja bioliete).

Kuva 4.
Sulfaattisellun valmistus
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Taulukko 21-1.
Sellun valmistusprosessin jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jate
(Jättäen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 h iekka , tu kk ien  kä s itte ly s tä 0 3 0 3 9 9 13.21 2 1701

1 h ie k k as u o tim e n  e ro tta m a  a ines 0 3 0 39 9 0 1 13.21 21601

1 ka lkk ik iv ih iekka 060301 13.41 2 1 7 0 6

1 k a lk k ilie te 0 3 0 3 0 6 13.41 2 1 8 1 9

1 k a ls iu m s u lfa a tti 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 4 3 1 5 0 4

1 konehuova t. m u o v iv iira t 150201 0 7 .6 3 1 7 1 0 9

1 k u o rijä te 030301 0 7 .5 3 1 8 1 0 2

1 ku o rilie te 030301 0 7 .5 3 18501

1 m ee s a 060 30 1 0 1 .2 4 3 1201

1 n a tr iu m s u lfa a tti 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 4 3 1501

1 o ffs e t-p a in o v ä rit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6301 n n
1 p in ta la u d a t. r im a t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 0 3

1 sahanpuru , -p ö ly  ja  las tu t 0 3 0 1 0 2 0 7 .5 2 1 8 1 0 5

1 se llu lo o san  k u itu lie te 0 3 0 39 9 0 1 0 7 .5 3 1 9 1 02

1 v ih e rlip e ä s a k ka 0 3 0 3 0 2 0 1 .2 4 3 1231

4 e m ä k se t, em ä s se o k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 • •

4 h ap o t, h a p p o seo kse t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 1 0 * *

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 *

4 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * •

4 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o id u t 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5101 * •

10 jä te v e s ilie te 0 3 0 39 9 0 1 1 2 .12 5 7 3 0 6

10 s e k a lie te 0 3 0 39 9 0 1 1 2 .12 5 7 3 0 6

10 v ä lp ä n e ro tu s jä te 0 3 0 39 9 0 1 1 2 .12 57301

16 k lo o rifen o ks ih ap o t 0 3 0 2 0 2 03 .11 3 9 1 0 5 • •

16 p oraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 • *

16 p oraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

2112
Paperin ja kartongin valmistus

Paperia ja kartonkia valmistetaan johtamalla kui- 
tulietettä eli sulppua paperikoneeseen [kuva 5). 
Kuituliete voidaan valmistaa paikalla tehdystä tai

tuotetusta sellusta, mekaanisesta hierteestä tai pa­
perista ja kartongista. Usein kuituliete on sekoitus 
yllä mainittuja tuotteita. Lisäksi painopapereiden 
valmistuksessa käytetään runsaasti mineraalisia 
pigmenttejä [talkki, kaoliini, kalsiumkarbonaatti] 
täyte- ja päällysteaineina.

Kuva 5.
Paperin ja  kartongin valm istus
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Taulukko 21-Z
Paperin ja  kartongin valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Urokitus Luokitut Luokitus o-jäte D-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTATf (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lum iin io ks id i 0 3 0 3 0 6 0 1 .2 4 3 1 2 2 5
1 as b e s tip a p e ri 1 6 0 2 0 6 0 0 -0 1 1 3 .12 21511 n
1 d itio n iittip a s ta 0 3 0 3 0 6 0 1 .2 4 2 1 8 0 3
1 fle x o p a in o v ä rit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 1 0 n ( * )
1 fo rm a liin i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 6 * *

1 g lysero li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 2 6 * *

1 hapot, h ap p o seo kse t 0 6 0 1 9 9 01.21 3 3 1 1 0 • *

1 happ o värit 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6201 n
1 hylkypahvi ja  -kartonk i 1 6 0 3 0 2 0 7 .2 3 19511
1 hylkypaperi 1 6 0 30 2 0 7 .2 3 1 9 3 1 5
1 ka lkk ilie te 0 3 0 3 0 6 13.41 2 1 8 1 9
1 kao liin i 0 3 0 3 0 6 1 3 .22 3 1 3 2 3
1 k s y leen it 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * *

1 k u o rijä te 030301 0 7 .5 3 1 8 1 0 2
1 k u o rilie te 030301 0 7 .5 3 18501
1 k ä y te ty t hy lsyt 150101 0 7 .2 3 1 9 5 09
1 liim a jä te 0 8 0 4 0 3 0 1 -0 3 0 3 .1 3 3 7 4 0 5 n
1 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 4 3 5 4 0 8 » *

1 m eesa 060 30 1 0 1 .2 4 3 1231
1 m uut p inno ituksen  jä t te e t 0 3 0 3 0 6 0 7 .4 2 3 7 1 0 0
1 o ffs e t-p a in o v ä rit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6301 (*i n
1 o rg e e n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 « *

1 p a s ta lie te 0 3 0 3 0 6 13 .22 2 1 8 0 3
1 p in ta la u d a t. r im a t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 0 3
1 p o ly a m id ik u itu jä tte e t: v iira t 150201 0 7 .6 3 1 7 1 0 6
1 po I ye  ste  r ik u itu jä tte e t: ku ivau sh u o va t 150201 0 7 .6 3 1 7 1 07
1 p o lye teen i 0 3 0 3 0 6 0 7 .4 2 37101
1 p o ly p ro p e e n ijä te  (es im . pp): puris tu sh u o va t 150201 0 7 .4 2 3 7 1 0 4
1 puun ty ö s tö jä tte e t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 0 4
1 p u u n su o ja -a in ee t 0 3 0 2 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 9 1 0 9 * *

1 p u u p ito is e t lie t te e t , oksam assa 0 3 0 3 9 9 0 7 .5 3 18501
1 p u u tavara , p ila a n tu n u t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 1 10
1 rau ta - ja  te rä s ro m u . lika in en 1 6 0 2 0 5 08.11 2 5 2 0 2
1 sahanpuru , -p ö ly  ja  la s tu t 0 3 0 1 0 2 0 7 .5 2 1 8 1 00
1 s lis ta u s jä te 0 3 0 3 0 5 0 7 .2 3 1 9 1 0 3
1 s ilik o n im u o v ijä tte e t (es im . si) 0 3 0 3 0 6 0 7 .4 2 3 7 1 3 5
1 s ty re e n ib u ta d ie e n ila te k s ijä tte e t 0 3 0 3 0 6 0 7 .4 2 3 7 1 1 2
1 ta lk k ilie te 0 3 0 3 0 6 13.41 21821
1 u re a -ja  m e la m iin ifo rm a ld eh yd ih arts i 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 7 n
1 v a h a t 0 3 0 3 0 6 1 0 .22 1 3 2 02
1 w h ite  sp irit 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 6 • *

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 •

4 p e su lip eä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 * *

4 typp ihapp o 0 6 0 1 0 5 01 .21 33101 * *

5 p yyh kee t ja  tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 19
5 p yyhkeet ja  tra s s e lit . m in e ra a liö ljy p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 34411 *

5 tin n e rit 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 * *

10 e s ise lkey tyksen  lie te 0 3 0 3 9 9 0 1 1 2 .12 5 7 3 0 3
10 jä te v e s ilie te 0 3 0 39 9 0 1 12 .12 5 7 3 0 4
10 natrium hydroks id i 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 33301 * *

10 natriu m k lo rid i 0 6 0 3 0 5 0 1 .2 4 3 1 4 01
10 rikk ihappo 060 10 1 01 .21 3 3 1 0 2 * *

10 s e k a lie te 0 3 0 3 9 9 0 1 0 7 .2 3 5 7 3 0 6
10 se llu lo o san  k u itu lie te 0 3 0 3 9 9 0 1 0 7 .5 3 1 9 1 02
10 suo lahappo 0 6 0 1 0 2 01.21 3 3 1 0 4 * *

16 kuparin  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 2 5 6 0 4
16 m in e raa liö ljy n  ty n n y r in p o h ja jä tte e t 1 6 0 7 0 6 0 2 .1 2 3 4 4 0 5 * *

16 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

16 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t. työ s tö -ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

16 te rä ks e n  ty ö s tö jä tte e t 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 6 1 2

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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212
Paperi- ja kartonkituotteiden valmistus
Paperin ja kartongin valmistusta on kuvattu kuvan 
5 kaaviossa. Paperi- ja kartonkituotteiden valmis­
tuksen jätteitä on esitetty taulukossa 21-3.

Taulukko 21-3.
Paperi- ja  kartonkituo tte iden valmistuksen jä tte itä .

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

O-jäte 
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a lu m iin iro m u 1 6 0 2 0 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 5

1 am m oniakk i 0 6 0 2 0 3 0 1 .2 2 3 3 3 0 4 * *

1 booraksi 0 6 0 3 9 9 0 1 .2 4 3 1 2 0 3

1 e ta n o li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5221 * •

1 e ty y lia s e ta a tti 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 6 * #

1 fle x o p a in o v ä rit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 1 0 n (*)
1 fo rm a liin i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 6 * *

1 k a o liin ijä te 0 3 0 3 0 6 1 3 .22 3 1 3 2 3

1 k u m ijä tte e t 1 6 0 2 0 5 0 7 .3 2 3 7501

1 kuparin  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 2 5601

1 liim a in e n  vesi 0 8 0 4 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 6 n
1 liim a jä t te e t. liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n ip ito is e t 080 40 1 0 3 .1 3 3 6 6 1 6 * *

1 li im a lie t te e t 0 8 0 4 0 5 -0 7 0 3 .1 3 3 6 8 1 0 n n
1 natriu m h yd ro ks id i. p e su lip eä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * #

1 o ffs e t-p a in o v ä rit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 36301 n n
1 o rg a a n is e t liu o tt im e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * •

1 p erk lo o rie ty le e n i 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5111 * *

1 p yyh kee t ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 8

1 p yyh kee t ja  tra s se lit. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 19 #

1 ra u ta - ja  te rä s ro m u . lika in en 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 resors ino li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 5 * *

1 s y v äp a in o vä rit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 0 5 ( * ) n
1 to lu e e n i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5211 * •

1 tr ik lo o rie ta a n i 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 0 5 * •

1 tä rk ke ly s jä te 0 3 0 3 0 6 1 0 .22 1 4 3 0 6

1 v a h a t 0 3 0 3 0 6 1 0 .22 1 3 2 0 2

1 v a n e ri- ja  m u u t puu levy t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 3 1 3

1 w h ite  sp irit 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 6 * *

5 e m ä k s is e t p e s u lie tte e t 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 * •

16 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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22
Kustantaminen, painaminen sekä ääni-, kuva- ja 
atk-tallenteiden jäljentäminen

222
Painaminen ja painamista palveleva toiminta
Yleisimmät painomenetelmät Suomessa ovat off­
set-, flexo- ja seripainomenetelmät. Näistä yleisin 
on offsetpainomenetelmä, jota käytetään mm. 
kaikkia sanomalehtiä valmistettaessa. Painamista 
palveleva reprotoiminta on samankaltaista riippu­
matta käytetystä painomenetelmästä. Offsetpai­
non ja siihen liittyvän repron prosessikaavio on 
esitetty kuvassa 6.

Reprotoiminta
Reproon aineisto saapuu kuvina, filmeinä ja teksti­
nä. Analogimuotoiset kuvat saatetaan digitaali­
muotoon skannaamalla. Reprotuotteet ovat filme­

jä, joista valmistetaan painolevyjä [offsetpaino ja 
flexopaino) tai painoseuloja (seripaino) /8/. Rep­
rossa käytettävät filmit ovat valoherkkiä, valoher­
kän aineen ollessa yleensä hopeahalogenidi. Kehi­
tyksen seurauksena halogenidi muuttuu metalli­
seksi hopeaksi. Valottumaton hopea poistetaan fil­
mistä tiosulfaattipitoisella kiinnitteellä, kerätään 
talteen ja myydään hyötykäyttöön. Kehitystä ja 
kiinnitystä seuraa filmin vesipesu, jonka jälkeen 
filmi on valmis painopinnan valmistukseen. Rep- 
rotoiminnassa muodostuvat jätteet on esitetty tau­
lukossa 22-1.

Taulukko 22-1.
Reprotoiminnan jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVGSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 am m oniakk i 0 6 0 2 0 3 0 1 .2 2 3 3 3 0 4 • *

1 a s e m o in tik a lvo t 0 9 0 1 9 9 0 7 .4 2 3 7 4 0 4

1 e ta n o li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5221 * *

1 film ijä te 0 9 0 1 0 7 -0 8 0 3 .1 4 3 7 1 4 6

1 hopeak lo rid i 0 9 0 1 0 6 0 1 .2 4 3 1 4 1 0 * *

1 k e h itte e t 0 9 0 1 0 1 -0 3 0 1 .2 1 /0 1 .2 2 3 3541 * *

1 k iin n itte e t 0 9 0 1 0 4 0 1 .2 3 3 3 5 4 7 * *

1 tu lo s tim ie n  v ä rik a s e tit 0 8 0 3 0 9 0 8 .5 3 3 7 1 4 9

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Offsetpainomenetelmä (kuva 6) jaetaan märkä- ja 
kuivaoffsetpainomenetelmiin. Märkäpainomene- 
telmässä painoteloja ja teloilla olevaa kumikangas- 
ta kostutetaan isopropanolivedellä. Offsetpainot 
jaetaan myös arkki- ja rullapainoon, joista rullaoff- 
setmenetelmä jaetaan edelleen kylmä- ja kuuma- 
painoon. Kuumapainossa painotuote kuivataan 
uunissa, josta haihtuvat orgaaniset yhdisteet ohja­
taan kaasupolttoon.

Offsetpainossa käytettävät painolevyt ovat alu- 
miinisekoitetta, joihin painokuvat kehitetään. Pai­
noväreinä käytetään mm. alkydi- ja aryylipohjaisia 
värejä, joihin on sekoitettu lisäaineita säätämään 
värin viskositeettia ja kuivumisominaisuuksia. Te­
lojen, levyjen, kumikankaan ja värikaukaloiden 
puhdistukseen käytetään sekä aromaattisia että ali- 
faattisia orgaanisia liuottimia /8/. Puhdistuksen 
yhteydessä syntyy vaihteleva määrä pesurättejä 
(joissakin painotaloissa pesu tapahtuu automaatti­
sesti]. Tärkeimmät toiminnan jätteet ovat taulu­
kossa 22-2.

Painaminen offsetmenetelmällä Kuva 6.
Offsetpainon ja repron prosessikaavio

Tekstin valmistus 1 I Kuvanvalmistus

REPRO Asemointi
Tuotteet
filmejä

-
Vedostus

LEVYKOPIOINTI Levyn kehitys

l ._ _ Vedostus

rÄrkkioffset 
PAINAMINEN L-  -  — ] [ Rullaoffset

(märkäoffset) Kuitukankaiden
kostutus

Arkkien tärkkelys- Tuotteen uunikuivaus
pinnoitus [ (heatoffset)

r ~ ; _ Viimeistely

Painotuotteen jälkikäsittelyssä tuotetta voidaan 
pinnoittaa käyttäen liimoja ja lakkoja. Leikkaami­
nen sekä kirjojen sitominen ja liimaaminen luetaan 
myös jälkikäsittelyyn.

Taulukko 22-2.
Offset painon jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte

1io

(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilasta) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 160205 06.23 25616
1 am m o n iakk i 060203 01.22 33 304 * *

1 a s e m o in tik a lvo t 090199 07.42 37404
1 d e te rg e n tti-  ja  p e s u a in e jä tte e t 160502-03 03.14 39 400 n
1 e ty y lia s e ta a tti 070104 01.12 35246 * *

1 f i lm ijä te 090107-08 03.14 37146
1 isopropanoli 070104 01.12 35223 * *

1 k e h itte e t 090101-03 0 1 .21 / 01.22 33541 * #

1 k iin n itte e t 090104 01.23 33547 * *

1 k u m ijä tte e t 160205 07.32 37501
1 la b o ra to rio k e m ik a a lit 16050201-0301 03.14 39701 *

1 la k k a jä tte e t. liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 080102 03.13 36511 * •

1 iiim a in e n  vesi 08040800-01 03.13 36 906 n
1 o ffs e t-p a in o v ä rit 08 0301-04 03.13 36301 n n
1 o rg a a n is e t h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t 070104 01.12 35200 * •

1 p a in o v ä rilie te 080305-07 03.13 36807 n n
1 p a p e r ijä te , hy lky tavara 160302 07.23 19304
1 p yy h k e e t ja  tra s s e lit 150201 07.63 17118
1 p yyh kee t ja  tra s s e lit. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 07.63 17119 *

1 tu lo s tim ie n  v ä rik a s e tit 080309 08.53 37 149
5 e ta n o li 070104 01.12 35221 • *

5 h a lo g e n o id u t o rg a a n is e t liu o ttim e t 070103 01.11 35100 * •

5 liu o tin b en s iin it 070104 01.12 35208 • •

5 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n itto m a t 080306 01 .14 35408 # *

5 propano li 070104 01.12 35222 • *

5 vvhite s p irit 070104 01.12 35216 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Flexopainossa ja syväpainossa painaminen perus­
tuu painopinnan korkeuseroihin eikä painannassa 
tarvita painovärin lisäksi muita erityisiä apuaineita. 
Flexopainossa painopinta voidaan valmistaa valot­
tamalla fotopolymeerimateriaalia asemointifilmin 
läpi tai valamalla painolevy kumimateriaalista. Pai- 
nolevyjä valmistetaan myös kumisylintereistä la­
sertekniikalla /9/. Syväpainossa painopintana toi­

Painaminen flexomenetelmällä ja
syväpainomenetelmällä

mii kuparisylinteri, johon kuviot valmistetaan joko 
kaivertamalla tai kemiallisesti syövyttämällä. Kuvi­
oitu pinta kromataan painoa kestäväksi, ja painon 
jälkeen kromi- ja kuparipinnoitteet irrotetaan sy­
linteristä. Sylinteri kuparoidaan uudelleen kuvion 
valmistusta varten /9/. Kuten offsetpainossa syn­
tyy näissäkin painoissa runsaasti erilaisia liuotinjät- 
teitä painokoneiden ja -pintojen puhdistuksesta. 
Tärkeimmät syntyvät jätteet on esitetty taulukossa 
22-3.

Taulukko 22-3.
Flexopainon ja syväpainon jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

luokitus
(VMpj

Luokitus
(EVVCSTATJ

Luokitus
(Tilasto)

o-jfite
(YMp)

o-jfite
(EY)

1 e tsauskylvy t 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 1 7 #

1 e ty y lia s e ta a tti 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 6 * *

1 film ijä te 0 9 0 1 0 7 -0 8 0 7 .4 2 3 7 1 4 6

1 fle x o p a in o v ä rit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 1 0 n n
1 fo to p o ly m e e rid is p e rs io 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 7 .4 2 3 7 4 0 4 n
1 k e h itte e t 0 9 0 1 0 1 -0 3 0 1 .2 1 /0 1 .2 2 3 3541 • •

1 k iin n itte e t 0 9 0 1 0 4 0 1 .2 3 3 3 5 4 7 • *

1 k u m ijä tte e t 1 6 0 2 0 5 0 7 .3 2 3 7501

1 kum itu sa in e 1 6 0 5 0 3 0 7 .3 2 3 7 8 0 5

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601

1 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 »

1 la k k a jä tte e t. liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 36511 * *

1 liim a in e n  vesi 0 8 0 4 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 6 n
1 liim a jä tte e t. liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 4 0 2 0 3 .1 3 3 6 6 1 8 * •

1 liuokset. k ro m i(v i)-p ito is e t 1 1 0 10 3 0 1 .2 4 3 3 5 0 7 • *

1 m u o v ijä tte e t, h y lky tavara 1 6 0 30 2 0 7 .4 2 3 7 1 0 0

1 o rg a a n is e t h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * •

1 p yyhkeet ja  tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 19

1 p yyhkeet ja  tra s s e lit. o n g .jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 19 *

1 rau tak lo rid iliu o s 1 1 0 1 0 4 0 0 -0 1 0 1 .2 4 33511 n
1 syväp a in o värit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 0 5 n ( * )

5 e ta n o li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5221 * *

5 h a lo g e n o id u t o rg a a n is e t liu o tt im e t 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 0 0 * *

5 liu o tin b en s iin it 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * »

5 liu o tin p ito is e t lie t te e t , h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 4 3 5 4 0 8 * *

5 tin n e rit 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 * •

5 to lu e e n i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5211 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Seripainossa painopinta voidaan valmistaa suora- 
valotustekniikalla tai epäsuoralla valotustekniikal­
la. Suoravalotustekniikassa filmillä oleva kuva siir­
retään painoseulalle, jolle on levitetty valoherkkä 
emulsio. Emulsio saadaan valottumaan ultraviolet­
tivalolla. Kehityksen jälkeen valottumaton emul­
sio poistetaan huuhtelemalla. Epäsuorassa valo- 
tuksessa valotusfilmi valotetaan ja kehitetään,

Painaminen seripainomenetelmällä minkä jälkeen valottumattomat osat huuhdellaan 
pois ja valotettu filmi kiinnitetään painoseulalle.

Painamisessa painoväri pääsee seulan aukkojen 
läpi seulan alla olevalle painoalustalle. Valoherkkä 
filmiemulsio poistetaan seulalta emäksisellä pas­
talla. Painovärien pesuun käytetään samantapaisia 
pesuliuottimia kuin offset-, flexo- ja syväpainoissa- 
kin. Seripainossa syntyvät tärkeimmät jätteet on 
esitetty taulukossa 22-4 /9/.

Taulukko 22-4.
Seripainon jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
{YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 f ilm ie m u ls io jä te 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 4 0 4 n
1 k e h itte e t 0 9 0 1 0 1 -0 3 0 1 .2 1 /0 1 .2 2 33541 * •

1 k iin n itte e t 0 9 0 1 0 4 0 1 .2 3 3 3 5 4 7 • *

1 la k k a jä tte e t. liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6511 * #

1 liim a in e n  vesi 0 8 0 4 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 6 H
1 liim a t, liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 4 0 2 0 3 .1 3 3 6 6 1 8 • *

1 m u o v ita rra t. pvc (hy lky tavara ) 1 6 0 30 2 0 7 .4 2 37121

1 o rg a a n is e t h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 p a in o a lu s ta t 1 6 0 2 0 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 p yyh kee t ja  tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 9

1 p yyh kee t ja  tra s s e lit. o n g .jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 19 *

1 s e rip a in o v ä rijä te 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 0 0 n n
5 o rg a a n is e t h a lo g e n o id u t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 0 0 « *

5 tin n e r it 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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23
Koksin ja öljytuotteiden valmistus

231
Koksin valmistaminen
Koksia valmistetaan kuivatislaamalla kivihiiltä kor­
keassa lämpötilassa. Tislausuunista saatu koksi kui­
vataan typpikaasulla ja seulotaan. Kuuma koksi- 
kaasu jäähdytetään vettä sumuttamalla ja johde­
taan sähkösuotimen (ks. kappale Teollisuuden il­
mapäästöjen puhdistus) kautta sivutuotelaitok- 
seen. Sivutuotteina valmistetaan ammoniakkia (ri­

kinpoisto), bentseeniä ja tervaa. Koksin valmistuk­
sen jätteet on esitetty taulukossa 23-1.

Bentseeniä valmistetaan pesemällä koksikaasua 
tervaöljypesurilla, minkä jälkeen tapahtuu vesi- 
höyrytislaus. Tislauksessa erottuva bentseeni ote­
taan talteen dekantoimalla. Koksikaasun jalostuk­
sessa syntyvät jätteet on esitetty taulukossa 23-2.

Taulukko 23-1.
Koksin valmistuksen jätteitä.

9 Jätelaji
Uittoon nimi tai laji)

luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT}

luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a s fa ltti 0 5 0 6 0 2 02 .11 3 4 6 0 7

1 h ap p o te rv a t 050 60 1 02.11 3 4 6 0 8 • •

1 jä ä h d y ty s ko lo n n ie n  jä t te e t 0 5 0 6 0 4 1 2 .12 57201

1 m u u t te rv a t 0 5 0 6 0 3 02 .11 3 4 6 0 8 • *

1 p u h d is tam o lie te , ö ljy in en 050 10 1 02.21 5 7 3 0 4 • *

1 su odatinp ö ly 0 5 0 6 9 9 13.31 2 1 2 0 6

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 23-2.
Koksikaasun jalostuksen jätteitä.

9 Jätelaji
(Jättäen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT}

luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 k a ta ly y tt ijä te  (C r-N i am m o n ia k in  va lm .) 0 5 0 30 2 0 1 0 3 .1 4 3 1 9 0 0 *

1 p u h d is tam o lie te 050101 02 .21 5 7 3 0 4 • •

1 suo d a tin p ö ly 0 5 0 6 9 9 13.31 2 1 2 0 6

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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232
Öljytuotteiden valmistus
23201
Öljyn jalostus

Öljyn jalostus on esitetty pääperiaatteittain kuvas­
sa 7. Jalostusprosessi voidaan jakaa neljään pääope- 
raatioon /10/:

• Raakaöljyn tislaaminen jakeiksi (kaasut, 
bensiinit, petrolit, kaasuöljyt ja pohjaöljyt)

• Rikinpoisto ym. jakeiden käyttöominai­
suuksien parantaminen

• Reformointi
• Krakkaus

Ennen tislausta raakaöljystä poistetaan suolat, kiin­
teät epäpuhtaudet ja vesi. Raakaöljyn tislauksessa 
erottuvat kaasut ovat polttokaasuiksi kutsuttavaa 
metaania ja etaania (näistä erotetaan rikki, josta 
valmistetaan alkuainerikkiä) sekä nestekaasuiksi 
kutsuttavaa propaania ja butaania.

Kuva 7.
Raakaöljyn ja lo s tu s  / 1 0 /

Polttokaasu, 
alkuaine rikki

Nestekaasut

Bensiinit

Lentopetroli

Dieselöljy, 
kevyt poltto­
öljy

Raskas
polttoöljy
Bitumit

Bensiinin valmistus
Moottoribensiinien pääkomponentit ovat para- 
fliniset, olefiiniset ja aromaattiset hiilivedyt. Lisäk­
si useasti valmistukseen käytetään happea sisältä­
viä komponentteja, kuten metyylitertiääributyyli- 
eetteriä (M TBE), jota valmistetaan isobuteenista 
ja metanolista /10/.

Bensiini erotetaan tislauskolonnin huipulta. 
Tislauksen jälkeen bensiinistä poistetaan rikki ko­
rotetussa paineessa ja yli 300 °C:n lämpötilassa 
molybdeenioksidisulfidikatalyytin avulla. Rikin­
poiston jälkeen bensiini reformoidaan eli sen ok­
taanilukua nostetaan reaktioilla, joissa tapahtuu 
naftaleenien aromatisoitumista, rengasmuodostus- 
ta, naftaleenien isomerisoitumista, bentseenin 
muodostumista, parafiinien isomerisoitumista 
(haaroittumista) sekä vetykrakkautumista. Reakti­
oiden katalyytteinä käytetään alumiinioksidiin 
imeytettyjä jalometalleja. Reformointi tuottaa 
paitsi korkeaoktaanista bensiiniä, myös vetyä ja 
nestekaasuja, jotka otetaan prosessissa talteen. 
Moottoribensiiniin lisätään valmistuksen yh­
teydessä useita lisäaineita. Tärkeimpiä näistä ovat 
hapetuksenestoaineet, väriaineet, pesuaineet 
(karstan esto) sekä lyijyalkyylit /10/.

Korkeaoktaanista moottoribensiinikomponent- 
tia, alkylaattia, valmistetaan alkyloimalla buteene- 
ja ja butaania. Alkylaattia käytetään erityisesti lyi­
jyttömän bensiinin valmistukseen /10/.

Petrolin valmistus
Petrolia saadaan raakaöljyn tislauksen keskitislees- 
tä, tyhjötisleen lämpökatalyyttisestä krakkauksesta 
ja vety krakkauksesta sekä keskitisleiden (kaasuöl- 
jyn) rikinpoistoyksiköltä. Saadusta petrolista pois­
tetaan rikki, minkä jälkeen sitä voidaan käyttää 
esim. lentopetrolin tuotekomponenttina. Lento­
petrolin sekoituksen yhteydessä petroliin lisätään 
hapetuksenestoainetta estämään varastoinnin ai­
kana tapahtuvia kemiallisia hapettumisreaktioita, 
väriaineita ja furfuraalia tekemään tuote tunnistet­
tavaksi sekä korroosionestoainetta ja stabilisaatto- 
rilisäainetta parantamaan tuotteen varastoinnin 
kestävyyttä /10/.

Diesel- ja polttoöljyjen valmistaminen 
öljynjalostamoissa
Dieselöljyä ja kevyttä polttoöljyä saadaan suoraan 
raakaöljyn tislauksen keskitisleinä sekä katalyytti­
sestä krakkauksesta. Tisleistä poistetaan rikki ja 
tuotteisiin lisätään väriaineita ja furfuraalia tunnis­
tamisen helpottamiseksi. Varastoinnin ja kuljetuk­
sen kestävyyttä parannetaan samoin kuin lentopet-
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Tolillakin. Lisäksi dieselöljyyn lisätään jähmepis- 
teen alenninta estämään raskaiden parafiinien ki­
teytymistä ja setaaniluvun korottajaa parantamaan 
öljyn syttymisherkkyyttä /10/.

Nestekaasujen valmistus öljynjalostamoissa
Nestekaasuja (propaania ja butaania] saadaan öl- 
jynjalostamolla suoraan raakaöljyn tislauksesta 
sekä katalyyttisistä krakkausyksiköistä. Katalyytti­
sissä krakkausyksiköissä krakkautuneet hiilivedyt 
erotetaan tislaamalla tuotekomponenteiksi. Val­
miiseen nestekaasuun lisätään hajusteita helpotta­
maan kaasuvuotojen havaitsemista. Nestekaasuja- 
keesta otetaan eteeni talteen /10/.

Nestekaasujen rikinpoisto tapahtuu kaksivai­
heisella pesulla; ensimmäisessä vaiheessa rikkivety 
absorboituu amiiniliuokseen, toisessa vaiheessa 
merkaptaani poistetaan käyttämällä lipeäliuosta. 
Rikkivety otetaan amiiniliuoksesta talteen ja joh­

detaan rikin valmistukseen. Regeneroitu amiinili- 
uos ohjataan takaisin prosessin alkuun. Myös li­
peäliuosta voidaan haluttaessa kierrättää rikinpois- 
toprosessissa /10/.

Maaöljybitumin valmistus
Tislatut bitumit valmistetaan raakaöljytislauksen 
pohjatuotetta tyhjötislaamalla. Tyhjötislaus tapah­
tuu alennetussa paineessa. Tislauksen pohjatuot- 
teena saadaan tislattua bitumia. Puhallettua bitu­
mia valmistetaan puhalluskolonnissa pehmeästä 
bitumista tai bitumin ja tyhjötislauksesta saatavan 
puhallusöljyn sekoituksesta. Puhalluksessa bitu­
min läpi johdetaan kuumaa ilmaa, jolloin bitumin 
rakenne muuttuu. Puhalluksessa syntyy kaasuja ja 
höyryä, jotka johdetaan pesuriin. Pesurilla lauhtu­
vat öljyt otetaan talteen, samoin kuin kaasut, en­
nen veden ohjaamista puhdistamolle. Puhallus- 
kaasut käsitellään polttamalla /10/.

Taulukko 23-3.
Öljyn jalostuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

ftiokitus
(YMp)

Luokitus
(EVtfCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
<YMp)

o-jäte
(EY)

1 a k tiiv ih iili jä te . o n g e lm a jä te p ito in e n 0 5 0 1 9 9 0 2 .2 2 2 1 6 1 9 * *

1 h a p p a m a t a lk y y lilie tte e t 0 5 0 1 0 4 0 2 .2 2 3 4 8 0 0 * *

1 h ap p o te rv a t 0 5 0 1 0 7 02.11 3 4 6 0 8 • •

1 k a ta ly y ttijä te 0 5 0 3 0 1 -0 2 0 3 .1 4 3 1 9 0 0 n (*)
1 lip e ä jä te 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * *

1 liu o tin jä te . h a lo g e n o im a to n 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 • *

1 m u u t te rv a t 0 5 0 1 0 8 02 .11 3 4 6 0 8 * *

1 rikk iä  s is ä ltä v ä t jä t te e t 050501 0 1 .2 4 3 4 8 0 0

1 s u o d a tu ssave t 050401 0 2 .2 2 2 1 7 0 9 • •

1 suo la t (s u o la n p o is to lie tte e t) 0 5 0 1 0 2 0 2 .2 2 3 4 8 0 0 * •

1 s ä iliö id e n  p o h ja lie tte e t 0 5 0 1 0 3 0 2 .2 2 3 4 8 0 0 * #

1 tu h ka  ja  kuona  ( lie tte e n p o lto s ta ) 100101 1 3 .32 2 1 3 0 0

1 v u o ta n u t ö ljy 0 5 0 1 0 5 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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23209
Voiteluaineiden ja muiden öljytuotteiden 
valmistus
Voiteluöljyjä valmistetaan perusöljystä, joka voi 
olla synteettistä tai mineraalipohjaista. Kor­
kealuokkaisia synteettisiä voiteluöljyjä valmiste-

taan käyttäen perusöljynä synteettistä polyalfaole- 
fiinia, vedetöntä isoparafiiniseosta. Lopputuotteen 
valmistus on perusöljyn tai -öljyjen ja lisäaineiden 
sekoitusta. Voiteluaineiden valmistuksen jätteet 
on esitetty taulukossa 23-4.

Taulukko 23-4.
Voiteluaineiden valmistuksen jätteitä.

V Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 hyd ra u I j j kkaö ijy t 1 3 0 1 0 1 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 4 * »

1 liu o tt im e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * •

1 m o o tto riö ljy t 1 3 0 2 0 1 -0 3 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * #

1 p u h d is tuspyyhkeet. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 1 9 *

1 s e k a la in e n  ö ljy 130601 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * •

1 ty ö s tö -ö ljy 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 3 0 2 » *

1 ö ljy in en  jä te 130601 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * *

1 ö ljyn ero tu ska ivo n  p in ta lie te 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 3 4801 * *

1 ö ljyn ero tu ska ivo n  p o h ja lie te 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 3 4801 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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24
Kemikaalien, kemiallisten tuotteiden ja  tekokuitujen 
valmistus

241
Peruskemikaalien valmistus
2411
Teollisuuskaasujen valmistus

Typen ja  hapen valmistus ilmasta: ilma nesteyte- 
tään ja tislataan jakeisiin. Prosessissa muodostuu 
jäännöskaasua, joka johdetaan takaisin ilmakehään 
/ l i / .

Vedyn valmistus veden elektrolyysillä: kalium- 
hydroksidiliuokseen johdetaan elektrodien avulla 
tasavirtaa, jolloin sähkö hajottaa veden vedyksi ja 
hapeksi. Vety kerääntyy katodille ja happi anodil­
le. Saatu vety puhdistetaan ja kuivataan ennen 
puristamista /11 /.

Hiilidioksidin tuotto alkoholin käymisen yh­
teydessä: käymisen yhteydessä syntynyt hiilidiok­
sidi siirretään kaliumpermanganaattipesun kautta 
kompressoriin, minkä jälkeen kaasu puhdistetaan 
ja kuivataan. Prosessista poistetaan kondenssivesiä 
ja ilmaa. Saatu kaasu nesteytetään jäähdyttämällä 
se -30°C :een/ll/.

Typpioksiduulin valmistus ammoniumnitraa- 
tista: ammoniumnitraatti sulatetaan ja siihen lisä­
tään vettä ja ammoniumfosfaattia. Liuosta kuu­

mennettaessa ammoniumnitraatti hajoaa vedeksi 
ja typpioksiduuliksi. Vesi poistetaan jäähdyttämäl­
lä, ja typpioksiduuli puhdistetaan lipeä- ja rikki- 
happoliuoksella /li/.

2412
Värien ja pigmenttien valmistus

Pigmentit: Titaanidioksidin valmistaminen 
sulfaattimenetelmällä
Titaanidioksidin valmistuksen (kuva 8) pääraaka- 
aineet ovat erilaiset ilmeniitit (T iF e03) ja kuonat 
sekä rikkihappo, johon ilmeniitti ja mahdolliset 
kuonat liuotetaan. Valmistuksen yhteydessä syn­
tyy huomattavia määriä ferrosulfaattia sekä raaka- 
aineesta peräisin olevaa ns. jätemutaa. Lisäksi pro­
sessissa rikastuu lyijysulfaattia. Pääosa prosessin jä- 
tehapoista väkevöidään ja palautetaan takaisin 
prosessiin /li/.

Kuva 8.
Titaanidioksidin valmistus

ILM EN IITTI

RIKKIHAPPO

R autarom u

l
*■ Pelkistys Puhdistus

T

■Jätemuta

Ferrosulfaatti

Ferrosulfaatti Jätemuta
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Taulukko 24-1.
Titaanidioksidin tuotantoprosessin jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-iäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a lk u a in e rik k iä  s is ä ltä v ä t jä t te e t 060601 13.41 2 1 7 1 5

1 h a lo g e n o im a tto m a t o rg a a n is e t liu o ttim e t 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 • •

1 jä te m u ta 0 6 0 1 9 9 0 1 .2 4 2 1 8 2 5 * *

1 jä te rik k ih a p o n  s a k a t 0 6 0 1 9 9 0 1 .2 4 31501 • *

1 jä te rik k ih a p p o 060101 01.21 3 3 1 0 2 * *

1 k ip s ijä te 061 10 1 13.41 5 7 3 0 5

1 ly ijys u lfaa tt i 0 6 0 4 0 5 0 1 .2 4 3 1 5 1 0 * *

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 20 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 ra u ta s u lfa a tti 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 4 3 1 5 0 7

1 tita a n id io k s id ijä te 160301 13.41 2 1 7 0 5

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9 7 01 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

2413
Muiden epäorgaanisten peruskemikaalien 
valmistus

Rikkihapon valmistus
Rikkihappoa valmistetaan rikkidioksidikaasusta 
kontaktikatalyytillä (kaksoiskontaktimenetelmä). 
Tarvittava rikkidioksidi saadaan pasuttamalla eri­
laisia mineraalirikasteita tai kiisuja (esim. rikkikii-

su). Pasutuksessa muodostuu runsaasti pölyä, jota 
poistetaan sähkösuodattimilla ja pesemällä. Puh­
distettu rikkidioksidi kuivataan ja ohjataan kontak- 
tiaparaattiin, jossa rikkidioksidi hapetetaan vana- 
diinipentoksidikatalyytin avulla rikkitrioksidiksi. 
Kontaktilaitteesta saatava rikkitrioksidi imeyte­
tään rikkihappoon (SO 3  + H 2 O —> H2 SO 4). Val­
mistusprosessi ja siinä syntyvät jätteet on esitetty 
kuvassa 9 ja taulukossa 24-4 /11/.

Kuva 9.
Rikkihapon valmistus kaksoiskontaktimenetelmällä /17/
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Taulukko 24-2.
Rikkihapon valmistuksen jätteitä.

9 Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 m a a - ja  h ie k k a lie te 0 1 0 2 0 2 13.21 2 1 8 0 2
1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 2 •

1 pasu te 0 6 0 6 9 9 0 3 .1 4 3 9 8 0 6
1 rikastush iekka 0 1 0 2 0 2 13.21 2 1 7 0 5
1 s iv u k iv ijä te  I. raakku 0 1 0 1 0 2 13.21 2 1 7 0 5
1 s u o d a tin kan kaa t 150201 0 7 .6 3 1 7 1 20
1 va n a d iin ip e n to k s id ik a ta lyy tt i 0 6 1 2 0 2 0 0 -0 1 0 3 .1 4 33101 (* )
4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 *

10 a lk u a in e rik k iä  s is ä ltä v ä t jä t te e t 060 60 1 0 1 .2 4 2 1 8 2 3

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Kloorin ja lipeän valmistus (ja suolahapon 
valmistus)
Suolasta, sähköstä ja vedestä voidaan valmistaa säh­
kökemiallisesta membraanikennojen avulla klooria, 
vetyä ja natriumhydroksidia (lipeää). Syntynyt kloori 
voidaan nesteyttää tai polttaa vedyn kanssa ja imeyt­
tää veteen, jolloin saadaan suolahappoa /11/.

Fosforihapon valmistus
Fosforihappoa valmistetaan dihydrataattimenetel- 
mällä, jossa apatiitista (apatiitin rikastuskaavio on

esitetty kuvassa 13) saatu raakafosfori liuotetaan 
rikkihappoon ja syntynyt kipsijäte erotetaan suo­
dattamalla. Valmistusprosessi on esitetty kuvassa 
10. Osa kipsijätteestä käytetään kipsipigmentin 
valmistuksen raaka-aineena. Valmistuksen sivu­
tuotteena syntyy piifluorivetyhappoa (H2SiF6), 
joka myöhemmin reaktiossa hajoaa piitetrafluori- 
diksi ja fluorivedyksi. Kipsin pesusta syntyvä jäte- 
happo palautetaan prosessiin, samoin kuin muut­
kin prosessissa syntyvät jätehapot. Tärkeimmät jä- 
tejakeet on esitetty taulukossa 24-4 /11/.

Taulukko 24-3.
Kloorin ja lipeän valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-$äte
(YMp)

o-jite
(EY)

1 s u o d in kan kaa t 1 5 0 2 0 1 0 0 -0 1 0 7 .6 3 1 7 1 2 0 n
10 a k tiiv ih iili l ie te 0 6 0 7 0 2 02 .11 2 1 6 1 0 # *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 24-4.
Fosforihapon valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 k ip s ijä te . kostea 060 90 1 13.41 2 1 7 1 0
1 k ip s ilie te 060 90 1 13.41 21711
10 k e m ia llis e n  sao stuksen  lie te 0 6 0 5 0 1 0 0 -0 1 02 .21 5 7 3 0 5 (* )

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Kuva 10.
Fosforihapon valmistus /11/

Apatiitti — 
Rikkihappo

Jätevedet

Jätevedet

Kaliumsulfaatin ja kalsiumkloridin valmistus 
Kaliumsulfaattia valmistetaan rikkihaposta ja ka- 
liumkloridista, joiden reagoidessa muodostuu ka­
liumsulfaattia ja suolahappoa. Syntyvää suolahap­
poa voidaan edelleen käyttää kalsiumkloridin val­
mistukseen. Suolahapon reagoidessa kalsiumkar­
bonaatin kanssa muodostuu kalsiumkloridia, vettä 
ja hiilidioksidia. Syntynyt kalsiumkloridiliuos on 
hapan, jolloin se neutraloidaan, suodatetaan, ki­
teytetään ja kuivataan. Sekä kaliumsulfaatin että 
kalsiumkloridin valmistuksessa syntyy suuria mää­
riä suolajätettä /11/.

2414
Muiden orgaanisten peruskemikaalien 
valmistus

Hiilivetyjen valmistus; eteenin, propeenin, 
butadieenin ja bentseenin valmistus 
Valmistuksen lähtökohtana on lähtöaineina käy­
tettävien, öljynjalostamolta tulevien hiilivetyjakei- 
den krakkaus n. 800°C:n lämpötilassa. Prosessin 
loppuosa on krakkauksessa syntyneiden jakeiden 
erottamista toisistaan tislaamalla. Ensimmäisessä 
vaiheessa tislataan erilleen pyrolyysipolttoöljy,

Taulukko 24-5.
Hiilivetyjen valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus 
, <YMj»)

Luokitus
(EVtfCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 h iili-ö ljy s e o k se t 0 7 0 1 0 8 0 2 .1 3 3 9 7 0 2 * *

1 n a tr iu m n itr iittiliu o s 0 6 0 3 9 9 0 1 .2 4 3 1301
1 n a tr iu m s ilik a a tti 0 6 0 3 9 9 0 1 .2 4 3 1321
1 p esu lip eä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * *

1 p e s u liu o tin . h a lo g e e n ito n 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 5 0 5 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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joka johdetaan poltettavaksi voimalaitokselle, sekä 
pyrolyysibensiini, josta valmistetaan bentseeniä 
hydrodealkyloinnilla. Ensimmäisessä tislauksessa 
erottuneet kevyet hiilivedyt paineistetaan ja hap­
pamat jakeet pestään pois lipeällä, jolloin muodos­
tuu jätelipeää. Eteeni erotetaan kylmätislauksella 
3- ja 4-hiiliatomisista hiilivedyistä, jotka johdetaan 
propeenin ja butadieenin valmistusprosesseihin 
/ 10/.

Fenolin ja asetonin valmistus
Fenolia ja asetonia valmistetaan kumeenista eli iso- 
propyylibentseenistä, jota saadaan bentseeniä al- 
kyloimalla (kuva 11). Bentseenin alkylointi tapah­
tuu bentseenin reagoidessa happamissa olosuhteis­

sa propeenin kanssa AlCb-katalyytin vaikutukses­
ta. Alkyloinnin jälkeen liuos pestään vedellä ja 
neutraloidaan NaOHdla, jolloin syntyy typ- 
pisuoloja (väkevöidään, voidaan myydä veden- 
puhdistuskemikaaleiksi). Pesty ja neutraloitu liuos 
tislataan, jolloin saadaan propaania etaaniyksik- 
köön syötettäväksi, kumeenia fenolin valmistuk­
seen sekä raskaita aromaatteja, jotka poltetaan
no/.

Fenolilaitoksella kumeeni hapetetaan kumeeni- 
hydroperoksidiksi, joka edelleen hajotetaan feno­
liksi ja asetoniksi. Reaktion sivutuotteina syntyy 
asetofenonia, metaania sekä fenyylidimetyylikar- 
binolia, josta edelleen tehdään - metyylistyreeniä
no/.

Taulukko 24-6.
Fenolin ja asetonin valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto} (YMp) (EY)

1 kuivausmassat 070110 02.13 21619 * •

1 liuotinseokset. halogeenittom at 070104 01.12 35405 * *

1 pesulipeä 060202 01.22 33302 * •

1 pesuliuotin. halogeeniton 070104 01.12 35505 * *

1 raskaat arom aatit. tis lausjäte 070108 02.12 35305 * *

5 fenolipito inen liete 07010201 02.22 34820 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Kuva 11.
Kumeenin valmistus bentseenistä ja propeenista /10/

di- ja tri-isopropyylibentseem  

------------------------- bentseeni *  -

AICI3 HCI Vesi ja  NaOH

-|Eteeniyks^ |

Propaani

Bentseeni
Propeeni

REAKTORI ------* Pesu ja TISLAUS
_  J neutralointi

I

► Kumeeni

/  \
N-suolat M uut

I jätevedet

Rask.aromaatit

Poltto

Väkevöinti
Akt.hiili ja /ta i 
biologinen puhd.
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Tärpätin, mäntyöljyn ja sitosterolin valmistus
Raakatärpätti otetaan talteen sellutehtaalla keitti­
men ilmastuksen tai paisunnan yhteydessä synty­
neistä höyryistä. Höyrystä erotetaan lipeä, minkä 
jälkeen se lauhdutetaan. Lauhdutettua raakatärpä- 
tiä tislataan eri olosuhteissa, jolloin saadaan halu- 
tunlaatuista tärpättiä. Esitislauksessa syntyvä rikki­
pitoinen jäännös, esitisle, poltetaan /li/.

Mäntyöljyä valmistetaan mäntysuovasta, jota 
saadaan sulfaattisellunkeiton yhteydessä mustali- 
peää väkevöitäessä (kuva 3). Mäntyöljyn valmis­

tusprosessissa öljyn sisältämät rasva- ja hartsihapot 
saatetaan happomuotoon (palstoitus) käyttämällä 
rikkihappoa tai klooridioksidivalmistuksen jäte- 
happoa. Raakamäntyöljy dekantoidaan tai erote­
taan separaattorin avulla happamasta palstoitus- 
nesteestä, joka neutraloidaan ja ohjataan selluteh­
taan soodakattilalaitokselle /li/. Raakamäntyöljy 
sisältää rasva- ja hartsihappoja, jotka erotellaan 
jakotislaamalla. Jakotislauksessa syntyy myös pikeä 
ja esiöljyä, jota voidaan käyttää polttoaineena tai 
ruosteenestoaineena H L

Taulukko 24-7.
Tärpätin valmistuksen jätteitä.

9 Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 e s itis le 0 7 0 1 0 8 0 2 .1 2 3 5 2 4 0 * *

1 liu o tin s e o k s e t. h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 4 0 5 * *

5 h a lo g e n o id u t o rg a a n is e t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 9 3 • *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 24-8.
Mäntyöljyn valmistuksen jätteitä.

l> Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT}

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 harts iö ljy 0 7 0 1 0 8 0 2 .1 3 3 6 6 0 2 • •

1 h e k s a a n ijä te 0 7 0 1 0 8 0 2 .1 3 3 5 2 0 6 * •

1 lign iin i, k u id u t ym . suovan  e p ä p u h ta u d e t 0 7 0 1 9 9 0 2 .1 3 2 1 4 0 5

1 m ä n ty ö ljy jä te 0 7 0 1 0 8 0 2 .1 3 36601 * •

1 m ä n ty ö ljy s ä iliö id en  poh jasakka 1 6 0 70 5 0 2 .1 2 1 3 2 12 * •

1 n e u tra a lia in e jä te  (s te ro le ja . a lk o h o le ja  ym .) 0 7 0 1 9 9 0 2 .1 2 31501

1 p a ls to itu s n e s te . rikk ihappo 060 10 1 0 1 .2 2 3 3 1 0 2 * *

1 sekasuo pa 0 7 0 1 0 8 0 2 .1 3 13211 • »

5 m än typ ik i 0 7 0 1 0 8 0 2 .1 3 1 3 3 0 5 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Sitosterolia valmistetaan Suomessa sulfaattisel- 
lunkeiton yhteydessä koivu- ja sekasuovasta. Sitos- 
teroli otetaan eroon suovasta CSR-uuton avulla, 
jonka yhteydessä muodostuu sterolierotuksen raa­
ka-aineeksi soveltuvaa neutraaliainetta. Neutraali- 
ainetta uutetaan, minkä jälkeen erottunut steroli- 
jae kiteytetään. Kiteytyksen ja suodatuksen yh­
teydessä erottuu metanolijae, josta osa palautetaan 
prosessiin, osa poistetaan jätteenä. Neutraali- 
ainejätettä voidaan käyttää edelleen raaka-aineena 
muussa teollisessa tuotannossa /li/.

Muurahaishapon ja etikkahapon valmistus 
Muurahaishappoa käytetään tekstiilien ja nahan 
värjäyksessä ja viimeistelyssä, lääketeollisuudessa 
sekä rehujen säilönnässä. Muurahaishappoa val­
mistetaan hiilimonoksidista ja metanolista, jotka 
reagoivat keskenään muodostaen metyyliformiaat- 
tia. Metyyliformiaatti hydrolysoituu veden vaiku­
tuksesta muurahaishapoksi ja metanoliksi. Etikka- 
happoa voidaan valmistaa neutraalia ammonium- 
sulfiittimenetelmää käyttävän sellutehtaan jäte- 
liemestä, joka sisältää etikkahappoa. Etikkahappo 
saadaan eroon jäteliemestä uuttamalla.

Aldehydien valmistus
Yleisimmin aldehydejä valmistetaan hapettamalla 
vastaavia alkoholeja. Teollisesti tärkeintä aldehy- 
diä, formaldehydiä valmistetaan hapettamalla me- 
tanolia ilman ja katalyytin avulla. Kaasumainen 
formaldehydi, kuten myös asetaldehydi (etikkaha­
pon synteesin raaka-aine) varastoidaan ja kuljete­
taan joko vesiliuoksena (formaldehydi) tai kiinteä­
nä tri- tai polymeerinä. Vesiliuoksen tai polymee­
rin kuumennuksella saadaan varsinaista aldehydiä 
/ 1 1 /.

2415
Lannoitteiden ja typpiyhdisteiden valmistus 

Typpihapon valmistus
Typpihappoa valmistetaan hapettamalla ammo­
niakkia. Raaka-aineammoniakki höyrystetään ja 
siihen sekoitetaan ilmaa. Tällöin ammoniakki ha­

pettuu typpimonoksidiksi. Hapetuksessa käyte­
tään katalyyttinä platina-rhodiummetallia ja kor­
keaa, noin 900°C :n lämpötilaa. Laskettaessa läm­
pötilaa (lauhdutus) typpimonoksidi hapettuu il­
man hapen vaikutuksesta typpidioksidiksi, josta 
saadaan veteen imeyttämällä typpihappoa. Hapon 
valmistusprosessissa muodostuu savukaasuina ty­
pen oksideja, jotka käsitellään ammoniakilla (vana- 
diinipentoksidikatalyytti). Reaktiosta muodostuu 
vettä ja typpeä, jotka johdetaan ulkoilmaan /11/.

Ammoniakin valmistus
Ammoniakkia valmistetaan vedystä ja ilman types- 
tä. Tarvittava vety saadaan yleensä maakaasun tai 
öljytuotteiden hiilivedyistä. Typen ja vedyn seos 
puristetaan korkeaan paineeseen ja johdetaan 
reaktoriin, jossa kaasut katalyytin (rautaoksidi) vai­
kutuksesta reagoivat muodostaen ammoniakkia. 
Valmis tuote varastoidaan ja kuljetetaan joko nes- 
teytettynä tai väkevänä vesiliuoksena /li/. Am­
moniakin valmistuksen tärkeimmät jätteet on esi­
tetty taulukossa 24-9.

N-, PO4- ja K-lannoitteiden valmistus 
Typpilannoitteista urean lisäksi valmistetaan Suo­
messa oulunsalpietaria. Sen raaka-aineina käyte­
tään ammoniakkia, typpihappoa ja dolomiittikalk­
kia. Lisäksi viimeistelyssä käytetään pinnoiteöljyä 
ja talkkia. Kaasumainen ammoniakki ja typpihap­
po reagoivat neutralisointireaktorissa muodostaen 
ammoniumnitraattisulaa. Ammoniumnitraattisu- 
la, dolomiittijauhe ja prosessista palaava lannoite- 
pöly johdetaan rakeistimelle. Rakeet kuivataan, 
seulotaan, jäähdytetään ja pintakäsitellään /11/.

Seoslannoitteen, ns. NPK-lannoitteen valmis­
tuksessa alkuraaka-aineet ovat raakafosfaatti (apa- 
tiitti) ja typpihappo. Apatiitin rikastus on esitetty 
kuvassa 13. Seoslannoitteen valmistusprosessin 
päävaiheet on esitetty kuvassa 12/11/. Valmistus­
prosessissa muodostuvat tärkeimmät jätteet on esi­
tetty taulukossa 24-9.
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Kuva 12.
Seoslannoitteiden valmistusprosessi. Kaaviossa esitetty raaka-ainelisäykset ja lisäyksien vaikutuksesta muodostuneet 

valmistusprosessiin vaikuttavat yhdisteet.

NH3

NHa, H3PO4, H2SO4,
Hivenaineet,
Lannoitepöly

Lämpötilansäätö 
pesuvesillä. KCI:n lisäys

| Apatiitti + HNO3 |
| - ► HF vapautuu

^  H3PO4 
Ca[NQ3)2

NH4NO3 ^  
-  CaHPCU 

CaFz

.1. neutraloitumisreaktio: 
■ Ca(N0s)2 — ► NH4NO3

■ 2. neutraloitumisreaktio: 
Ca(N03)2------ ► NH4NO3

NH4NO3
(NH4)2P04
Apatiittilietettä
CaF2

KCI + NH4NO3— ►KN03 + NH4CI
| Neutraloitunut lannoiteliete

1
Rakeistus, kuivaus ja talkitseminen

Taulukko 24-9.
Seoslannoitteiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 k a ta ly y tt ijä te 0 6 1 2 0 1 -0 2 0 3 .1 4 2 1 8 4 3 n
1 kuparik lo rid i 0 6 0 3 0 5 0 1 .2 4 3 1 4 1 3

1 la n n o ite lie te 061001 0 3 .1 4 2 1 8 1 3

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 9 * *

4 la b o ra to rio jä te 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 •

5 p yyh kee t ja  tra s s e lit. o n g .jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 34411 •

10 k e m ia llis e n  sao stuksen  lie te 0 6 0 5 0 1 0 0 -0 1 02 .21 5 7 3 0 5 n

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Kuva 13.
Apatiitin rikastus /17/
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Urean valmistus
Urean valmistus perustuu ammoniakin ja hiili­
dioksidin reaktioon korkeassa paineessa ja lämpö­
tilassa. Valmistuksessa käytetään ammoniakkiyli- 
määrää, joten ylimääräinen ammoniakki joudu­
taan erottamaan urealiuoksesta ja syöttämään ta­
kaisin reaktoriin. Reaktiossa kertyy myös am- 
moniumkarbamaattia, joka erotetaan tuotteesta ja 
syötetään takaisin prosessiin /11/.

2416
Muoviaineiden valmistus 

Polyolefiinimuovit
PE-LD (polyethene, low density) valmistetaan 
eteenistä, jonka painetta nostetaan vaiheittaisesti 
aina yli 2000 barin. Korkeapaineinen eteeni johde­
taan autoklaavireaktoriin, jonne lisätään initiaatto- 
rina toimiva peroksidi. Initiaattori käynnistää etee­
nin polymeroitumisen, joka tuottaa voimakkaasti 
lämpöä. Reaktoriin jäljelle jäänyt eteeni erotetaan

seoksen painetta laskemalla. Tuotettu polyeteeni 
johdetaan ekstruuderiin [sula muovi ekstruoidaan 
kapearakoisen tasosuuttimen kautta liikkeessä ole­
valle rainalle) ja samalla siihen lisätään lisäaineet. 
Muovi leikataan, ilmastetaan ja sekoitetaan ja se­
koituksen yhteydessä sitä voidaan värjätä esim. 
titaanidioksidilla /10/.

PE-HD -muovia [polyethene, high density) ei 
valmisteta Suomessa. Valmistusprosessi on ns. ma- 
talapaineprosessi, jossa katalyyttinä käytetään kro­
mia tai Ziegler-Natta-katalyyttejä yhdessä alu- 
miinialkyyliyhdisteiden kanssa /10/.

PP:a eli polypropeenia valmistetaan propeenia 
polymeroimalla. Raaka-aineena käytettävä pro- 
peeni puhdistetaan ja pumpataan reaktorille, jon­
ne syötetään myös katalyytteinä käytettävää kiin­
teää titaanikatalyyttiä ja nestemäistä trietyylialu- 
miinia sekä donoria, joka säätelee tuotteen stere- 
okemiaa. Valmistuksessa käytetään kahta peräk­
käistä reaktoria, joihin syötetään erikseen vetyä 
tuotteen moolimassan säätämiseksi /10/.

Kuva 14.
Polypropeenin valmistus /10/

Reaktorit

Katalyytti -  *

Vety —

Propeeni —  »

Korkea­
paine
erotus
säiliö

I

b

M atala-
paine
erotus-
säiliö

Välisiilot |

j Lisäaineet ]

IZ T .' 1

Ekstruuderi

Katalyytin
deaktivointi

Kuivaus 1
Seulonta

■ ¡7:
Pelletöity PP

L
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Taulukko 24-10.
Olefiinimuovien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
{YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 e k s tru u d e rijä te 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 7 .4 2 3 7401 n
1 ekstru u d erin  b o ks ijä te 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 7 .4 2 3 7 4 0 2 ( * )

1 k a ta ly y tt ijä te 0 7 0 2 0 6 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 9 8 n
1 liu o tin s e o k s e t. h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 4 0 5 * •

1 m u o v id isp ers io t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 7 .4 2 3 7 4 0 4 n
1 natriu m k lo rid i 0 6 0 3 0 5 0 1 .2 4 3 1401

1 p esu lip eä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 * •

1 p e s u liu o tin . h a lo g e e n ito n 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 5 0 5 * #

1 po lyp ro p een i, h y lky tuo te 1 6 0 30 2 0 7 .4 2 3 7 1 0 3

1 po lyp ro p een in  k u ivau s jä te 0 7 0 2 9 9 0 7 .4 2 3 7 1 0 0

10 jä te v e s ilie te 0 7 0 2 0 2 02 .21 5 7 3 0 4

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Polyvinyylikloridimuovit eli PVC:t
Polyvinyylikloridin raaka-aine on vinyylikloridi. 
Vinyylikloridi on kaasumainen, karsinogeeninen 
yhdiste. Suomessa PVC:n valmistuksessa käyte­
tään ns. suspensiopolymerointimenetelmää, jossa 
nesteytetty vinyylikloridi dispergoidaan veteen 
käyttäen apuna esim. polyvinyylialkoholia. Poly­

meroituminen tapahtuu pienissä polyvinyylialko- 
holin suojaamissa pisaroissa. Initiaattorina käyte­
tään monomeeriseen vinyylikloridiin liukoista or­
gaanista peroksidia tai peroksidikarbonaattia. Poly- 
meraatioreaktion jälkeen seoksen paine lasketaan 
ja seoksesta poistetaan kaasut ja monomeerit. Val­
mis polymeeri kuivataan ja säkitetään /10/.

Taulukko 24-11.
PVC.n valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 e k s tru u d e rijä te 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 7 .4 2 3 7 4 0 3 n
1 liu o tin seo kse t. h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 4 0 5 * *

1 liu o tin seo kse t. h a lo g en o id u t 0 7 0 2 0 3 01 .11 3 5 1 9 3 * *

1 m uovid isp ers io t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 7 .4 2 3 7 4 0 4 n
10 jä te v e s ilie te 0 7 0 2 0 2 02 .21 5 7 3 0 4

10 k e m ia llis e n  saostuksen  lie te 0 7 0 2 0 2 02 .21 5 7 3 0 5

a Jätteen esiintyminen taulukossa el ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Styreenimuovit
Styreenimuoveja on kolmea eri laatua; soluuntuva 
PS (eristeet], iskunkestävä PS (elintarvikepak- 
kaukset, kotitaloustarvikkeet, kotelot] sekä lasin- 
kirkas PS (juomapikarit, sairaalatarvikkeet, valaisi­
met, heijastimet).

Styreenimuovit valmistetaan styreenistä sus- 
pensiopolymerointimenetelmää (kuten PVC) 
käyttäen. Iskunkestävän polystyreenin valmistuk­
sessa käytetään lujiteaineena kumia. Soluuntuvan 
polystyreenin valmistuksessa lisätään seokseen 
pentaania antamaan muoville vaahtomainen ra­
kenne /10/.

Polyesterihartsit
Yleispolyesterihartsit ovat enimmäkseen ortoftaa- 
lihartseja, kun taas erikoispolyesterihartseja val­

mistetaan mm. halogenoiduista yhdisteistä. Poly- 
estereitä käytetään yleensä aina lujitteen kanssa 
(lujitemuovi). Yleisimmin käytetty lujite on lasi­
kuitu (esim. lasikuituveneet).

Polyesteri on nestemäinen tuote, jonka valmis­
tus voidaan jakaa kolmeen vaiheeseen /10/:

1. Valmistetaan lineaarinen polyesteri kondensoi- 
malla kaksi- tai useampiarvoisia alkoholeja ja 
kaksi- tai useampiarvoisia karboksyylihappoja. 
Näin synnytetään happoalkoholiketjua.

2. Lineaarinen polyesteri liuotetaan styreeniin.

3. Hartsiin lisätään kemikaaleja ja hartsi stabiloi­
daan.

Taulukko 24-12.
Styreenimuovien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jättäen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilastoi

o-jäte
(YMp)

o-jäte
m

1 s ty ree n ijä te 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 3 * #

1 s ty ree n im o n o m e e rijä te 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 0 4 ( * )

1 syväp a in o värit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 0 5 ( * ) ( * )

1 to lu e e n ijä te 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5211 « *

10 s ilikag ee li 0 7 0 2 1 0 13.31 21621 • #

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 24-13.
Polyesterihartsien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMpi

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

i p o ly e s te rih a rts ijä tte e t 16030 2 0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 3 *

i s ty ree n ijä te 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 3 * *

4 lab o ra to rio jä te 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 *

10 s ilikag ee li 0 7 0 2 0 9 -1 0 13.31 21621 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Lateksit
Styreenibutadieenilatekseja käytetään painopape­
rien ja pakkauskartonkien päällystämiseen pig­
menttipäällystyksessä. S/B-lateksi on maitomainen 
neste, jonka ominaisuuksia säädellään käytettyjen 
raaka-aineiden (styreenin ja butadieenin) määrillä 
ja pinta-aktiivisilla lisäaineilla.

S/B-lateksit valmistetaan emulsiopolymerointi- 
prosessilla, jossa raaka-aineiden lisäksi reaktoriin 
lisätään lisäaineet, initiaattori ja vettä. Prosessin 
jokaisessa vaiheessa (polymeroinnissa, kaasujen 
strippauksessa ja suodatuksessa) syntyy styreeni-, 
butadieeni- ja lisäainepitoisia liuoksia. Strippauk- 
sella prosessista poistettavat kaasut toimitetaan 
poistokaasujen käsittelyyn /10/.

Liimahartsit
Liimahartsit ovat formaldehydiperustaisia tuottei­
ta, joiden valmistukseen käytetään fenoli-, resor- 
sinoli-, urea- ja melamiinipolymeerejä. Formalde­
hydi on valmistuksessa vesiliuoksena. Hartsi myös 
toimitetaan ostajalle vesiliuoksena. Kun hartsiin

lisätään kovetetta (joka käynnistää keskeytetyn po- 
lymeraatioreaktion) ja lisäaineita, saadaan tuot­
teeksi haluttua liimaa. Liimahartseja käytetään lä­
hinnä vaneri- ja lastulevyteollisuudessa sekä puu- 
rakenneteollisuudessa.

Liimahartsin valmistus jakautuu kahteen osa­
prosessiin, formaliiniprosessiin ja hartsiprosessiin
no/:

1. Formaliiniprosessissa valmistetaan formaliinia 
metanolista. Reaktiossa voidaan käyttää kata­
lyyttinä hopea- tai metallioksidikatalyyttiä.

2. Hartsiprosessissa tapahtuu ensin metyloliryh- 
män additio fenoliin, ureaan, melamiiniin tai 
resorsinoliin. Additio tapahtuu em. yhdisteiden 
reagoidessa formaldehydin kanssa. Saatu reak­
tiotuote kondensoidaan haluttuun kokoon ja 
tuotteen kuiva-ainepitoisuutta nostetaan haih­
duttamalla. Liuoksesta poistuva vesi korvataan 
haihdutuksessa liuottimella.

Taulukko 24-14.
Lateksien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 b u ty y lia k ry la a ttiliu o s 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 2 5 1 1 9 * *

1 la te k s ijä te 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 8 0 0 n
1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g en o id u t 0 7 0 2 0 3 01 .11 3 5 1 9 3 * »

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 4 0 5 • •

1 s ty ree n im o m o n e e ri 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 5 2 1 3 n
a jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 

Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.
b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 

loppuosassa.

Taulukko 24-15.
Liimahartsien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji luokitus Luokitus luokitus O-jäte o-jlte
(jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT} (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lkyy lireso rs ino li 16050 3 0 1 0 1 .1 2 3 5 2 1 9 •

1 b u ta n o lijä te 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 2 4 • *

1 fe n o lifo rm a ld e h y d ih a rts ijä t te e t 1 6 0 3 0 2 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 (* )
1 fe n o lijä te 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 0 * •

1 fo rm a liin ijä te 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 6 • •

1 h a r ts ijä t te e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 n
1 p yyh k e e t ja  tra s s e lit. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 34411 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Torjunta-aineiden ja muiden 
maatalouskemikaalien valmistus

Torjunta-aineiden ja maatalouskemikaalien val­
mistuksessa käytettävät kemialliset reaktiot edel­
lyttävät sopivien orgaanisten (halogenoitujen ja 
halogenoimattomien] liuottimien käyttöä. Tuot­

242 teiden valmistuksessa syntyvät orgaaniset liuotin- 
jätteet ovat peräisin useimmiten tislauksesta tai 
uutosta, lähtöaineiden liuotuksesta, suodatuksesta 
sekä kiinteää tuotetta valmistettaessa lopputuot­
teen kiteytyksestä. Prosesseissa syntyneitä liuotin- 
jätteitä poltetaan yleisesti, jolloin savukaasut puh­
distetaan pesurein ja suodattimin /11/.

Taulukko 24-16.
Torjunta-aineiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
{Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) {Tilasto) (YMp) (EY)

1 liim a t, liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 4 0 2 0 3 .1 3 3 6 6 1 8 * #

1 o rg a a n is te n  to r ju n ta -a in e id e n  h y lk y tu o ttee t 16030201 03 .11 3 9 1 1 0 *

1 v a n h a t k a s v in s u o je lu a in e e t, hyö n te ism yrky t 16050 2 0 1 03 .11 39111 •

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 *

5 o rg a a n is e t e lo h o p e a y h d is te e t 16050301 0 1 .2 4 32111 *

5 ö ljy s ä iliö id e n  p u h d is tu s lie tte e t 1 6 0 7 0 6 0 2 .2 2 3 4 8 0 2 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

243
Maalien, lakkojen, painovärien yms. valmistus
Maalin pääkomponentit ovat sideaine tai -seos (la­
teksi, akrylaatti tai akryyli, alkydi tai alkydihartsi, 
aminohartsi, bitumi, epoksihartsi tai -esteri, feno- 
lihartsi ja muut hartsit, silikaatit ja silikoniemulsi- 
ot, öljyt sekä polyuretaani] ja pigmentit (väripig­
mentit, korroosionesto- ja apupigmentit]. Lisänä 
käytetään liuotinta tai dirpersioväliainetta sekä eri­
laisia apuaineita.

Liuottimina käytetään sekä alifaattisia että aro­
maattisia orgaanisia yhdisteitä, kuten alkoholeja, 
ketoneja, ksyleeniä ja seoksia, kuten lakkaben- 
siiniä. Apuaineet voivat olla esim. UV-absorberei- 
ta, fungisidejä, kalvonmuodostajia jne.

Lakat valmistetaan pääosin samoista raaka-ai­
neista kuin maalitkin. Lakoissa ei kuitenkaan käy­

tetä pigmenttejä. Sekä maalien että lakkojen val­
mistusprosessi koostuu pääosin komponenttien 
jauhamisesta ja sekoittamisesta valmistusprosessin 
eri vaiheissa.

Painovärit valmistetaan käyttäen väriaineita, si­
deaineita sekä liuotinta ja  apuaineita. Väriaineet 
ovat yleensä orgaanisia tai epäorgaanisia pigment­
tejä, jotka jauhetaan sideaineeseen. Painovärien 
valmistuksessa käytetään väriaineina myös or­
gaanisia liuotinaineita: atso-, kinoni- ja indoliinivä- 
rejä. Myös painovärien tuotannossa valmistusvai­
heet koostuvat lähinnä jauhamisesta ja sekoituk­
sesta /11,12/.

68 Iqjjf Tilastokeskus



Taulukko 24-17.
Maalien, lakkojen ja  painovärien valmistuksen jätteitä.

f Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(E V V C S T A T )

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 fo rm a liin i 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 6 * *

1 k o v e te ttu  m a a li 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 4

1 ksy le e n it 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * *

1 liu o tin b en s iin it 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 • *

1 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 4 3 5 4 0 8 • *

1 liu o tin seo kse t. h a lo g e e n itto m a t ja  r ik ittö m ä t 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 9 3 • •

1 m a a lijä t te e t . h a lo g e e n ip ito is e t 080101 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 * *

1 m a a lijä t te e t . h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 • *

1 m a a lijä t te e t . v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m a a lip ö ly 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 3 6501

1 o rg a a n is e t h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * •

1 p a in o v ä r ijä tte e t 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 1 0 n n
1 p e s u b e n s iin it 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 4 * *

1 pol y e s te  ri ha rts i j  ä t te e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 3 n

1 s id e a in e jä te 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 5 2 0 0 (*i
1 s u o d a tin m a te r ia a lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 0 6

1 s u o d a tin m a te r ia a lit . o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 3 7 1 0 4 •

1 to lu e e n i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5211 * *

1 ty y d y ttä m ä ttö m ie n  p o ly e s te re id e n  jä t te e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 7 .4 2 3 7 1 0 5 (*)
1 v ä rip ig m e n tit 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 3 0 0 (*i
5 liu o tin seo kse t. ras k a s m e ta llip ito is e t 0 7 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 9 4 * *

5 m a a li-  ja  la k ka p ito ise t ve d e t 0 8 0 1 1 0 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 5 ri

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

244
Lääkekemikaalien, -kasviuutteiden ja lääkintätuotteiden valmistus
Lääkeaineiden valmistus on lääkkeiden vaikuttavi­
en aineiden valmistusta yleensä joko luonnontuot­
teista erottamalla, fermentoimalla tai kemiallisesti 
syntetisoimalla. Raaka-aineita ovat esim. liuotti­

met, tärkkelys, laktoosi sekä monet synteesissä 
käytettävät kemialliset yhdisteet. Liuottimia käy­
tetään reaktioissa, uutoissa, kiteytyksissä, pesuissa 
ja puhdistuksissa / I l , 12/.
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Taulukko 24-18.
Lääketeollisuuden jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 ak tiiv ih iili 0 7 0 5 0 9 -1 0 02 .11 2 1 6 1 9 * *

1 aseton i 0 7 0 5 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 • *

1 a ts id it 0 6 0 3 9 9 0 1 .2 4 3 1 1 0 5 n
1 d ik lo o rim e ta an i 0 7 0 5 0 3 01 .11 35101 * *

1 ep ik loorihydriin i 0 7 0 5 0 3 01 .11 35191 • •

1 e ta n o li 0 7 0 5 0 4 0 1 .1 2 35221 * *

1 fa rm a s e u ttis te n  tu o tte id e n  v a lm is tu s jä tte e t 0 7 0 5 0 8 0 3 .1 2 3 9 2 0 9 # *

1 h a lo g e n o id u t o rg a a n is e t liu o ttim e t 0 7 0 5 0 3 01 .11 3 5 1 0 0 * *

1 ka lium klo rid i 0 6 0 3 0 5 0 1 .2 4 3 1 4 0 2

1 k o e -e lä in te n  u lo s te e t 0 7 0 5 9 9 0 9 .0 0 1 1 5 0 0

1 ku itu - ja  la n k a h a as k io t (hy lky tuo te) 1 6 0 30 2 0 7 .6 3 1 7 1 1 0

1 k y lm ä p u h d is tu sa in ee t. h a lo g e e n ip ito is e t 0 7 0 5 0 3 01 .11 3 5 1 9 2 * *

1 liim a jä tte e t. h a lo g e e n ip ito is e t 080401 0 3 .1 3 3 6 6 1 6 * •

1 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n ip ito is e t 0 7 0 5 0 3 0 1 .1 3 3 5 4 0 4 * *

1 liuo tinseokset. h a lo g e e n ip ito is e t 0 7 0 5 0 3 01 .11 3 5 1 9 3 * •

1 liuo tin seo kse t. h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 5 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 9 2 * *

1 lä ä k e jä tte e t  (h y lk y tu o tte e t) 16030201 0 3 .1 2 3 9 2 0 2 -3 #

1 lä äkekasv ien  jä t te e t 0 7 0 5 0 7 -0 8 1 0 .12 1 1 2 1 4 * *

1 m e ty le e n ik lo rid i 0 7 0 5 0 3 01 .11 35101 • *

1 m u o v ijä tte e t, p a k k au s ten  v a lm is tu k se s ta 0 7 0 5 9 9 0 7 .7 2 3 7 1 0 4

1 natrium hydroks id i 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 33301 • •

1 natrium klo rid i 0 6 0 3 0 5 0 1 .2 4 31401

1 o rg a a n is e t e lo h o p e a y h d is te e t 16050301 0 1 .2 4 3 2111 *

1 rikkihappo 060101 01.21 3 3 1 0 2 • *

1 so kerijä te 0 7 0 5 9 9 1 0 .22 1 4 1 0 3

1 s u o la lie tte e t 0 6 0 3 0 5 13.41 2 1 8 0 0

1 to lu e e n i 0 7 0 5 0 4 0 1 .1 2 3 5211 * *

1 v a lka isu m aa 0 7 0 5 0 9 -1 0 13.41 2 1 6 0 5 # *

1 v a n h e n tu n e e t lä ä k k e e t 16030201 0 3 .1 2 3 9201 *

1 vanun, s ideharson  ym . v a lm is tu s jä te 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 1 7 1 03

1 vetyp ero ks id it 0 6 0 1 9 9 01 .21 3 3 1 0 9 * *

1 v isko o s iku itu jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 1 7 1 0 4

4 a m m o n iu m s u lfa a tt i 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 4 3 1 5 0 3

4 b ak te e rik a s v u s to t 0 7 0 5 9 9 10 .12 1 1 2 16

4 etikkah ap p o 0 7 0 5 0 4 01 .21 3 3201 * #

4 fo rm a liin i 0 7 0 5 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 6 * *

4 k lorid it, b ro m id it. flu o r id it  ja  jo d id it 0 6 0 3 0 4 -0 5 0 1 .2 4 3 1 4 0 0

4 k o e -e lä in jä te 1 8 0 20 3 0 4 .2 0 -3 0 4 1101

4 k o e -e lä in jä te . ta r tu n ta v a a ra llin e n 1 8 0 2 0 2 0 5 .3 0 1 1 4 03 * •

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 •

4 liu o tin em u ls io t. h a lo g e e n ip ito is e t 0 7 0 5 0 3 0 1 .1 3 35401 * *

4 liu o tin em u ls io t. h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 5 0 4 0 1 .1 4 3 5 4 0 5 • #

4 m uut ka rb o ksyy lihappo jen  s u o la t 0 7 0 5 0 8 0 1 .2 4 3 2 5 2 0 • *

4 n a triu m -, ka ls iu m - ja  k a liu m fo s fa a ttijä tte e t 0 6 0 3 0 7 0 1 .2 4 3 1301

4 n a triu m ats id i 0 6 0 3 9 9 0 1 .2 4 3 1 1 0 5

4 ruum iin  o s a t ja  e lim e t, v e r iv a lm is te e t 1 8 0 1 0 2 0 0 -0 1 0 5 .1 0 5 3 1 0 3 n
16 la te k s ijä te  (le tku t) 1 6 0 2 0 5 0 7 .4 2 3 7401

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Pesuaineiden, kosmetiikka- ja 
toalettituotteiden valmistus
Pesuaineiden valmistus
Pesuaineiden tärkein ainesosa on tensidi eli pinta- 
aktiivinen aine. Tensidin hydrofobinen osa on ta­
vallisesti alifaattinen tai aromaattinen hiilivety. 
Hydrofiilisenä osana toimii funktionaalinen ryh­
mä, jolla on osavaraus. Tensidit, joiden hiilirunko 
on haaroittumaton, ovat luonnon kannalta edulli­
sempia. Tensidien lisäksi pesuaineet sisältävät yh­
disteitä, joiden avulla säädellään pesuveden ko­
vuutta. Pesuaineiden valmistusprosessi on esitetty 
karkeasti kuvassa 15/11/. Prosessin jätteet on esi­
tetty taulukossa 24-19.

Saippuan valmistus
Saippuaa valmistetaan rasvahapposeoksista lipeän 
avulla. Rasvahapposeos ja valmistuksessa käytet­
tävä lipeä reagoivat neutralointikolonnissa, jolloin 
tapahtuu ns. saippuanmuodostumisreaktio (neut- 
ralisoitumisreaktio). Saippuamassasta erotetaan

245 Kuva 15.
Pesuaineiden yleinen valmistusprosessi

Jauhem. Nestern.
raaka-aineet raaka-aineet

Lietteen sekoitus

Lietteen hienonnus 

Lietteen kuivaus 

Lisäaineiden sekoitus 

Seulonta 

Pakkaus

vesi NaClrn avulla. Massasta erotettu vesi sisältää 
suolaa, alkalia, hieman saippuaa sekä raaka-ainei­
den sisältämiä epäpuhtauksia. Saippuamassa kui­
vataan ja puristetaan ruuvipuristimen läpi. Kuivat­
tuun saippuamassaan lisätään hajusteita, väriainei­
ta ja muita lisäaineita, minkä jälkeen se puristetaan 
tangoiksi, muotoillaan ja pakataan /li/. Valmis­
tusprosessin jätteet on esitetty taulukossa 24-19.

Taulukko 24-19.
Pesuaineiden, saippuan ja hygieniatuotteiden valmistuksen jätteitä.

P J ä t e l a j i l u o k i t t a l u o k i t t a L u o k itu s o - i ä t e o - j i t o
( J ä t t ö ö n  n im i  t a i  l a j i ) ( Y M p ) (E W C S T A T )  ( T i la s t o ) ( Y M p ) m

1 d e te rg e n tti-  ja  p e s u a in e jä tte e t 1 6 0 3 0 2 /1 6 0 5 0 3 0 3 .1 4 3 9 4 0 0 H
1 d ie ty y lie e tte r i 0 7 0 6 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 5 0 • •

1 e i-io n ia k tiiv is e t y h d is te jä tte e t 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 4 3 9 4 0 3 n
1 e m ä k se t, e m ä s se o k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * •

1 e ta n o li 0 7 0 6 0 4 0 1 .1 2 3 5221 * *

1 e ty y lia s e ta a tti 0 7 0 6 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 6 * *

1 hyp o k lo riitit 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 4 3 1 1 0 2 * •

1 isopropanoli 0 7 0 6 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 • *

1 k o s m e e ttis te n  tu o tte id e n  v a lm is tu s jä tte e t 0 7 0 6 9 9 /0 7 0 6 0 8 0 3 .1 4 3 9 3 0 2 n n
1 k o s m etiikka , h y lk y tu o ttee t 1 6 0 3 0 2 0 3 .1 4 3 9301
1 m u u t a p a a t t is e t  h iiliv e d y t 0 7 0 6 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 9 « •

1 o rg a a n is e t h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t 0 7 0 6 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 • #

1 rasvah a p p o jo h d a n n a is te n  jä te 0 7 0 6 0 8 1 0 .22 1 3 2 0 4 * *

1 v a h a e m u ls io jä te 0 7 0 6 9 9 0 3 .1 4 1 3 3 0 2
1 ve ty p e ro ks id it 0 6 0 1 9 9 01 .21 3 3 1 0 9 • *

1 vvhite sp irit 0 7 0 6 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 6 * •

4 e p ä o rg a a n is e t h a p o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 0 0 * *

4 fu m a a rih a p p o 0 7 0 6 0 4 01.21 3 3 2 0 5 * *

4 k lo ro fo rm i 0 7 0 6 0 3 01 .11 3 5 1 0 2 * •

4 la b o ra to rio ke m  ikaa  I it 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 *

4 liu o tin s e o k s e t. h a lo g e e n itto m a t ja  r ik ittö m ä t 0 7 0 6 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 9 3 * *

a Jädeen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jäneet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Muu kemiallisten tuotteiden valmistus
246

Räjähdysaineiden valmistus
Räjähdysaineessa on oltava polttoaine (palava ke­
miallinen ryhmä), joka syttyessään aiheuttaa ha­
pettunen nopean hajoamisen. Hajotessaan hapetin 
vapauttaa energiaa. Monessa räjähdysaineessa sekä 
polttoaine että hapetin ovat samassa molekyylissä.

Selluloosanitraattiruutia, ampuma-aseissa ja ra­
keteissa yleisesti käytettyä ruutia valmistetaan aja­
malla selluloosanitraatin läpi etanolia. Tämän jäl­
keen selluloosanitraattiin lisätään eetteriä, jolloin 
saadaan mekaaniseen käsittelyyn soveltuva ruuti- 
massa. Massa kuivataan ja puristetaan nauhoiksi. 
Liuotinainehöyryt otetaan talteen aktiivihiileen. 
Nauhat paloitellaan jyviksi, jotka pintakäsitellään 
ja päällystetään grafiitilla.

Dynamiitti sisältää edellä kuvattua sellu- 
loosanitraattia, räjähdysöljyä (glyserolitrinitraatin 
ja glykolidinitraatin seos), dinitrotolueenia, am- 
moniumnitraattia, natriumnitraattia ja puujauhoa. 
Räjähdysöljyä valmistetaan nitraamalla glyserolia, 
glykolia ja diglykolia typpi- ja rikkihapon avulla. 
Prosessi tuottaa runsaasti jätehappoa, josta osa re­
generoidaan. Tuote neutraloidaan natriumkar­
bonaatilla ja pestään, jolloin muodostuu jätevesiä.

Dynamiitti valmistetaan sekoittamalla sellu- 
loosanitraattia, räjähdysöljyä, dintrotolueenia, nit­
raatteja ja  lisäaineita. Tuote patrunoidaan vahat­
tuun paperihylsyyn tai muovipussiin /11/.

Liimojen valmistus
Liimahartsit on käsitelty kohdassa 2416. Tämä 
kappale tarkastelee teollisuuden ja kuluttajien 
käyttöön tarkoitettuja pienliimoja, joita ovat vesi- 
dirpersioliimat, liuotinperustaiset liimat sekä sula­
te- ja reaktioliimat. Näiden liimojen valmistus on 
pääosin mekaanista sekoittamista. Liimat koostu­
vat sideaineesta, täytteestä, pehmittimistä, pak- 
suntamis- tai ohentamisaineista sekä muista aineis­
ta. Sideaine liuotetaan sopivaan liuottimeen. Vesi- 
dispersioliimoissa liuottimena käytetään vettä, kun 
taas liuotinperustaisissa liimoissa orgaanista liuo­
tinta. Liuotinperustaisilla liimoilla yleisin sideaine 
on polykloropeeni tai polyuretaani. Sulateliimat 
ovat tuotteita, joilla liimaus suoritetaan tuotteen 
ollessa sulassa muodossa. Jäähtyessään sulateliima 
muodostaa sidoksen. Sulateliimoja käytetään huo­
nekalu-, puusepän- ja pakkausteollisuudessa /li/.

Taulukko 24-20.
Räjähdysaineiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 fu m a arih ap p o 0 7 0 7 0 4 0 1 .1 2 3 3 2 0 5 * *

1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 7

1 jä te ru u tic 1 6 0 4 0 3 03.21 3 9 5 0 2 * *

1 ka lium hydroks id i 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 2 3 3 3 0 3 * *

1 N im a-, k itt i-  ja  h a rts ijä t te e t 0 8 0 4 0 1 -0 3 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 n n
1 liuo tin seo kse t. h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 7 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 9 2 • •

1 o rg a a n is e t h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t 0 7 0 7 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 • *

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9 7 01 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

c Jätelakia ei sovelleta räjähdysvaarallisista aineista annetussa laissa (236/53) tarkoitettuun räjähdystarvikkeen jätteeseen.
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Taulukko 24-21.
Liimojen valmistuksen jätteitä.

p J ä t e l a j i L u o k itu s L u o k itu s L u o k itu s o - j ä t s o - jä t e
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i ) { Y M p ) (E V V C S T A T ) ( T i la s t o ) ( Y M p ) (E Y )

1 d isp e rs io v ä rijä te 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 2 0 5 n ( * )
1 h a rts iö ljy 0 8 0 4 0 2 0 3 .1 3 3 6 6 0 2 * *

1 liim a -, k i t t i - ja  h a rts ijä t te e t 0 8 0 4 0 1 -0 3 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 n n
1 liim a -, k itt i-  ja  h a rts ijä t te e t. k o v e te tu t 0 8 0 4 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 0 0
1 m ä n ty h a rts iliim a t 0 8 0 4 0 2 0 3 .1 3 36601 • *

1 n atrium hydroks id i 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * *

1 u re a -ja  m e la m iin ifo rm a ld e h y d ih a rts i- jä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 7 n
4 ty n n y rin p o h ja jä tte e t. m in e ra a liö ljy p ito is e t 1 6 0 70 6 0 2 .1 2 3 4 4 0 5 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

247
Tekokuitujen valmistus

kuvassa 16. Tuotantoprosessissa syntyvät tärkeim­
mät jätteet on esitetty taulukossa 24-22.

Viskoosikuituja valmistetaan selluloosasta kemial­
lisesti jalostamalla. Prosessi on kuvattu kaaviona

K u v a  1 6 .

Viskoosikuitujen valmistus selluloosasta / /  7 /

' S a o s tu s jä te
C S 2  (V ä rin  lisäys)
NazSO.

Iqfp Tilastokeskus 73



Taulukko 24-22.
Viskoosikuitujen valmistuksen jätteitä.

p J ä t e l a j i
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i )

L u o k itu s
( Y M p )

L u o k itu s
(E V V C S T A T )

L u o k itu s
( T i la s t o )

o - j ä t e
( Y M p )

o - jä t e
(E Y )

1 e p ä o rg a a n is e t e m ä k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * *

1 e p ä o rg a a n is e t h a p o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 1 0 • #

1 e p ä o rg a an ise t su o la t 0 6 0 3 0 1 -9 9 0 1 .2 3 -2 4 3 3 5 0 0

1 lip e ä jä te 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * *

1 n a tr iu m s u lfa a tti 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 2 3 1501

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 7 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 tuh ka , jä te v e s ilie t te e n  p o lto s ta 100101 1 3 .32 2 1 3 0 0

1 viskoosin  su o d a tu s jä te 0 7 0 7 9 9 0 2 .1 3 3 3 8 0 0

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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25
Kumi- ja muovituotteiden valmistus
2511
Renkaiden valmistus

Ajoneuvojen renkaiden pinnoissa käytetään ylei­
simmin kumiseoksia, jotka sisältävät styreenibuta- 
dieeniä, luonnonkumia sekä polybutadieeniä. Ren­
kaiden valmistus alkaa tarvittavien kumiseosten 
sekoituksella. Renkaan eri osat ja pinnat valmiste­
taan erikseen, minkä jälkeen ne kootaan yhteen. 
Kokoamisen jälkeen rengas maalataan ja  paiste­
taan. Paiston jälkeen rengas venytetään. Tärkeim­
mät renkaiden valmistuksessa syntyvät jätteet on 
esitetty taulukossa 25-1.

2513
Muiden kumituotteiden valmistus
Kumituotteiden pohjaraaka-aineina käytetään eri­
tyyppisiä elastomeerejä tuotteen käyttötarkoituk­

sen mukaan. Käytetyimpiä elastomeerejä ovat 
luonnonkumi ja  styreenibutadieenikumi (yleisku- 
mit), polykloropeenikumi ja eteenipropeeniterpo- 
lymeerikumi (sään- ja otsoninkestävät kumit), nit- 
riilikumi (öljynkestävät kumit) sekä fluori- ja sili- 
konikumi (lämmönkestävät kumit). Kumisekoi- 
tuksissa käytetään lukuisia lisäaineita parantamaan 
tuotteen ominaisuuksia.

Tuotteiden valmistuksessa raaka-aineet sekoi­
tetaan massaksi, joka nauhoitetaan ja levytetään. 
Kumi ajetaan puristettaviin muotteihin, joita läm­
mitetään (vulkanointi). Vulkanoitu tuote poiste­
taan muotista ja viimeistellään.

Letkuja valmistetaan hiertämällä teräksisen 
tuuman ympärille kumia ja vahvikeaineita vuoro­
tellen. Tuurnan ympärille valmistettu letku vul- 
kanoidaan uimissa, minkä jälkeen valmis letku ve­
detään pois tuuman ympäriltä. Kumituotteiden 
valmistuksen jätteet on esitetty taulukossa 25-2.

Taulukko 25-1.
Renkaiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp|

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

1 a ih io jä te 1 6 0 20 5 08 .11 37501

1 a ih io m a a lijä te . ves io h e n te in e n 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 6

1 k au tsu liu o kse t 1 6 0 50 3 0 7 .3 2 3 7 8 0 4

1 k u m ijä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .3 2 3 7 5 01

1 k u m ilie tte e t 1 6 0 50 3 03 .31 3 7 8 0 5

1 k u m iliim a t 1 6 0 5 0 3 0 3 .1 3 3 6 6 1 5

1 k u m is e k o itu s jä te 160 50 3 03 .31 3 7501

1 k u m ite ttu  m e ta llila n k a 1 6 0 2 0 5 08 .11 3 7 5 0 4

1 m e ta llik o o rd ijä te 1 2 0 1 0 1 -0 4 0 6 .2 6 3 7 5 0 4

1 p a is to tyynyrom u 1 6 0 2 0 5 0 7 .3 2 3 7 5 01

1 ren g a s jä te . h y lky tavara 1 6 0 30 2 0 7 .3 2 3 7 5 0 2

1 ro m u k a a p e lit 1 6 0 2 0 5 08 .11 3 7 5 0 4

1 s is ä re n g a s jä te 1 6 0 3 0 2 /1 6 0 2 0 8 0 7 .3 2 /0 7 .6 3 3 7501

1 te k s tiilik o o rd ijä te 1 6 0 20 8 0 7 .3 2 17111

o-jäte
(E Y )

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

¡¡jjjl Tilastokeskus 75



Taulukko 25-2.
Muiden kumituotteiden valmistuksen jätte itä.

p J ä t e l a j i L u o k itu s L u o k itu s L u o k itu s o - jä t e o - jä t e
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i ) ( Y M p ) (E V V C S T A T ) ( T i la s t o ) ( Y M p ) (E Y )

1 a lu m iin ila s tu t ja  -pö ly 1 2 0 1 0 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0
1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u . uusi s e o s te ttu 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 e p o k s im u o v ljä tte e t (es im . ep) 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 3 7 1 3 9
1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 5
1 kangas - ja  n e u lo sh aask io t 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 17111
1 k u m ijä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .3 2 3 7501
1 kupari romu 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601
1 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n ip ito is e t 0 7 0 2 0 3 0 1 .1 3 3 5 4 0 4 * •

1 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 4 3 5 4 0 8 • •

1 m a a - ja  im e y ty s m a s s a jä tte e t. ö ljy p ito is e t 130601 0 1 .3 2 3 4 4 0 8 •

1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 4
1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2
1 p e s u b en s iin it 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 4 « *

1 p o ly a m id ik u itu jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 1 7 1 0 6
1 p o ly e s te rik u itu jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 1 7 1 07
1 p o ly u re ta a n ijä tte e t (es im . pur. pu) 1 6 0 2 0 8 0 7 .4 2 3 7 1 3 0
1 raudan  ja  te rä ks e n  so rva u s la s tu t 120101 08 .11 2 5 2 0 2
1 rau ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5201
1 tin ap ro n ss i, ly ijy tinapro nss i, p u n a m e ta lliro m u t 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 3
1 tin a ro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 3 2
1 to lu e e n i 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5211 * «

1 trik lo o rie ta a n i 0 7 0 2 0 3 01 .11 3 5 1 0 5 * *

5 pyyhkee t ja  tra s se lit. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020 1 0 1 0 7 .6 3 1 7 1 19 *

10 k u m ilie tte e t ja  e m u ls io t 0 7 0 2 0 2 0 7 .3 2 3 7 8 0 5
10 p o is to ilm an  p u hd is tuksen  pöly 0 7 0 2 1 0 13.31 2 1 6 3 4 * •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

252
Muovituotteiden valmistus
Muovituotteiden valmistuksessa yleisimmin käy­
tetyt työmenetelmät ovat suulakepuristaminen ja 
ruiskupuristaminen. Ruiskupuristuksessa sulaa 
muovimassaa ruiskutetaan teräsmuottiin, jossa se 
kovettuu valmiiksi tuotteeksi. Ruiskupuristamalla 
valmistettavia tuotteita ovat mm. erilaiset raken­
neosat ja kappaleet. Suulakepuristuksessa muovi- 
massaa puhalletaan suulakkeen läpi yhtäjaksoisesti 
putkeksi, profiiliksi tai kalvoksi. Menetelmällä val­
mistetaan mm. edelleen muokattavia levyjä ja 
muovikasseja. PE-kalvoja voidaan valmistaa myös 
puhaltamalla. Puhallusmenetelmällä valmistetaan 
paitsi kalvoja, myös pulloja ja kanistereita. Valmis­
tuksessa käytetään muottia, jota vasten sula muovi 
puristetaan. Työstettäviin muovimassoihin, niin 
puristus- kuin puhallusmenetelmissä, voidaan lisä­
tä erilaisia pehmitinaineita parantamaan massan 
ty östöominaisuuksia.

Muovituotteita jatkojalostetaan erilaisin muok­
kaus- ja päällystysmenetelmin. Työstössä käyte­
tään paitsi lämmitystä, myös värejä, liimoja, lakko­
ja, kovettimia sekä liuotin- ja pesuaineita.

Lämpöeristeitä valmistetaan EPS-muovista 
(styrox]; muovimateriaalia paisutetaan höyryn 
avulla aihioksi tai blokeiksi, joka leikataan edelleen 
levyiksi. Leikkausjäte palautetaan yleensä proses­
sin alkuun. EPS-muovista valmistetaan myös asti­
oita. Valmistaminen tapahtuu paisuttamalla muo­
via höyryn avulla muotteihin.

Huomattava osa muovituotteiden valmistuk­
sen jätteistä on muovijätettä, joka koostuu ylivalu- 
mista ja leikkauksen ja muotoilun jäämistä. Raaka- 
ainejätteet ja osin leikkausjätteet palautetaan usein 
prosessiin /2, 10, 13/. Tärkeimmät jätteet on esi­
tetty taulukossa 25-3.
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Taulukko 25-3.
Muovituotteiden valmistuksen jätteitä.

p J ä t e l a j i L u o k itu s L u o k i tu s L u o k itu s o - ja t e o - jä t e
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i ) ( Y M p ) ( E W C S T A T )  ( T i la s t o ) ( Y M p ) (E Y )

1 a lu m iin ifo lio 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 1 6
1 a lu m iin ila s tu t ja  -pö ly 1 2 0 10 3 0 6 .2 6 2 5 5 1 0
1 a lu m iin iv a lu t 1 6 0 20 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 8
1 b u ty y lia s e ta a tti 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 7 * *

1 d ik lo o rim e ta an i 0 7 0 2 0 3 01 .11 3 5101 * •

1 e m ä k s is e t p e s u lie tte e t 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 * •

1 e p o k s ih arts it 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 1 0 n
1 e ta n o lijä te 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5221 * •

1 e ty y lia s e ta a tti 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 6 * *

1 fe n o li-m e la m iin ih a r ts ijä t te e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 6 n
1 fe n o lifo rm a ld e h y d ih a rts ijä t te e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 n
1 fta la a tt ip e h m it t im e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 03 .31 3 7 3 2 5 n
1 h a lo g e n o im a tto m a t o rg a a n is e t liu o ttim e t 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 • *

1 io n in v a ih to h arts it. o n g e lm a jä te ttä  s is ä ltä v ä t 15020101 0 7 .2 3 3 7 1 4 5 *

1 isopropanoli 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 # *

1 is o s y a n a a tt ijä t te e t 16050301 03 .31 3 7 3 1 5 •

1 ja lo m e ta llip ito is e t l ie tte e t 11010401 01 .21 3 3 7 1 0 *

1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 7
1 k a n g as - ja  neu lo sh aask io t 1 6 0 2 0 8 0 7 .4 2 17111
1 k e ra a m is e t levyt 1 6 0 2 0 8 11 .32 2 1 4 2 5
1 krom i(iii)oks id i ja  -hydroksid i 190201 03.31 3 1 2 0 7 • #

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5601
1 liim a t, liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n ip ito is e t 080 40 1 0 3 .1 3 3 6 6 1 6 * *

1 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 4 3 5 4 0 8 * *

1 m a a li jä t te e t .  h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 * *
1 m a a lilie te 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6501 n n
1 m a a lip ig m e n ttijä tte e t 16050301 03.31 3 6 4 0 0 *

1 m e ta llim u o tit 0 7 0 2 9 9 0 6 .2 6 2 5201
1 m etyy lik lo rid i 0 7 0 2 0 3 01 .11 3 5 1 1 2 * #

1 m e ty y lim e ta k ry la a ttim o n o m e e r ijä te 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 03 .31 3 7 3 1 0 n
1 m u o v ijä tte e t 160 20 7 0 7 .4 2 3 7 1 0 0
1 m u o v ilie te  ja  -em u ls io 1 6 0 50 3 03 .31 3 7 4 0 2 ( * )
1 m u u t a lifa a tt is e t  h iiliv e d y t 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 9 * *

1 n ik k e lip ito is e t lie t te e t 11010401 01 .21 3 3 7 0 7 *

1 o rg a a n is e t ly ijy -y h d is te e t (s tab ilis a a tto r i) 16050301 03 .31 3 2 1 1 3 *
1 p a in o v ä r ijä tte e t 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 0 0 n n
1 p e h m itin a in e e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 03 .31 3 7 3 2 4 n
1 p erk lo o rie ty le e n i 0 7 0 2 0 3 01 .11 35111 * *

1 p esu lip eä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 * •

1 p o ly e s te riv a n u jä tte e t 160 20 7 0 7 .4 2 17107
1 polyoli 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 2 7 * •

1 ras k a m e ta llih y d ro k s id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 • *

1 ras v a h a p p o jo h d an n a is ten  jä te  (vä ria in e ) 16050301 0 3 .1 3 1 3 2 0 4 *
1 rau d an  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 2 5 2 0 2
1 tin n e rit 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 # *

1 to lu e e n i 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 35211 • *

1 trik lo o rie ta a n i 0 7 0 2 0 3 01 .11 3 5 1 0 5 * #

1 u re a - ja  m e la m iin ifo rm a ld e h y d ih a rts i- jä t te e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 7 n
1 v a lu rau taro m u 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 2 5 2 0 6
1 v a n h a  a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 160 20 5 0 8 .1 2 2 5 6 1 7
4 k s y leen it 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * •

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 *

4 typp ihapp o 0 6 0 1 0 5 01 .21 33101 * •

5 n atrium hydroks id i 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 33301 • •

5 p yyh kee t ja  tra s s e lit 150201 0 7 .2 3 1 7 1 1 8
5 p yyhkeet ja  tra s s e lit. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .2 3 1 7 1 1 8 *

10 k e m ia llis e n  saostuksen  lie te 0 7 0 2 0 2 0 0 -0 1 02 .21 5 7 3 0 5 ( * i
10 m a a - ja  im e y ty s m a s s a jä tte e t. ö ljy p ito is e t 15020101 0 7 .2 3 3 4 4 0 8 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Lujitemuovituotteiden valmistus
Lujitemuovi on yhdistelmämateriaali, joka koos­
tuu kuitumaisesta lujitteesta ja sideaineena toimi­
vasta muovista. Lujitemuoveissa käytettäviä muo- 
viaineita ovat polyesteri, epoksimuovit, fu- 
raanihartsit ja muut hartsimuovit. Tuotteita val­
mistetaan käsin laminoimalla (lujitteen kostutta­
mista hartsilla] ja ruiskuttamalla sekä puristamalla,

valamalla ja kelaamalla. Valumenetelmissä käyte­
tään muottimateriaalina puuta, kestomuoveja, lu­
jitemuoveja ja terästä. Hartsin sekaan lisätään ko­
vettuma ja kiihdyttimiä. Tuotteita pintakäsitellään 
hartsilla, maaleilla ja lakoilla. Valmistuksessa syn­
tyvät tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 25- 
4/2, 11, 13/.

T a u l u k k o  2 5 - 4 .

Lujitemuovien valmistuksen jätteitä.

p J ä t e l a j i
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i )

L u o k itu s
i Y M p )

L u o k itu s
(E V V C S T A T )

L u o k itu s
( T i la s t o )

o - jS te
( Y M p )

o - j ä t e
(E Y )

1 aseton i 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * *

1 la s ik u itu jä tte e t 1 6 0 2 0 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

1 liim a jä tte e t. liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n ip ito is e t 080401 0 3 .1 3 3 6 6 1 6 * *

1 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 4 0 8 * *

1 lu jite m u o v itu o tte e t 1 6 0 20 7 0 7 .4 2 3 7 1 5 0
1 m a a lijä t te e t . liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 * •

1 m a a lilie te 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 36501 n n
1 m a a lip ig m e n ttijä tte e t 16050301 03 .31 3 6 4 0 0 •

1 m e ta llim u o tit 0 7 0 2 9 9 0 6 .2 6 25201

1 p o ly e s te r ih a rts ijä tte e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 3 r i
1 s tyreen i 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 3 « •

1 styreen i a k ry y lin itr iilijä tte e t 1 6 0 20 7 0 7 .4 2 3 7 1 1 4

1 syväp aino värit 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 0 5 n n
1 tin n e rit 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 5 * *

1 to lu e e n i 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5211 • #

1 tr ik lo o rie ta a n i 0 7 0 2 0 3 01.11 3 5 1 0 5 • •

4 hap o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 33101 * *

10 m a a - ja  im e y ty s m a s s a jä tte e t. ö ljy p ito is e t 15020101 0 7 .2 3 3 4 4 0 8 •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa
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Ei-metallisten mineraalituotteiden valmistus

261
Lasin ja lasituotteiden valmistus
Kaikki Suomessa valmistettavat lasit: sooda-kalk- 
kilasi, lasivilla, silikaattivilla, talouslasi, lyijyksi ja 
lasikuitu ovat silikaattilaseja -  piidioksidin ja mui­
den oksidien (esim. A 1203, Fe2C>3, MgO, CaO, 
N a20, K2 O, SO 3 ja B2 O 3) muodostamia amorfisia 
kiinteitä aineita. Lisäksi valmistuksessa käytetään 
epäorgaanisia väriaineita, opaalisuutta aikaansaa­
via epäorgaanisia yhdisteitä sekä sulfaatteja, nit­
raatteja ja halogenideja selvitysaineita.

Lasiraaka-aineet sulatetaan öljy-, maakaasu- tai 
sähkösulatusuunissa noin 1500°C:n lämpötilassa. Eri 
lasien valmistusmenetelmät poikkeavat toisistaan lä­
hinnä muokkaus-, jäähdytys- ja jälkikäsittelytavoissa. 
Pakkauslasia valmistetaan muottiin puhaltamalla, 
minkä jälkeen lasin pinta voidaan käsitellä titaanilla

tai tinalla. Pakkauslasien sisäpinta käsitellään usein 
ammoniumsulfaatilla. Tasolasia valmistetaan vetä­
mällä vaakasuorassa tinakylvyn pinnalla. Jäähdytetty 
lasi pestään, katkaistaan ja leikataan. Talous-ja taide- 
lasia valmistetaan puhaltamalla joko käsin tai ko­
neellisesti. Lasivillaa valmistetaan kuiduttamalla su­
laa lasia erityisessä lingossa. Kuituihin ruiskutetaan 
sideainetta, yleensä fenoliformaldehydihartsia, joka 
kovetetaan uunissa. Vuorivilla on sulasta massasta 
valmistettua erityiskuitua, jota saadaan sulattamalla 
kerroksittain kiviainesta ja koksia. Kuidutus tapahtuu 
linkoamalla ja ilmapuhaltamalla. Lasikuitua valmiste­
taan vetämällä kuitua platinasuuttimen läpi. Vedon 
yhteydessä kuitu pinnoitetaan vesiemulsiossa olevilla 
kemikaaleilla /5,11/. Lasituotteiden valmistuksen tär­
keimmät jätteet on esitetty taulukossa 26-1.

Taulukko 26-1.
Lasituotteiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
{Jätteen nimi tai laji} lYMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) {EY)

1 a lu m iin ila s tu t ja  -p ö ly 1 2 0 1 0 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0
1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 e i-ra u ta m e ta llie n  m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501
1 e ris ty s la s ijä te 1 0 1 10 2 0 7 .1 3 3 6 6 2 5
1 h a lo g e n o im a tto m a t o rg a a n is e t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 isopropanoli 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 • •

1 k itt i-  ja  ta s o ite jä tte e t 0 8 0 4 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 6 2 5 n n
1 la m in o in tijä te 1 0 1 10 3 13.41 3 7 1 0 3
1 la m in o itu  lasi 1 0 1 10 2 0 7 .1 3 21401
1 la s i- ja  v u o r iv illa jä te 1 0 1 10 3 0 7 .1 3 21411
1 las ih io m o lie te 1 0 1 19 9 13.41 2 1 8 3 0
1 la s ijä te 1 0 1 10 2 0 7 .1 3 2 1 4 0 0
1 la s ik u itu jä tte e t 1 0 1 10 3 0 7 .4 2 2 1 4 1 0
1 liu o tin seo kse t. h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 9 2 * •

1 m a a lijä t te e t . v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7
1 m a a li l ie t te e t 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 5 n n
1 m e ta llim u o tit 1 0 1 19 9 0 6 .2 6 25201
1 m e ta llis a k k a . ras k a s m e ta llip ito in e n 0 6 0 4 0 5 0 1 .2 4 2 1 8 4 6 * *

1 n a tr iu m - ja  k a ls iu m ka rb o n a a tti 060301 0 1 .2 4 31231
1 p iih a p p o - ja  k v a rts ijä tte e t 101101 1 3 .4 2 2 1 4 2 0
1 p o ly u re ta a n ijä tte e t (es im . pur. pu) 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 3 7 1 3 0
1 p o ly v in y y lia s e ta a lijä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 3 7 1 1 7
1 rau d an  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 to lu e e n i 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5211 * *

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 *

16 ty n n y rin p o h ja jä tte e t. m in e raa liö ljy p ito is e t 1 6 0 70 6 0 2 .1 2 3 4 4 0 5 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Keraamisten tuotteiden valmistus pois lukien ei-tulenkestävien 
tuotteiden valmistus rakennustarkoitukseen

262

Keramiikan pääkomponentit jaotellaan plastisiksi 
raaka-aineiksi (savi ja kaoliini] ja ei-plastisiksi raa­
ka-aineiksi (kvartsi, maasälpä, dolomiitti, vvollas- 
toniitti ja bauksiitti). Pääkomponenttien lisäksi 
käytetään keraamisissa tuotteissa peptisointiemäk- 
siä, joita ovat sooda ja vesilasi. Valmistuksessa raa­
ka-aineet sekoitetaan veteen massalietteeksi ja 
seosta hienonnetaan jauhamalla. Lietteessä olevat 
rautahiukkaset otetaan eroon magneetin avulla. 
Lasitteet valmistetaan maasälvästä ja kvartsista. 
Lasitteisiin lisätään sulamista estävää dolomiittia

tai wollastoniittia. Sinkkioksidia ja borosilikaattia 
voidaan myös käyttää lasituksen sulamisen estoon. 
Opaalilasitteissa käytetään zirkkoniumpiioksidia 
tai titaanidioksidia. Lasitteiden värjäyksessä käyte­
tään raskasmetalleja. Muita käytettäviä lisäaineita 
ovat karboksimetyyliselluloosaliima, aniliiniväri 
sekä keraamiset painovärit. Tuotteita muotoillaan 
muovaamalla, valamalla, sorvaamalla ja  purista­
malla. Tuotteet kuivataan ja poltetaan /5, 11, 14/. 
Tärkeimmät valmistuksessa syntyvät jätteet on esi­
tetty taulukossa 26-2.

Taulukko 26-2.
Keraamisten tuotteiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
iYMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

1 jä te k e ra m iik k a 160301 13.11 2 1 4 2 5

1 jä te s a v i 101201 13.21 2 1 7 0 0

1 k ip s im u o tit 1 0 1 2 0 6 13.41 2 1 7 1 0

1 rau ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 s a m o ttitiili ja  -m a s s a jä te 1 0 1 20 7 13 .42 2 1 2 0 2

1 s a v ilie te 101201 1 3 .22 2 1 8 0 3

1 s a v im as s a jä te 101201 13.21 2 1 7 0 9

o-jäte
{EY)

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

263
Keraamisten laattojen valmistus
Laattojen raaka-aineina käytetään savea ja kiviai­
neita. Lietetty savi ja jauhetut kiviaineet sekoite­
taan, minkä jälkeen massa seulotaan ja kuivataan 
ns. puristusjauheeksi. Laatat muotoillaan puristi­

messa, minkä jälkeen ne poltetaan ja mahdollisesti 
lasitetaan. Lasitus tapahtuu lasituskoneessa, jolla 
voidaan myös seripainaa laattaan kuvioita /5, 11, 
14/.
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Taulukko 26-3.
Keraamisten laattojen valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäta
(YMp)

1 jä te k e ra m iik k a 160301 13.11 2 1 4 2 5

1 m e ta llim u o tit 1 0 1 20 6 0 6 .2 6 2 5 2 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 savi lie te 101201 1 3 .2 2 2 1 8 0 3

1 v ä rip ig m e n tit 1 6 0 50 2 0 0 -0 1 03 .31 3 1 2 0 7 ( * )

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

264
Tiilen ja muun rakennuskeramiikan valmistus
Poltetut tiilet valmistetaan yleensä glasiaalisavesta, 
jonka plastisuutta säädellään lisäämällä siihen 
hiekkaa tai tiilijauhetta. Savirnassaan voidaan lisätä 
myös sahanpurua, mangaanidioksidia, titaanidiok­
sidia tai kalkkia. Tiilien valmistus alkaa kiven ero­
tuksella saviaineksesta, minkä jälkeen savimassaa 
sekoitetaan ja välivarastoidaan. Ennen muovausta 
massaa lämmitetään ja puristetaan. Muovatut tiilet 
kuivataan ja poltetaan.

265
Sementin, kalkin ja kipsin valmistus
2651
Sementin valmistus
Sementtiä valmistetaan kalkkikivestä, johon lisä­
tään esim. rauta (Ill)oksidia (valssihilse) ja alu­
miinioksidia (lentotuhka). Jauhetut raaka-aineet 
sintrataan kiertouunissa (polttoaineena kivihiili), 
jolloin saadaan kalsiumyhdisteitä eli ns. sementti- 
klinkkeriä. Klinkkeri jauhetaan kuulamyllyssä se­
mentiksi, johon lisätään seosaineita ja kipsiä. Ylei­
simmin käytetyt seosaineet ovat masuunikuona, 
kalkkikivi ja lentotuhka /5, 11, 14/.

Kalkkihiekkatiiliä (valkeat tiilet) valmistetaan 
hiekasta, poltetusta kalkista, vedestä ja väripig­
menteistä. Raaka-aineet sekoitetaan keskenään, ja 
kalkki sammutetaan vedellä tai vesihöyryllä. Tiilet 
puristetaan muotoon hydraulisessa puristimessa. 
Tiilien kovettaminen tapahtuu karkaisemalla höy- 
ryautoklaavissa /5, 11, 14/.

Tiilien tuotannon jäte on pääasiassa tiilijätettä. 
Valmistusvaiheissa (puristus ja kuivaus) muodos­
tuu lisäksi jätevesiä.

2652
Kalkin valmistus

Kalkkia eli kalsiumoksidia valmistetaan kalkkiki­
veä polttamalla. Kalsiumoksidin reagoidessa veden 
kanssa saadaan sammutettua kalkkia eli kalsium- 
hydroksidia. Kalkkikiveä poltetaan joko sementin 
valmistuksessa käytettävän uunin kaltaisessa kier­
touunissa tai erityisessä kuilu-uunissa. Polton jäl­
keen kalkki jäähdytetään ja joko seulotaan tai jau­
hetaan sekä osin sammutetaan. Sammutuksessa 
käytetään vettä ekvivalenttimäärä tai ylimäärin.
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Käytettäessä vettä ekvivalentti määrä kutsutaan 
sammutusta kuivasammutukseksi. Kuivasammu- 
tuksella saatava kalkki on hienojakoisempaa kuin 
käytettäessä vettä ylimäärin /li/.

Kalkin valmistuksessa jätteenä muodostuu lä­
hinnä sähkösuodatinpölyä ja poltettua kalkkia.

266
Betonisementti- ja kipsituotteiden
Betoni- ja kipsituotteiden valmistuksen yleisiä jät­
teitä on esitetty taulukossa 26-4. Taulukossa 26-5 
on erikseen esitetty toimialan jätteitä, jotka synty­
vät valmistettaessa tuotteita sementistä, kalkista ja 
laastista (pääosa näiden tuotteiden valmistuksen

2653
Kipsin valmistus

Ks. fosforihapon valmistus s.58.

valmistus
jätteistä luokitellaan luokkaan 101300]. Jätteiden 
jako taulukoiden 26-4 ja 26-5 ei ole täysin selvä tai 
yksiselitteinen. Riippuen valmistettavan tuotteen 
ominaisuuksista, voi valmistuksessa muodostua 
molemmissa taulukoissa esitettyjä jätteitä.

Taulukko 26-4.
Betoni- ja kipsituotteiden valmistuksen jätteitä (ks. myös taulukko 26-5).

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 b itu m ie m u ls io t 16050301 0 2 .2 2 3 4 3 0 6 *

1 etan o li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5221 * *

1 h iilen  le n to tu h ka  ja  pöly 1 0 0 10 2 13 .32 21301

1 is o s y a n a a tt ijä t te e t 16050301 0 3 .1 4 3 7 3 1 5 «

1 is o s y an aa ttip ito is e t lie t te e t 0 8 0 40 3 0 1 0 1 .1 4 3 7 4 0 6 *

1 m in e ra a liv illa p ö ly 1 0 1 2 0 3 13.41 2 1 5 0 8

1 p o ltto la ito s te n  ja  -k a tt ilo id e n  tu h k a t ja  kuonat 100101 1 3 .32 2 1 3

1 su lfo s a ip p u a t ja  s u lfo n a a tt ijä te 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 9 4 0 2 n
1 t iil i- ,  la a s ti- ja  e le m e n ttijä te 160301 13.11 2 1 5 0 6

1 va lu rau taro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 6

1 v ä rip ig m en tit 1 6 0 5 0 2 0 0 -0 1 03 .31 3 1 2 0 7 n
4 n a tr iu m s u lfa a tti 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 4 31501

4 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o id u t 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 0 2 * *

5 p u h d is tuspyyhkeet ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 8

5 pyyhkeet ja  -tra s s e lit . o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 8 * *

10 jä te v e s ilie te 1 9 0 8 0 4 1 2 .12 2 1 8 0 4

10 kevyen  p o ltto ö ljyn  len to tu h k a  ja  pöly 1 0 0 1 0 4 1 3 .32 2 1 3 0 3 * *

10 m a a - ja  im e y ty s m a s s a jä tte e t. o n g .jä te p it. 15020101 0 2 .1 4 3 4 4 0 8 *

10 m in e ra a lik u itu is e t s u o d a tin k a n k a a t 150201 13.31 2 1 6 2 7

10 rikinpo istokipsi 1 0 0 10 5 13 .32 21321

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Taulukko 26-5.
Jätteitä, joita muodostuu valmistettaessa tuotteita sementistä, kalkista ja laastista (ks. myös taulukko 26-4).

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

1 fe n o lifo rm a ld e h y d ih a rts ijä t te e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 n
1 h a p p o värit 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6201 ( * )
1 h a rts ijä t te e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 3 n
1 ka lkk ik iv ipö ly 1 0 1 30 6 13.31 2 1 6 3 2

1 k ip s ijä te 1 0 1 3 0 4 13.41 2 1 7 1 0

1 k iv ien  s a h au s - ja  h io n ta jä te 0 1 0 4 0 6 1 3 .2 2 2 1801

1 k u itu s e m e n ttile v y jä te 101 30 3 13.11 2 1 5 0 0

1 liim a - ja  h a r ts ilie t te e t 0 8 0 4 0 5 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 0 n
1 liu o tin p ito is e t l ie tte e t, h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 4 3 5 4 0 8 •

1 m a a li-  ja  la k ka p ito ise t v e d e t 0 8 0 1 1 0 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 5 n
1 p o ly u re ta a n ijä tte e t. e le m e n ttie n  va lm is tu s 1 0 1 30 3 13.11 3 7 1 3 0

1
rake n n u s tu o tte id e n  h y lky tavara  pl. 
k o m p o s iittim a te r ia a lit 160301 13.41 2 1 5 0 2

1 s u la te ttu  la s im a in en  kivi 1 0 1 39 9 13.11 2 1 7 0 3

1 v o im a p a p e ri (b e to n iva lu a lu s ta ) 1 0 1 39 9 0 7 .2 3 1 9 3 0 6

1 v ä ri-, m a a li-  ja  la k k a lie tte e t 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 0 n
1 v ä rip ig m e n tit 16050201 03 .31 3 1 2 0 7 n

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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27
Perusmetallien valmistus

271
Raudan ja teräksen valmistus
Rautaa ja terästä valmistetaan rautamalmirikas- 
teesta, johon lisätään haluttu määrää hiiltä paran­
tamaan tuotteen ominaisuuksia. Valmistusprosessi 
on esitetty kuvassa 17. Puhdistettu ja sintrattu 
malmirikaste syötetään masuuniin, johon lisätään 
koksia ja kalkkia. Rikasteen rautaoksidit pelkisty­
vät raakaraudaksi hiilen vaikutuksesta. Hiilen pala­
essa saadaan masuuniuuniin haluttu kuumuus. 
Kalkkikivi sitoo malmin sisältämät epäpuhtaudet 
kuonaksi. Masuunilta saatavaa raakarautaa voi­
daan valaa harkoiksi, jolloin harkoista voidaan va­
limolla lämpökäsittelyin ja seostuksin valmistaa 
haluttuja valurautatuotteita.

Terästä valmistettaessa raakarauta ohjataan 
konvertteriin, jossa ylimääräistä hiiltä poltetaan 
pois. Tuotteen jälkipuhdistus ja lisäaineiden lisäys 
tapahtuu senkalla, minkä jälkeen sula teräs vale­
taan ja valssataan. Valssaus on teräksen muokkaus­
ta. Muokkausta jatketaan valssauksen jälkeen vetä­
mällä, takomalla, valamalla tai erilaisin lämpökä­
sittelyin.

Tuotetta valmistetaan levyinä ja nauhoina, jo t­
ka peitataan [korroosiokäsittely vahvalla hapolla]. 
Lisäksi tuote voidaan pintakäsitellä muokkauksen 
jälkeen esim. toisella metallilla, muovilla tai maa­
lilla. Raudan ja teräksen valmistuksessa syntyvät 
jätteet on esitetty taulukossa 27-1.

Kuva 17.
Teräksen valmistus rautarikasteesta ja hiilestä

Lisäaineet

Rikaste

MASUUNI

Raakarauta

Koksi ja kalkki

—  - - - - - - -  -------\

KONVERTTERI 
- ylimääräisen koksin poltto

Raudan valu

j^Raakateräs

-»■[senkka

Valmis sula teräs

]

VALU JA VALSSAUS
_____
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Taulukko 27-1.
Raudan ja  teräksen valmistuksen jätteitä.

p Jätelait Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
{Jätteen nimi tai laji) ( Y M p ) (EVVCSTAT) (Tilasto) ( Y M p ) (E Y )

1 h ap o t, h ap p o seo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 « *

1 h ehku tush ilse 1 2 0 19 9 1 3 .33 2 1 1 0 4

1 h io n ta -a in e jä te 1 2 0 29 9 13.41 2 1 7 0 8

1 kaavau sh iekka 1 0 0 9 0 1 -0 2 1 3 .42 2 1 2 1 2

1 m a a li jä t te e t .  liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 * tt
1 m a s u u n ik a a su lie te 1 0 0 2 0 4 13.31 2 1 8 4 2

1 m asuun ikuona 100 20 2 1 3 .33 2 1 1 0 2

1 m asuun ituh ka 100 20 3 1 3 .33 21301

1 m e s s in g in ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 m e ta llih y d ro k s id ilie tte e t 190201 0 1 .2 4 3 1 2 2 9 * •

1 m in e raa liö ljy -v e s i -e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 3 4901 * •

1 m u id en  e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501

1 p in ta k ä s itte ly n  lie t te e t , ras k a s m e ta llip ito is e t 1 1 0 1 0 3 -0 4 0 1 .2 4 3 3 9 0 2 * *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 • •

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 6 1 2

1 rau tak lo rid i 0 6 0 3 0 5 0 1 .2 4 3 1 4 1 2

1 s a m o ttitiili ja  -m a s s a jä te 1 0 0 20 6 1 3 .42 2 1 2 0 2

1 te rä s la s tu t 120101 0 6 .1 1 -1 2 2 5 5 0 7

1 te räsro m u 1 6 0 2 0 5 0 8 .4 2 2 5 6 0 0

1 te rä ss u o la to n  kuona 1 0 0 20 2 1 3 .33 2 1 1 0 3

1 u u n in p u rk u jä ttee t 1 0 0 20 6 13 .42 2 1 2 0 6

1 v a lss a u s lie te 120111 13.41 2 1 8 4 5 * *

1 va lss ih ils e  /  rau tao ks id i (h ilseen  po is tosta ) 1 2 0 19 9 1 3 .33 2 1 1 3 0

1 ö ljy jä tte e t, h a p p a m a t 130601 0 1 .3 2 3 4 1 0 8 • *

1 ö ljy s ä iliö id e n  p u h d is tu s lie tte e t 1 6 0 70 6 0 2 .2 2 3 4 8 0 2 • *

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 #

4 liuokset, m e ta llis u o la p ito is e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 0 9 •

5 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 2

10 fta la a tt ip e h m it t im e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 2 5 n
10 h ieka n e ro tu k se s s a  syn tyvät jä t te e t 1 9 0 80 2 13 .22 2 1 8 0 2

10 jä te v e s ie n  käs itte ly ss ä  syn tyvä t l ie tte e t 1 9 0 8 0 4 0 1 .2 4 5 7 3 0 4

10 jä te v e s ilie te 1 9 0 8 0 4 02 .21 5 7 3 0 5

10 k e m ia llis e n  saostuksen  lie te 1 9 0 80 4 02 .21 5 7 3 0 5

10 k ip s ijä te 1 0 0 20 3 13.41 2 1 7 1 0

10 rikinp o is tokuona 1 0 0 20 3 13.31 21321

10 suo d a tin h iekka 1 9 0 89 9 13.21 21701

10 suodinpö ly 1 0 0 20 3 13.31 2 1 1 3 0

16 m in e raa liö ljy n  p u h d is tu s jä tte e t 130601 0 1 .3 2 3 4 4 * •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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272
Putkien valmistus
Putkia voidaan valmistaa valuraudasta tai -teräksestä 
kuuma- ja kylmävalssaamalla sekä kuuma- ja kylmä- 
vetämällä. Valssaamalla ja vetämällä valmistettavat 
putket ovat saumattomia. Saumallisia putkia valmis­
tetaan terästehtaalta saatavasta nauhasta tai levystä 
hitsaamalla. Valmistusprosesseja ovat nauhojen leik­

kaus, hitsauspintojen jyrsiminen, hitsaus, puhdis­
taminen (liuottimet, emäkset ja hapot] ja kylmä- 
muokkaaminen sekä pinnoitus. Pinnoitusta käyte­
tään tuotteiden korroosionestoon ja käyttöominai­
suuksien parantamiseen. Pinnoitusaineina käyte­
tään mm. muovia, maalia ja lakkaa.

Taulukko 27-2.
Putkien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
( Y M p )

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto}

o-jäte
{ Y M p }

o-jäte
(E Y }

1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501

1 hapot, hap p o seo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 h ehku tush ilse 1 2 0 1 9 9 1 3 .33 2 1 1 0 3
1 h ion tap ö ly . rau ta p ito in e n 1 2 0 2 9 9 13 .33 2 1 1 3 0
1 h itsauskuona 1 2 0 11 3 0 1 .2 4 3 1 2 0 5

1 la k ka jä te . liu o tin p ito in e n . h a lo g een ito n 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 36511 « *

1 m a a lijä t te e t . h a lo g e e n ip ito is e t 080101 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 • *

1 m a a lisakka 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 36501

1 m e ta llie n  h io n ta lie tte e t 1 2 0 20 2 0 1 .2 4 2 5 8 0 5

1 p e itta u s h a p o t 1 1 0 10 5 01 .21 33101 * •

1 pesu kam m io n  sakka 1 2 0 3 0 2 0 2 .2 2 3 4 2 0 5 • •

1 p in ta k ä s itte ly lie t te e t 1 1 0 1 0 1 -0 4 0 1 .2 4 3 3 7 0 0 n n
1 po ltto le ikkauskuona 1 2 0 19 9 1 3 .33 2 1 1 0 3

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 • *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 s in kk ip ito ise t lie t te e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 •

1 s y n te e ttis e t jä ä h d y ty s - ja  v o ite lu a in e e t 1 2 0 11 0 0 2 .2 2 3 4301 » «

1 te rä s la s tu t 120101 0 6 .1 1 -1 2 2 5 5 0 0

1 v a h a la s tu t ja  - jä t te e t 1 2 0 11 2 0 1 .3 2 3 4 2 0 3 * *

1 v a ls s ih i ls e /  rau taoks id i 1 2 0 19 9 13 .33 2 1 1 3 0

1 ö ljy sä iliö id en  p u h d is tu s lie tte e t 1 6 0 70 6 0 2 .2 2 3 4 8 0 2 • *

5 e m ä k s is e t p e s u lie tte e t 0 6 0 2 9 9 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 • *

5 p u h d is tuspyyhkeet ja  tra s se lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 19

5 pyyhkeet ja  tra s s e lit. o n g .jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 *

5 ö ljyn - ja  p o ltto a in e id en  s u o d a ttim e t 130601 0 2 .2 2 3 4 4 0 9 * *

10 fta la a tt ip e h m it t im e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 2 5 n
10 k ip s ijä te 1 0 0 20 3 13.41 2 1 7 1 0

10 ras k a m e ta llih y d ro k s id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 0 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 34801 • •

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 34801 « *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Muu raudan ja teräksen alkujalostus, rautaseosten valmistus
273

Rautaseoksia käyttämällä voidaan huomattavasti 
parantaa teräs- ja rautatuotteiden ominaisuuksia. 
Raudan kanssa käytettäviä seosaineita ovat pii, 
mangaani, nikkeli, kromi ja vanadiini. Kromin

avulla saadaan teräs ruostumattomaksi. Yleensä 
ruostumaton teräs sisältää myös nikkeliä.

Seoksia valmistetaan kuten tavallista terästä tai 
valurautaa. Seosaineet lisätään rautarikasteeseen 
yleensä jo sintrausvaiheessa.

274
Muiden kuin rautametallien valmistus
2741
Jalometallien valmistus
Kultamalmin rikastuksessa jauhettu malmi vaah­
dotetaan kemiallisesti. Erotettu vaahtorikaste, joka 
sisältää runsaasti myös muita metalleja (näistä osa 
ei-toivottuja, mm. telluri ja vismutti] puhdistetaan 
ja kulta erotetaan elektrolyysin avulla. Erilleen saa­
tu kulta sekoitetaan kupariin, johon sekoitettuna 
se kuljetetaan edelleen käsiteltäväksi. Runsaasti 
telluria ja vismuttia sisältävää rikastetta ei käsitellä 
Suomessa, vaan sitä pyritään myymään eteenpäin.

2742
Alumiinin valmistus
Alumiinia valmistetaan bauksiitista valmistamalla 
siitä ensin alumiinioksidia, josta alumiini vapaute­
taan elektrolyysillä. Alumiinia valmistetaan myös 
alumiiniromusta, jolloin tuotannossa säästetään 
huomattavat määrät energiaa. Suomessa alumiinia 
jalostetaan romusta ja  alumiinijalostuksen tuotan - 
tojätteistä. Raaka-aineromu murskataan ja lajitel­
laan. Erotettu alumiini sulatetaan ja siihen lisätään 
tarvittavia seosaineita. Valmis alumiini valetaan 
harkoiksi. Alumiinin valmistuksessa syntyvät jät­
teet on esitetty taulukossa 27-3.

Taulukko 27-3.
Alumiinin valmistuksen jätteitä (valmistus alumiiniromusta).

p J ä t e l a j i
( J ä t t ä e n  n im i  t a i  l a j i )

L u o k itu s
( Y M p )

L u o k itu s
(E V V C S T A T )

L u o k itu s
{ T i la s t o )

o - j i t e
( Y M p )

o - jä t e
(E Y>

1 a lu m iin in  su la tu ksen  m u staku o n a t 1 0 0 30 9 1 3 ,3 2 2 1 1 1 4 • *

1 a lu m iin in  su la tu ksen  suo lakuona t 1 0 0 30 8 0 1 .2 4 2 1 1 1 4 • *

1 a lum iin io ks id i 1 0 0 3 0 5 13.41 3 1 2 0 5

1 u u n inp urku jä te 1 0 0 30 7 1 3 .42 2 1 2 0 6 * *

10 h iekkasu o d a tin sakka 1 9 0 8 0 4 0 2 .1 4 2 1 6 0 2

10 k a asu jen  p e s u lie tte e t 1 0 0 3 1 4 13.31 2 1 8 2 5

10 su o d a tin p ö ly t 100311 13.31 2 1 6 3 4

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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2743
Sinkin valmistus
Sinkin valmistukseen kuuluu sinkkirikasteen pasu- 
tus, pasutteen liuotus ja puhdistus, sinkin elektro­
lyyttinen valmistus sekä valu. Valmistuksen jätteet 
on esitetty taulukossa 27-4.

2744
Kuparin valmistus
Kuparirikastetta käsitellään ns. liekkisulatus- 
menetelmällä. Prosessin vaiheet on esitetty kuvas­
sa 18. Liekkisulatusmenetelmässä sulatukseen tar­

vittava lämpöenergia saadaan rikasteen sisältämän 
raudan ja rikin palaessa. Rikasteen polttokäsittely 
tapahtuu kahdessa peräkkäisessä uunissa: liek- 
kisulatusuunissa ja konvertterissa. Konvertteriin li­
sätään erikseen kupariromua. Konvertoinnista raa­
kakupari johdetaan anodiuunille, jossa siitä vale­
taan levymäisiä anodeja. Anodilevyt asetetaan 
elektrolyysialtaisiin, joissa katodina toimivat puh­
taasta kuparista tehdyt siemenlevyt. Elektrolyysis­
sä kupari kerrostuu siemenlevyjen pinnalle. Elekt- 
rolyytikupari sulatetaan ja valetaan halutun muo­
toisiksi aihioiksi, joista valmistetaan muokkaamal­
la (valssaus, veto ym. kylmä- ja kuumamuokkaus- 
menetelmät) kuparituotteita /2, 3/.

Taulukko 27-4.
Sinkin valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 ja ro s iitt i l ie te 1 1 0 20 2 0 1 .2 4 2 1 8 3 5 * «

1 kipsisakka 1 0 1 09 9 13.41 21711

1 kuona t ja  s k im m a u s jä tte e t 1 0 0 5 0 2 1 3 .42 2 1 2 0 6 • *

1 sinkkikuona 100501 1 3 .32 2 1 1 1 2 • *

1 u u n inp urku jä te 1 0 0 50 7 1 3 .42 2 1 2 0 6

10 kaasu jen  kä s itte ly n  l ie tte e t 1 0 0 50 6 13.31 2 1 8 2 5 * •

10 le n to tu h ka . suodatuspö ly 1 0 0 50 3 13,31 2 1 2 0 6 * •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Kuva 18.
Kuparin valmistus liekkisulatusmenetelmällä.

Syöttöseoksen |_ > Liekkisulatusuuni
Kuparikivi , —

*  Konvertter ] —  -------- > Raakakupari
valmistus j

- anodiuunille

y

Pölyä sähkö-
y

Rautasilikaatti-
V

Rautasulfidi-
suodattimille kuona kuona y

y SO? ' Rikkihappotehdas
SO2 y - > - •
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Taulukko 27-5.
Kuparin valmistuksen jä tte itä

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (VMp) (EWCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a n o d i- ja  liekkiuu n iku ona 1 0 0 6 0 1 -0 2 13 .32 21111

1 happoliuo s 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 1 0 # *
1 kuparik io rid iliuos 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 1 0 *
1 kuparikuona 1 0 0 6 0 1 -0 2 1 3 .32 2 1 1 0 7

1 kuparin  h y d ro m e ta llu rg ise t lie t te e t 110201 0 1 .2 4 3 3 7 0 4 *
1 kuparin  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601

1 kylvyt, m e ta llis u o la p ito is e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 0 4 •
1 m a lm in  r ika s tu s lie te 010201 1 3 .22 2 1 8 4 0

1 m in e ra a liö ljy -v e s i-e m u ls io t 1 3 0 50 5 0 2 .2 2 3 4 9 01 * *
1 p in ta k ä s itte ly n  lie t te e t 1 1 0 1 0 1 -0 4 01 .21 3 3 7 0 0 n n
1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * •
1 poraus-, le ikku u - ja  h io m aö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 • •
1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 20 5 08 .11 25201

1 s ilik a a ttiu p o k a s jä te 1 0 0 60 8 1 3 .42 21201

1 ty p p ih a p p o jä te 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 01 * *
1 v a lss a u s lie te 120111 0 1 .3 2 2 1 8 4 6 • *

1 va lss ih ilse 1 2 0 19 9 1 3 .32 2 1 1 3 0

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9 7 0 0 •
5 p yyh kee t ja  tra s s e lit. o n g .jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 34411 *
10 m e ta llih y d ro ks id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 * •*

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

275
Metallien valu
Valimoteollisuus käyttää raaka-aineenaan valmiita 
metalli- tai seosmetalliharkkoja tai romumetallia, 
jotka valimolla sulatetaan ja valetaan muottiin. 
Ennen muottiin valua sulaan metalliin voidaan ha­

lutessa lisätä lisäaineita. Muotin materiaali on 
yleensä hiekkaa, joka sisältää sideaineita. Muotit 
valmistetaan yleensä puumailin avulla.
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Taulukko 27-6.
Valimoteollisuuden jätteitä.
V a lim o to im in n a lle  ty y p illis ien  jä tte id e n  lu o k itte lu ssa  on k ä y te tty  a in o s ta a n  ra u ta m e ta llie n  v a lim o jä tte id e n  lu o k itte lu a  (luokka  1 0 0 90 0 ). 

E i-ra u tam e ta llie n  v a lim o jä tte e t lu o k ite lla a n  v a s ta av is s a  ta p a u k s is sa  luokkaan  1 0 1 0 0 0  (es im . k a a vau sh iekka  joko  luokkiin  1 0 0 9 0 1 -0 2  ta i 

luokkiin 1 0 1 0 0 1 -0 2 ). E i-ra u ta m e ta llie n  tu le n k e s tä v ä t m a te r ia a lit  lu o k ite lla a n  luokan 1 0 0 2 0 0  s ija s ta  luokkiin  1 0 0 3 0 0 -1 0 0 8 0 0 .

p Jätelaji - Luokitus Luokitus Luokitus o-jäto o-jäto
(Jätteen nimi tai laji} (YMp) (EVTCSTAT) (Tilasto) {YMp) (EY)

1 e p ä o rg a an ise t h a p o t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 1 0 * #

1 fu ra a n ih a rts ljä tte e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 8 ( * )
1 harts in  kovetin 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 7 3 3 0 n
1 h iek k ap u h a llu s jä te 120201 1 3 .42 2 1 2 1 4

1 kupoliuun in  kuona 1 0 0 90 3 1 3 .33 21101

1 m a llip a ja n  sahanpuru 1 6 0 20 8 0 7 .5 2 1 8 1 0 4

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * •

1 raa k a -a in e ro m u 1 6 0 2 0 5 0 6 .1 1 -1 2 2 5 2 0 2

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 120101 08 .11 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 su la tu su p o kkaa t 1 0 0 99 9 13.11 2 1 4 2 5

1 sähköuunin kuona 1 0 0 9 0 3 1 3 .32 2 1 1 1 0

1 t i i le t  ja  m a s s a jä tte e t ym . uun in p u rku jä te 1 0 0 2 0 6 1 3 .42 2 1 2 0 0

1 va lim o h ie kk a . kvarts ipoh j. kaavau sh iekka 1 0 0 9 0 1 -0 2 1 3 .42 21211

1 v a lim o lie te 1 0 0 9 9 9 13.31 21841

4 lab o ra to rio - ja  k e m ik a a lijä tte e t 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9 7 0 0 *

10 h iekan ero tu ksessa  syn tyvät jä t te e t 1 9 0 80 2 1 3 .22 2 1 8 0 2

10 p e s u rilie te 1 0 0 2 0 4 13.31 2 1 8 2 6

10 p o is to ilm an  puhd is tuksen  pöly 1 0 0 9 0 4 0 0 -0 1 13.31 2 1 6 3 4 n
10 v a lim o u u n ien  m e ta llip ö ly 1 0 0 9 0 4 0 0 -0 1 1 3 .33 2 1 1 3 0 n

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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28
Metallituotteiden valmistus pois laskien 
koneet ja laitteet
M etallituotteiden valmistuksessa käytetään 
useita erilaisia työm enetelm iä. Osa m enetel-

281
Metallirakenteiden valmistus
Metallirakenteiden valmistuksessa käytetään ehkä 
monipuolisimmin erilaisia työmenetelmiä. Mene­
telmät riippuvat rakenteen laadusta ja käyttötar­
koituksesta. Tukirakenteita, palkkeja ja pilareita 
valmistetaan valamalla. Valettua ja valssattua tuo­
tetta käyttötarkoituksen mukaan edelleen taotaan, 
hitsataan, sorvataan ja pintakäsitellään. Tankoja ja 
lankoja (esim. raudoitustangot) käsitellään kuu- 
mavalssauksen jälkeen vetämällä. Teräslevyjen val­
mistuksessa käytetään sekä kuumavalssausta (kar­
keat levyt) että kylmävalssausta (ohuet levyt). 
Kylmävalssattua levyä yleensä käsitellään vielä 
hehkuttamalla, minkä jälkeen se monesti kuu- 
masinkitään.

Valaminen ja valssaus
Näistä työmenetelmistä syntyvät jätteet ovat luok­
kien 271 ja 275 taulukoissa.

mistä on kuvattu perusm etallien valmistuksen 
kohdalla.

Takominen
Ks. luokka 284, s. 92.

Hitsaus ja sorvaus
Hitsaukselle ja sorvaukselle on tyypillistä kaiken­
laisen metallijätteen syntyminen. Jätettä syntyy 
kappaleiden leikkauksessa (levyjen leikkaus), hit- 
sauspintojen karhimisessa ja puhdistuksessa sekä 
varsinaisessa hitsaus- tai sorvaustyössä (lastut ja 
palaset). Puhdistuksessa (rasvan- ja ruosteenpois- 
tossa) syntyvät jätteet käsitellään kohdassa 285 
(Metallin työstö ja päällystäminen s. 93.). Muut 
hitsaukseen ja sorvaukseen liittyvät jätteet ovat 
taulukossa 28-1.

Takominen ja puristaminen
Taonnassa syntyvät jätteet on esitetty luokassa
284.

282
Metallisäiliöiden, keskuslämmityskattiloiden, -patterien ja 
kuumavesivaraajien valmistus

283
Höyrykattiloiden valmistus pois lukien keskuslämmityslaitteet
Näiden tuotteiden (sekä luokka 282 että luokka 
283) tyyppilisin valmistustapa on hitsaus, jonka 
jätteet on taulukoitu edellisessä luokassa (taulukko 
28-1). Säiliöiden, kattiloiden ja varaajien valmis­
tuksessa käytetään teräslevyä, jota muovataan ja 
hitsataan. Jätettä syntyy hiekkapuhalluksessa

(hiekkapuhallushiekka) hitsauspintojen käsittelys­
sä ja puhdistuksessa (hiontakuona, leikkausjäte, 
hapot, orgaaniset liuottimet). Tuotteet pintakäsi­
tellään käyttötarkoituksen mukaan (muovi, maali, 
metallipäällystys ym.). Pintakäsittely on esitetty 
kappaleessa 285.
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Taulukko 28-1.
Hitsauksen ja  sorvauksen jätteitä.

p Jätelaji luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jättäen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ila s tu t ja  -pö ly 1 2 0 10 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0
1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501
1 h iek k ap u h a llu s jä te 120201 1 3 .33 2 1 1 3 0
1 h io n ta -a in e jä te 1 2 0 2 9 9 13.41 2 1 7 0 8
1 h itsauskuona 1 2 0 11 3 0 6 .2 6 3 1 2 0 5
1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6501
1 k a rh in ta jä te  ja  h io n tap ö ly 1 2 0 29 9 13 ,33 2 1 1 3 0
1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601
1 liim a lie t te e t 0 8 0 4 0 5 -0 7 0 3 .1 3 3 6 8 1 0 n (* )
1 m a a lijä t te e t . liu o tin - ja  h a lo g e e n ip ito is e t 080 10 1 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 * •

1 m a a lijä t te e t . liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 * •

1 m a a lilie t te e t 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 5 n (* )
1 m a a lip ö ly 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 3 6501
1 m aa lisakka 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 36501
1 m essinkirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2
1 m u o v ik a p p a le e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 37141
1 natrium hydroks id i 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * •

1 natrium hydroks id i. n a triu m s y a n aa ttip ito in e n 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3 5 2 5 # *

1 p e itta u s h a p o t 1 1 0 1 0 5 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 p e s u lie te . ra s k a s m e ta llip ito in e n 1 1 0 1 0 3 -0 4 0 1 .2 4 3 3 9 0 2 n n
1 p e s u lie te . s y an id i- ja  ra s k a s m e ta llip a . 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 33901 * *

1 p o ly u re ta a n ijä tte e t (es im . pur. pu) 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 3 0
1 p o ly v in y y lik lo r id ijä tte e t (es im . pvc) 1 2 0 10 5 0 7 .4 2 37121
1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 # *

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 sinkkirom u. p ä ä lly s te tty 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 2 4
1 sinkkituhka 1 0 0 5 0 4 1 3 .32 2 1 1 2 5
1 te rä s h ie k k a jä te 120201 1 3 .42 2 1 2 1 4
1 tinap ro n ss i. ly ijy tinapro nss i. p u n a m e ta lliro m u t sekä  v iira t 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 3
1 va lss ih ilse 1 2 0 19 9 1 3 .33 2 1 1 3 0
4 is o s y a n a a tt ijä t te e t 16050 3 0 1 0 3 .1 4 3 7 3 1 5 *

5 puhd is tu sp yyh kee t ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 8
5 p yyhkeet ja  tra s s e lit. o n g .jä te p ito is e t 15020 1 0 1 0 7 .6 3 34411 *

10 h iekan ero tu ksessa  syn tyvät jä t te e t 1 9 0 80 2 1 3 .22 21811
10 m e ta llih y d ro k s id ilie tte e t 190201 0 1 .2 4 3 1 2 2 5 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 34801 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 34801 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

284
Takominen, puristaminen ja meistäminen; jauhemetallurgia

Taonnassa käytetään hehkuvaa metallia, jota iske­
tään tai puristetaan. Monesti taonnan apuna käy­
tetään muotteja. Taonnassa syntyvät jätteet ovat 
peräisin kuumennuksesta (tuhka, kuona) sekä 
muottien valmistuksesta. Toiminnassa syntyy

myös normaaleja öljy-, voiteluaine- ja liuotinjättei- 
tä. Meistämisessä muodostuvat jätteet ovat metal­
lin palasia, lastuja ja pölyä sekä metallin puhdis­
tukseen liittyviä liuottimia ja happoja.
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Metallien pintakäsittelyllä pyritään parantamaan 
tuotteen korroosionkestävyyttä, tuotteen ul­
konäköä sekä käyttöominaisuuksia. Pintakäsittely 
voi toimia myös maalauksen pohjakäsittelynä. Pin­
noitteina käytetään metalleja, metallioksideja, fos­
faatteja sekä muovia ja maalia.

Ennen pinnoitusta metalli puhdistetaan rasvas­
ta, vahasta ja öljystä käyttämällä lipeää tai or­
gaanista liuotinta sekä suoritetaan ruosteenpoisto- 
käsittely eli peittaus väkevällä hapolla (HCl, 
H2 SO 4 , H3 PO 4 ). Tämän jälkeen suoritetaan varsi­
nainen pinnoitus 12, 15, 16/.

Metallipinnoitus
Metallipinnoitus voidaan tehdä elektrolyysillä 
(sähkösaostus), upottamalla sulaan metalliin, ke­
miallisella reaktiolla (autokatalyyttinen pinnoitus) 
tai fosfatoinnilla. Alumiinin pinnoitukseen käyte­
tään erityistä elektrolyyttistä prosessia, anodisoin-

285
Metallin työstö ja päällystäminen

tia. Siinä metallin pintakerros muutetaan pinnoit­
teeksi. Jälkikäsittelyin parannetaan tuotteen kor­
roosionkestävyyttä sekä tuotetaan metallille halut­
tu väri. Väri voidaan saada kromatoinnilla (passi- 
vointi) tai maalauksella.

Pinnoitukseen käytettäviä metalleja ovat sinkki, 
kromi, nikkeli, kupari, alumiinioksidi sekä sinkki- 
ja rautafosfaatti. Päällystettäessä metallia sinkillä, 
käytetään menetelmänä kuumasinkitystä (kuu- 
maupotus: kappaleen upottaminen sulaan metal­
liin) tai sähkösinkitystä (elektrolyysi). Sähkösinki­
tys tapahtuu yleensä syanidipitoisissa liuoksissa, 
mutta myös syanidittomia liuoksia sähkösinkityk­
seen on kehitetty /16/. Kuumasinkityksen jätteet 
on esitetty taulukossa 28-2. Kuumasinkittävät pin­
nat puhdistetaan tavallisimmin suihkupuhaltamal- 
la (hitsauskuonan ja maalin poisto) sekä alkaalisin 
ja happamin kylvyin /16/. Muut metallipinnoituk- 
sessa syntyvät jätteet on esitetty taulukkossa 28-3.

Taulukko 28-2.
Kuumasinkityksessä syntyviä jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) <VMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 e m ä k se t, em äs se o k s e t 110 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * *

1 h ap o t, happoseo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 h ie k k ap u h a llu s jä te 120201 1 3 ,42 2 1 2 1 4

1 h io n ta -a in e jä te 1 2 0 29 9 13,41 2 1 7 0 8

1 h io n tap ö ly . rau ta p it. 1 2 0 29 9 1 3 ,33 2 1 1 3 0
1 kovasinkki 110401 6 ,2 6 25621
1 p e s u lie te . rask a s m e ta llip ito in e n 1 1 0 1 0 3 -0 4 0 1 .2 4 3 3 9 0 5 * n
1 p e s u lie tte e t. e m ä k s is e t 110 10 7 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 » *

1 po ltto le ikkau sku o n a 1 2 0 19 9 1 3 ,32 2 1 1 3 0
1 rau tas in kk i 110401 1 3 ,32 2 1 1 1 2
1 s in k k ijä te  ja  -pö ly 1 2 0 1 0 3 -0 4 6 ,2 6 25511
1 s in k k ip ito ise t l ie tte e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 •

1 s inkkituhka 1 0 0 5 0 4 1 3 ,32 2 1 1 2 5
5 puhd is tu sp yyh kee t. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 7 ,6 3 1 7 1 1 9 *

10 ras k a m e ta llih y d ro k s id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 0 • *

10 s inkkihydroksid isakka 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 3 4 8 01 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 3 4801 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Taulukko 28-3.
Muussa metallin pintakäsittelyssä syntyviä jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
{YMp>

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
{Tilasto}

o-jäte
<YMp)

o-jäta
(EY)

1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 a lum iin ioks id i 1 0 0 30 5 13.41 3 1 2 0 5

1 am m o n iu m - ja  rau tak lo rid i 1 1 0 1 0 4 0 1 .2 4 3 1 4 1 5

1 e m äkse t, e m ä s se o k s e t 1 1 0 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * •

1 em ä k s is e t p e s u lie tte e t 1 1 0 10 7 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 • *

1 fo s fa to  i nti I ie tte e t 1 1 0 10 8 0 1 .2 4 3 3 1 0 5 • *

1 hapot, happoseo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 • *

1 h a p p a m a t p e itta u s liu o k s e t 1 1 0 10 5 01 .21 3 3 1 0 4 * *

1 h iek k ap u h a llu s jä te 120201 1 3 .42 2 1 2 1 4

1 h ion tap ö ly . rau tap it. 1 2 0 2 9 9 1 3 .33 2 1 1 3 0

1 ja u h e m a a li 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6501

1 karka is u s u o la jä te 110301 0 1 .2 4 31701 * *

1 kovasinkki 110401 0 6 .2 6 25621

1 kro m i(v i)p ito ise t lie t te e t 1 1 0 10 3 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 « *

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601

1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t 0 8 0 1 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 (*) (*)
1 m aa lisakka 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 4

1 m essinkirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 m in e ra a liö ljy t 1 3 0 2 0 1 -0 3 0 1 .3 2 3 4 1 0 3 * •

1 n a tr iu m - ja  k a ls iu m ka rb o n a a tti 060 30 1 0 1 .2 4 3 1231

1 natrium hydroks id i 1 1 0 1 0 7 0 1 .2 2 3 3301 * *

1 p e s u lie te . ra s k a s m e ta llip ito in e n 1 1 0 1 0 3 -0 4 0 1 .2 4 3 3 9 0 6 n H
1 po ltto le ikkau sku o n a 1 2 0 19 9 1 3 .32 2 1 1 3 0

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08.11 2 5 2 0 2

1 s in k k ip ito is e t l ie tte e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 *

1 s u o d a tin p ap erit 1 5 0 2 0 1 0 0 -0 1 0 1 .2 4 3 3 7 0 7 n
1 s y a n id ip ito is e t l ie tte e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 33701 • *

1 ty n n y rin p o h ja jä tte e t. m in e ra a liö ljy p ito is e t 1 6 0 70 6 0 2 .1 2 3 4 4 0 5 * *

5 puhd is tuspyyhkeet. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 *

10 raskam e ta llih y d ro k s id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 0 * *

10 sinkkihydroksid isakka 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 34801 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 34801 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Metallin pintakäsittely muovilla 
Metallien muovipinnoituksessa muovi, esim. poly- 
eteeni, syötetään kalvona kuumennetulle metalli- 
pinnalle, joka on ennen pinnoitusta kuivattu ja 
puhdistettu. Pinnoituksen jälkeen metalli jäähdy­
tetään vedellä ja esim. putkien päät harjataan ja

pinnoitteen reunat tiivistetään. Moninkertaisilla 
ohuilla kalvokäsittelyillä saadaan metallille tiivis, 
huokoisematon pinnoite. Polyeteenipinnoitettuja 
teräsputkia käytetään mm. öljy- ja kaasujohdoissa 
sekä vesi- ja viemäriverkostoissa /16/.

94 ¡¡fpl Tilastokeskus



Ruokailuvälineiden, saksien ym. leikkuuvälineiden valmistus
286

Ruokailuvälineitä valmistetaan muottiin valamalla 
ruostumattomasta teräksestä. Saksien ja leikkuu- 
välineiden valmistuksessa valmiiksi työstetty esine 
käsitellään karkaisemalla, jolloin tuotteet saadaan 
erityisen koviksi ja lujiksi. Karkaisussa teräsesine 
kuumennetaan korkeaan lämpötilaan ja jäähdyte­

tään sitten nopeasti uppottamalla se esim. öljyyn. 
Karkaisun jälkeen esine kuumennetaan uudestaan 
alempaan lämpötilaan ja annetaan sen jäähtyä hi­
taasti 12/. Tuotannossa syntyvät tärkeimmät jät­
teet on esitetty taulukossa 28-4.

Taulukko 28-4.
Ruokailuvälineiden, saksien ym. leikkuuvälineiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ila s tu t ja  -pö ly 1 2 0 10 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0

1 a lu m iin ile vy - ja  pro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5501

1 e m ä k s is e t p e s u lie tte e t 1 1 0 1 0 7 0 1 .2 4 3 3 9 0 6 # #

1 etsauskylvy t 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 1 7 •

1 h ap o t, happoseo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 0 4 • *

1 h ie k k ap u h a llu s jä te 120201 1 3 .4 2 2 1 2 1 4

1 h io n tap ö ly 1 2 0 29 9 1 3 .3 2 -3 3 2 1 1 3 0

1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6501
1 k a n g as - ja  n e u lo sh aask io t 1 6 0 2 0 8 0 7 .6 3 17111

1 k a rk a is u s u o la jä te . syan id ip ito in en 110301 0 1 .2 4 3 1701 » *

1 k iillo tu s h u o v a t ja  -la ik a t 150201 0 7 .6 3 1 7 1 2 2

1 k iillo tu svah a 1 2 0 11 2 0 1 .3 2 3 4 2 0 3 • •

1 k ro m i(v i)p ito ise t lie t te e t  ja  kylvyt 1 1 0 10 3 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 • *

1 ku itu - ja  te k s tiilis u o tim e t 150201 0 7 .6 3 1 7 1 2 0

1 k u m ijä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .3 2 37501
1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 2 5601

1 kylvyt, s y a n id ip ito is e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3 5 0 2 * •

1 le im a u s e le k tro ly y tti 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 m ess ink ikuo na 1 0 0 8 0 2 1 3 .32 2 1111

1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 m u o v ik a p p a le e t 1 2 0 10 5 0 7 .4 2 3 7 1 1 3

1 m u u n ta ja - ja  lä m m ö n s iirto ö ljy t. e i-k lo o ra tu t 1 3 0 30 3 0 1 .3 2 3 4 1 0 6 # •

1 n a h an  h io n ta jä te  ja  pöly 1 6 0 20 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 8
1 n a h k a - ja  tu rk is jä tte e t. p a rk itu t 1 6 0 20 8 0 7 .6 4 1 7 5 1 0

1 n ikkel ¡kuona 1 0 0 8 0 2 1 3 .32 2 1 1 0 8
1 n ik k e lip ito is e t l ie tte e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 7 *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * •

1 p oraus-, le ikku u - ja  h io m aö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 sinkkikuona 1 0 0 50 2 1 3 .32 2 1 1 1 2 * *

1 s in k k ip ito ise t lie t te e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 «

1 s inkkirom u. p ä ä lly s te tty 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 2 4

1 s u o d a tin p ap erit 1 5 0 2 0 1 0 0 -0 1 0 6 .2 6 2 5 5 0 6 n
1 s y a n id ip ito is e t lie t te e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3701 « *

1 s y n te e ttis e t jä ä h d y ty s - ja  v o ite lu a in e e t 1 2 0 1 1 0 0 1 .3 2 3 4301 • •

1 te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 6 0 0

1 uushop ea 1 2 0 1 0 3 -0 4 06 .21 2 5 6 3 3

1 v o ite lu ra s v a jä tte e t 1 2 0 11 2 0 1 .3 2 3 4 2 0 2 * •
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Taulukko 28-4.
Ruokailuvälineiden, saksien ym. leikkuuvälineiden valmistuksen jätteitä, (jatkoa)

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

5 m aa lisakka 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6501
5 p u h d is tuspyyhkeet ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 18
5 p yyhkeet ja  tra s s e lit. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 18 «

10 jä ä h d y ty s n e s te liu o k se t 1 3 0 3 0 4 0 1 .2 4 3 3 5 2 7 * *

10 m e ta llie n  h io n ta lie tte e t 1 2 0 20 2 0 1 .2 4 2 5 8 0 5
10 m u u t m e ta llie n  sao stuksen  l ie tte e t 190201 0 1 .2 4 3 1 2 0 7 * •

10 ra s k a s m e ta llih y d ro ks id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 0 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 2 .2 2 3 4801 • *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 3 4801 • *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

287
Muu metallituotteiden valmistus

tus jne.]. Monet metallipakkaukset, kuten aero- 
solipakkaukset ja tuubit, tuotetaan alumiinista. 
Tärkeimmät metallipakkausten valmistuksessa 
syntyvät jätteet on esitetty taulukossa 28-5.

Metallipakkausten valmistus
Peltipakkauksia, esim. peltitölkkejä, valmistetaan 
tinatusta teräslevystä. Tuotteet pintakäsitellään li­
säksi käyttötarkoituksen mukaan (lakkaus, muovi-

Taulukko 28-5.
Metallipakkausten valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ijä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 0 0

1 kupari romu 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601
1 lip e ä jä te 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * *

1 lakki levyrom u 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .3 2 2 5 6 0 0
1 m a a li-  ja  la k ka jä te . ko v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 1 0

1 m a a lit  ja  laka t, liu o tin p ito is e t 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 • •

1 m a a lit  ja  laka t, ve s ip o h ja ise t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m uovirouhe 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 0 0

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o id u t 1 4 0 10 2 01 .11 3 5 1 0 0 # *

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 • *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 • •

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m aö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * •

1 ra u ta - ja  te rä s ro m u  (la ite ro m u ) 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 sorvin las tu t. e i-ra u ta m e ta  11 ien 1 2 0 10 3 0 6 .2 6 25501
1 sorvin las tu t. ra u ta m e ta llie n 120101 06 .11 2 5 6 0 0

1 v a h a jä te 1 2 0 11 2 0 1 .3 2 3 4 2 0 3 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden \a jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Naulojen, ruuvien ja pulttien valmistus 
Nauloja valmistetaan mm. valssilangasta, teräslan- 
goista, kuparilangasta ja sinkkilangasta. Työvaihei­
ta ovat valssilangan hilseenpoisto, langan veto, tai­
vuttaminen ja muu muotoilu. Valmiita tuotteita 
voidaan pintakäsitellä esim. kuuma- tai sähkösin-

kitsemällä. Nauloja voidaan myös maalata. Liuo­
tin-, öljy- ja työstöjätteet ovat tyypillisiä metallite­
ollisuuden jätteitä. Ruuvien ja kierrepulttien val­
mistuksessa, toisin kuin naulojen, syntyy sorvin- 
lastua. Tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 
28 - 6 .

Taulukko 28-6.
Naulojen, ruuvien ja pulttien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji} (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 e i-ra u ta m e ta l 1 ien  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5501
1 h ap o t, h ap p o seo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 • *

1 hehkuh ilse 1 2 0 1 9 9 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 h ie k k ap u h a llu s jä te 120201 1 3 .4 2 2 1 2 1 4
1 h io n ta lie te 1 2 0 20 2 0 2 .2 2 3 4 8 0 9
1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6501
1 ju o to sn es te 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 1 0
1 kovasinkki 110401 0 6 .2 6 25621
1 k ro m i(v i)p ito ise t lie t te e t 1 1 0 10 3 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 * •

1 kuparin  v iilau s - ja  so rvau s jä te 1 2 0 10 3 0 6 .2 4 25601
1 la k k a jä te . liu o tin p ito in e n . h a lo g een ito n 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 36511 * *

1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t 0 8 0 1 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 n n
1 m a a lip ö ly 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 36501
1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 36501
1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2
1 m e ta llie n  h io n ta lie tte e t 1 2 0 20 2 0 1 .2 4 2 5 8 0 5
1 m uovid isp ers io t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 7 .4 2 3 7 4 0 4 n
1 m u o v ik a p p a le e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 1 3
1 m uo v iro u h e  (pvc) 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7321
1 n atrium hydroks id i 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 * *

1 n ik k e lip ito is e t l ie tte e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 7 *

1 p a ra f iin iv a h a t 1 2 0 11 2 0 1 .3 2 1 3 2 0 2 « *

1 pesu lipeä 110 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 * *

1 p oraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 • #

1 rasvanpo is to ky lvy t. e m ä k s is e t 1 1 0 10 7 0 1 .2 4 3 3 5 2 6 * *

1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2
1 s a ip p u a ja u h e jä te 1 6 0 5 0 3 0 3 .1 4 3 9 4 0 0
1 sinkki-, a m m o n iu m - ja  rau tak lo rid i 1 1 0 1 0 4 0 0 -0 1 0 1 .2 4 3 1 4 1 5 ( * )
1 s in kk ijä te  ja  -pö ly 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25511
1 sinkkikuona 1 0 0 5 0 2 1 3 .32 2 1 1 1 2 * *

1 s in k k ip ito is e t lie t te e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 *

1 s inkkirom u. p ä ä lly s te tty 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 2 4
1 s inkkituhka 1 0 0 5 0 4 1 3 .3 2 2 1 1 2 5
1 te rä ks e n  ty ö s tö jä tte e t 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 6 0 0
1 tin ap ro n ss i. ly ijy tinapro nss i. p u n a m e ta lliro m u t sekä v iira t 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 3
1 v a lss ila n g a n h ils e 1 2 0 1 9 9 1 3 .3 3 2 1 1 3 0
5 puhd is tu sp yyh kee t ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 18
5 p yyh kee t ja  tra s s e lit . o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 18 +

10 jä te v e s ilie te 1 9 0 8 0 4 0 1 .2 4 3 3 8 0 6
10 ras k a s m e ta llih y d ro ks id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 0 * *

10 s inkk ihydroksid isakka 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 * •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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29
Koneiden ja laitteiden valmistus

Tähän luokkaan kuuluvat seuraavat toimialat:

291 Voimakoneiden valmistus
292 Muu yleiskäyttöön tarkoitettujen koneiden 

valmistus
293 Maa- ja metsätalouskoneiden valmistus
294 Työstökoneiden valmistus
295 Muu erikoiskoneiden valmistus (esim. 

paperikoneet)
296 Aseiden ja ammusten valmistus

(ks. räjähdysaineiden valmistus s. 72)

297 Muualla luokittelemattomien kodin­
koneiden valmistus

Koneiden ja laitteiden valmistuksessa käytetään 
metalliteollisuudelle tyypillisiä työmenetelmiä: 
valua, sorvausta, leikkausta, hiontaa, peittausta, 
pinnoitusta jne. Valmistuksessa syntyy lukuisia eri­
laisia ongelmajätteitä sekä metallijätettä, jota pyri­
tään ensisijaisesti sijoittamaan hyötykäyttöön. Ko­
neiden ja laitteiden valmistuksen tärkeimmät jät­
teet on esitetty taulukoissa 29-1 ja 29-2.

Taulukko 29-1.
Koneiden ja laitteiden valmistuksen metallijätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

1 a lum iin iku o n a 1 0 1 00 3 13 .32 2 1 1 1 4

1 a lu m iin ila s tu t ja  -pö ly 1 2 0 10 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0

1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 a lu m iin iv a lu t 1 6 0 2 0 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 8

1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501

1 e lek tro n iikkaro m u 1 6 0 20 2 0 8 .2 2 2 5 6 3 6

1 kod inkonerom ut 1 6 0 2 0 2 0 8 .5 3 2 5 2 1 6

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 2 5601

1 ly ijy jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 5 2 5 5 1 3

1 m e s s in k ijä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 5 1 9

1 m ess ink ikuona 1 0 0 8 0 2 1 3 .32 21111

1 m e ta llie n  h io n ta lie tte e t 1 2 0 20 2 0 1 .2 4 2 5 8 0 5

1 m u u n ta ja t, ko n d e n s a a tto r it, e i pcb  ta i pc t -p it. 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 7

1 pronssikuona 1 0 0 8 0 2 1 3 .32 21111

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä tte e t 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 6 0 0

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 sinkin  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 2 0

1 tinaku o n a 1 0 0 8 0 2 1 3 .32 2 1 1 1 3

1 tin ap ro n ss i. ly ijy tinapro nss i. p u n a m e ta lliro m u t sekä  v iira t 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 3

o-jäte
(EY)

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Taulukko 29-2.
Koneiden ja  laitteiden valmistuksen muita jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 am m o n iakk i 0 6 0 2 0 3 0 1 .2 2 3 3 3 0 4 * #

1 a s b e s tim a s s a t 1 6 0 2 0 4 /1 6 0 2 0 6 13 .12 2 1 5 1 4 *

1 e m a lilie te . e m a lila s ite 0 8 0 2 0 2 13.41 21831

1 e m ä k se t, em ä s se o k s e t 110 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 • •

1 e m ä k s is e t pesu lie tte e t 110 10 7 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 * *
1 fe n o lifo rm a ld e h y d ih a rts ijä t te e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 5 n
1 fo s fa to in tilie te 1 1 0 10 8 0 1 .2 4 2 1 8 5 0 • •

1 h ap o t, happoseo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 • *

1 hap p o liu o kse t. ras k a s m e ta llip ito is e t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01.21 3 3 1 11 • *

1 h ie k k ap u h a liu s jä te 120201 1 3 .42 2 1 2 1 4

1 h io n ta -a in e jä te 1 2 0 29 9 13.41 2 1 7 0 8

1 h io n ta lie te 1 2 0 20 2 0 2 .2 2 3 4 8 0 9

1 h io n tap ö ly . rau tap it. 1 2 0 29 9 1 3 .33 2 1 1 3 0

1 h itsauskuona 1 2 0 11 3 1 3 .33 2 1 1 0 3

1 hoon au sö ljy 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 2 .2 2 3 4 3 0 3 * *

1 h yd ra u liikk a tu rb iin iö ljy t 1 3 0 1 0 2 -0 3 0 1 .3 2 3 4 1 0 4 • *

1 is o s y a n a a tt ijä t te e t 16050301 0 3 .1 4 3 7 3 1 5 *

1 is o s y a n a a ttip ito is e t l ie tte e t 0 8 0 40 7 0 1 0 1 .1 4 3 7 4 0 6 *

1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 9

1 ju o to s t in a jä te 1 2 0 1 9 9 0 6 .2 6 2 5 5 0 5

1 kaavau sh iekka
1 0 0 9 0 1 -0 2
1 0 1 0 0 1 -0 2 13 .42 2 1 2 1 2

1 k a k s ik o m p o n e n ttim a a li- ja  la k k a jä tte e t 0 8 0 1 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 5 2 2 n (*)
1 k a lk k ilie te 1 0 0 2 0 4 13.41 2 1 8 1 9

1 k a n g as - ja  n e u lo sh aask io t 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 17111

1 k a rk a is u s u o la jä te . syan id ip ito in en 110301 0 1 .2 4 3 1 7 0 2 • •

1 kevyen  p o ltto ö ljyn  poh ja tu hka 100101 1 3 .32 2 1 3 1 3

1 k ro m i(v i)p ito ise t lie t te e t 1 1 0 1 0 3 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 * •

1 k u m ijä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .3 2 3 7501

1 ku p a rip ito is e t lie t te e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 4 *

1 kylvyt, s y a n id ip ito is e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3 5 0 2 * *

1 la s ik u itu jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

1 la s iku u lap u h a llu s jä te 120201 1 3 .42 2 1 2 1 4

1 li im a jä t te e t. liu o tin p ito is e t. h a lo g e e n ip ito is e t 080401 0 3 .1 3 3 6 6 1 6 * *

1 liim a lie t te e t 0 8 0 4 0 5 -0 7 0 3 .1 3 3 6 8 1 0 n (*)
1 liuokset. k ro m i(v i)-p ito ise t 1 1 0 10 3 0 1 .2 4 3 3 5 0 7 * •

1 liuokset, m e ta llis u o la p ito is e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 0 9 *

1 liuokset, ra s k a s m e ta llip ito is e t 11010 4 0 1 0 1 .2 4 3 3 5 0 8 *

1 ly ijykuona 1 0 0 4 0 2 1 3 .32 21111 * *

1 ly ijytuhka 1 0 0 4 0 5 1 3 .32 2 1 1 2 7 * «

1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t 0 8 0 1 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 n n
1 m a a li l ie t te e t 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 5 n n
1 m a a lip ö ly 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 3 6501

1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6501

1 m in e ra a lip e rä is e t p u h d is tu s m aa t ja  -m a s s a t 1 5 0 20 1 0 0 -0 1 13.31 21621 n
1 m u o v ik a p p a le e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 2 5

1 m u s ta u s n e s te . n a tr iu m n itra a tt i-  ja  n itr iittip it. 0 6 0 3 0 8 0 1 .2 4 3 1311

1 n a tr iu m - ja  ka ls iu m ka rb o n a a tti 060301 0 1 .2 4 31231

1 p a in o v ä r ijä tte e t 0 8 0 3 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 3 0 0 n n
1 p e s u lip e ä  (m u u sta  kuin p in ta k ä s itte ly s tä ) 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 • *
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Taulukko 29-2.
Koneiden ja  laitteiden valmistuksen muita jä tte itä , (jatkoa)

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 po ltto le ikkau sku o n a 1 2 0 19 9 1 3 .33 2 1 1 0 3

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 « *

1 rasvanpo is to ky lvy t. e m ä k s is e t 110 10 7 0 1 .2 4 3 3 5 2 6 * •

1 ryp s iö ljyp o h ja ise t v o ite lu ö ljy t 1 3 0 20 2 10 .22 1 3 1 0 4 • *

1 rä jä h d ys a in e - ja  a m m u s jä tte e tc 1 6 0 4 0 1 -0 3 03 .21 3 9 5 0 2 • •

1 su o d a tin k a n k a a t. säk it, te k s tiilik o o rd it 150201 0 7 .6 3 1 7 1 20

1 su o ja ly ijy 1 6 0 2 0 5 0 6 .2 5 2 5 5 1 3

1 s y a n id ip ito is e t l ie tte e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3701 • *

1 s y n te e ttis e t jä ä h d y ty s - ja  v o ite lu a in e e t 1 2 0 11 0 0 2 .2 2 3 4301 * *

1 to r ju n ta -a in e jä tte e t 16050301 03.11 3 9 1 0 0 *

1 v a h a la s tu t ja  - jä t te e t 1 2 0 11 2 0 1 .3 2 3 4 2 0 3 * *

1 va lim o h ie kk a . kvarts ipoh j. k a a vau sh iekka
1 0 0 9 0 1 -0 2
1 0 1 0 0 1 -0 2 13 .42 21211

1 v a lim o lie te 1 0 0 9 9 9 /1 0 1 0 9 9 13.31 21841

1 va lka is u m a a 150201 13.41 2 1 6 0 5

1 v a lk a is u n p a , o n g e lm a jä te ttä  s isä ltävä 15020101 0 2 .1 4 2 1 6 0 9 *

4 am m o n iakk i 0 6 0 2 0 3 0 1 .2 2 3 3 3 0 4 • *

4 e lo h o p eak lo rid i 0 6 0 4 0 4 0 1 .2 4 3 1 4 1 6 * *

4 lab o ra to rio - ja  k e m ik a a lijä t te e t 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9 7 0 0 *

5 asb es tip ö ly 16020601 13 .12 2 1 5 1 0 *

5 d e te rg e n tti-  ja  p e s u a in e jä tte e t 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 4 3 9 4 0 0 n
5 o rg a a n is e t s u lfa a tt i jä t te e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 39401 (* )
5 puun po lto n  poh ja tu h ka 100101 1 3 .32 2 1 3 1 5

5 p yyhkeet ja  tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 9

5 p yyhkeet ja  tra s s e lit. o n g e lm a jä te p ito is e t 15020 1 0 1 0 7 .6 3 1 7 1 1 8 *

10 h ie k kasu o tim en  e ro tta m a  a ines 1 9 0 80 2 13.21 21601

10 k a ls iu m fo s fa a ttis a k ka 190201 0 1 .2 4 3 3 5 2 6 * *

10 m a a - ja  im e y ty s m a s s a jä tte e t. ö ljy p ito is e t 15020101 0 2 .1 4 3 4 4 0 8 *

10 p o is to ilm an  p u hd is tuksen  pö ly  (ra u ta - ja  
te rä s teo llis u u d es s a  syntyvä)

1 0 0 20 3 13.31 2 1 6 3 4

10 raskaan  po ltto ö ljyn  len to tu h k a  ja  pöly 1 0 0 10 4 13 .32 2 1 3 0 2 * *

10 ras k a m e ta llih y d ro k s id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 0 * •

10 s u o d a ttim e t, o n g .jä te p it. 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 20 *

10 s y a n id ip ito is e t lie t te e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3701 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 50 5 0 2 .2 2 34801 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 2 .2 2 34801 * *

16 ö ljy s ä iliö id e n  p u h d is tu s lie tte e t 1 6 0 7 0 6 0 2 .2 2 3 4 8 0 2 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

c Jätelakia ei sovelleta räjähdysvaarallisista aineista annetussa laissa (236/531 tarkoitettuun räjähdystarvikkeen jätteeseen.
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30
Konttori- ja tietokoneiden valmistus
Konttori- ja tietokoneiden valmistus on paljolti 
valmiiden komponenttien, esim. korttien ja mui­
den osien, ladontaa ja liittämistä yhteen (yleensä 
juottamalla]. Yhteen kootut komponentit pestään 
liuottimilla ja  osia tavallisesti pintakäsitellään lak­
kaamalla. Valmiit laitteet pakataan maalattuihin 
alumiinisiin ohutlevykoteloihin tai muovikoteloi-

Kuva 19.
Konttori- ja tietokoneiden (ja muun elektroniikan) kokoaminen.

Elektroniikkakorttien ja -osien ladonta
i.............................. - ....................................... - - - - - -

Juottaminen

' Liuotinpesu

r
Lakkaus

Pakkaus

hin. Koteloiden maalauksessa käytetään tavallisesti 
jauhemaalia. Konttori- ja tietokoneiden valmistuk­
sen tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 30-1. 
Tieto- ja konttorikoneiden kokoamisprosessia voi­
daan yleispiirteissään kuvata kuvan 19 esittämällä 
kaaviolla.

Ohutlevykoteloiden leikkaus, 
kokoaminen ja maalaus

Taulukko 30-1.
Konttori- ja tietokoneiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ile v y - ja  pro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 aseton i 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * •

1 e le k tro n iikkaro m u 1 6 0 20 2 0 8 .2 2 2 5 6 3 6
1 e p o k s ila kk a jä te  (k o ve te ttu ) 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6511
1 isopropanoli 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 • *

1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6501
1 ju o to s tin a jä te 1 2 0 19 9 0 6 .2 6 2 5 5 0 5
1 ksy leen i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * *

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601
1 liim a jä te  (k o ve te ttu ) 0 8 0 4 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 7
1 m aa lisakka 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 2
1 n atrium hydroks id i 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3301 • *

1 p o ly u re ta a n ijä tte e t (es im . pur. pu) 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 3 0
1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 6 0 0
1 ra u ta - ja  te räsrom u 1 6 0 2 0 5 08.11 25201
1 sahanpuru , is o s y an aa ttip it. 15020101 0 3 .1 4 3 7 3 1 5 *

1 so luun tuvan  po lys ty reen in  jä t te e t 1 2 0 10 5 0 7 .4 2 37111
1 tin a jä te 1 0 0 8 0 2 0 6 .2 6 2 5 5 0 5
1 to lu e e n i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 35211 * •

1 tr ik lo o rie ta a n i 1 4 0 30 2 01 .11 3 5 1 0 5 * *

5 puhd is tu sp yyh kee t ja  tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 9
5 p yyh kee t ja  tra s se lit. o n g .jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 •

16 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

¡ ¡ jjjl Tilastokeskus 101



Muu sähkökoneiden ja  -laitteiden valmistus

311
Sähkömoottorien, -generaattorien ja -muuntajien valmistus
Sähkömoottorien ja -generaattoreiden peruskom­
ponentteja ovat rautaiset tai teräksiset runko-osat 
sekä erilaiset elektroniikkaan liittyvät osat, kuten 
käämit, muuntajat, vastukset, kondensaattorit, 
johteet, piirit jne. Moottorien ja generaattorien 
valmistus on pitkälti näiden osien kokoamista. Val­
mistuksen yhteydessä voidaan rauta- ja teräsosia 
sekä muita metalliosia muokata esim. sorvaamalla. 
Kondensaattorien, piirien ja muiden elektronisten 
osien valmistusta käsitellään luokassa 321.

Kuva 20.
Muuntajan valmistuksen periaate

Muuntajien valmistus
Muuntajan perusosan muodostaa kuparilangasta 
valmistettu käämi. Käämin valmistuksessa kupari­
lankaa kierretään metalli- tai muovikelalle. Käy­
tettäessä muovikelaa raudoitetaan kela langan 
kiertämisen jälkeen. Valmis käämi lakataan (hart- 
sausj. Muuntajassa on samalla sydämellä kaksi kää­
miä /17/. Muuntajan valmistuksen periaate on esi­
tetty kuvassa 20.

Sähkömoottorien, -generaattorien ja -muunta­
jien valmistuksen tärkeimmät jätteet on esitetty 
taulukoissa 31-1 ja 31-2.

Levyn
leikkaus

Käämintä Kytkentä ] Koestus

Hartsaus

Taulukko 31-1.
Sähkömoottorien, -generaattorien ja -muuntajien valmistuksen metallijätteitä.

P Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (VMp) (EWCSTAT) (Tilastoi (VNlpi

1 a lu m iin ila s tu t ja  -p ö ly 1 2 0 10 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0
1 a lu m iin iro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 5
1 e lek tro n iikkaro m u 1 6 0 2 0 2 0 8 .2 2 2 5 6 3 6
1 h itsauskuona 1 2 0 11 3 1 3 ,32 2 1 1 1 4
1 ju o to s tin a jä te 1 2 0 19 9 0 6 .2 6 2 5 5 0 5
1 k a a p e lit 1 6 0 2 0 8 0 6 .2 4 2 5601
1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601
1 m essinkirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2
1 m u u n ta ja t ja  k o n d e n s a a tto r it, e i pcb -p it. 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 7
1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 120101-02 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 rau ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08.11 2 5 2 0 2
1 s in k k ip ito ise t lie t te e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 #

1 säh kö m o o tto rit, hy lky tu o te 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 2 5 6 1 9
1 sähkö m o o tto rit, käy tö s tä  p o is te tu t 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 1 0
1 tinapronss i, ly ijy tinapro nss i, p u n a m e ta lliro m u t sekä  v iira t 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 3
1 uushopea 1 2 0 1 0 3 -0 4 06 .21 2 5 6 3 3
1 va lu rau taro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 6
10 ra s k a s m e ta llih y d ro ks id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Taulukko 31-2.
Sähkömoottorien, -generaattorien ja  -muuntajien valmistuksen muita jätteitä.

9 Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäta
(EY)

1 a lk y d ih a rts ijä tte e t, ky lläs tys lakka 0 8 0 1 0 1 -0 3 0 3 .1 3 3 6 6 0 9 n n
1 aseton i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 • •

1 fluksi 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 3 1 0 4 • *

1 fo s fa to in tilie te 1 1 0 10 8 0 1 .2 4 2 1 8 5 0 * *

1 isopropanoli 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 # *

1 k lo ro teen i 1 4 0 30 2 01 .11 3 5 1 0 2 * *

1 ksyleen i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 1 2 * *

1 kylvyt, s u lfid ip ito is e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 0 5 *

1 la s i- ja  v u o r iv illa jä te 1 6 0 2 0 8 0 7 .1 3 21411

1 m a a li-  ja  la k ka p ito ise t v e d e t (kaapp ivesi) 0 8 0 1 1 0 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 5 n
1 m a a lijä t te e t , v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m a a lip ö ly 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 36501

1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 36501

1 m a a lit  ja  la k a t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n ip ä . 080101 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 * *

1 m a a lit  ja  la k a t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 36511 * •

1 m u o v ik a p p a le e t 1 2 0 10 5 0 7 .4 2 37131

1 p o ly e s te r ih a rts ijä tte e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 3 n
1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m aö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 • •

1 tin n eri 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 • •

1 tr ik lo o rie ta a n i 1 4 0 30 2 01 .11 3 5 1 0 5 « *

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 •

5 ep äo rg . e m ä k s e t, e m ä k s is e t p e s u n e s te e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 0 0 • *

5 p yyh kee t ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 8

5 p yyh kee t ja  tra s s e lit, o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

313
Eristettyjen johtojen ja kaapelien vaimistus
Yleisimpänä johtimena kaapeleissa käytetään kupa­
ria tai kuparin ja alumiinin sekoitusta. Metallilangas- 
ta valmistetaan (kiertämällä) kaapelia, jonka päälle

ruiskutetaan tai ekstruoidaan kumi- tai muovieris- 
te. Johtojen ja kaapelien tuotannossa syntyvät tär­
keimmät jätteet on esitetty taulukossa 31-3.
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Taulukko 31-3.
Eristettyjen johtojen ja  kaapelien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a lu m iin iro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 5

1 a lu m iin iv a lu t 1 6 0 20 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 8

1 aseton i 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * *

1 hapot, h ap p o seo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 ka a p e liv a s e liin i 1 3 0 3 0 1 -0 5 0 1 .3 2 3 4 2 0 3 • *

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601

1 ly ijystab i I is aa tto ri 16050201 0 3 .1 4 3 7 3 0 0 *

1 m a a lijä t te e t , v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 2 5 5 1 0

1 m a a lit  ja  laka t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n ip it. 080 10 1 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 * *

1 m a a lit  ja  laka t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 36511 * *

1 m essinkirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 m e ta llie n  h io n ta lie tte e t 1 2 0 2 0 2 0 1 .2 4 2 5 8 0 5

1 m in e ra a liö ljy p o h ja is e t rasva t ja  v a h a t 1 3 0 3 0 5 0 1 .3 2 3 4 2 0 0 • •

1 m u o v ijä te 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 37141

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m aö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

1 p v c -p e h m itt im e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 2 0 n
1 pyyhkee t ja  tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 1 8

1 rau ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 25201

1 syk loheksaan i 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 9 # *

1 te rä s la n k a 1 2 0 10 2 0 6 .1 1 -1 2 25201

1 tin a lie te 11010401 0 1 .2 4 2 5 8 0 3 *

1 to lu een i 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 35211 • *
1 va lo k aa p e li, hy lky tu o te  (la s ik u itu a ) 160301 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

1 v e to em u ls io 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 v ä r ia in e jä tte e t  (m u o vim erk in tä ) 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 2 0 0 n
1 ö ljy n im e y ty s m ato t, ö ljy p ito is e t 160601 0 2 .2 2 1 7 1 19 *

4 la b o ra to rio ke m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 39701 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Lyijyakkujen valmistuksen vaiheet on esitetty ku­
vassa 21. Tuotannossa syntyvät pääasialliset jätteet 
on esitetty taulukkossa 31-4.

Kuva 21.
Lyijyakkujen valmistus

314
Akkujen ja paristojen valmistus

Lyijyharkkojen jauhatus

Lyijyn hapetus 
Pb - *PbO

Lyijyristikoiden valu

Akun kokoonpano ja varaus

> Lyijyliete ja -jäte

> Lyijyjäte

> Lyijyjäte, tuhka ja kuona 

*■ Liimajäte, muovijäte

Taulukko 31-4.
Lyijyakkujen valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-iäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

1 akk u k o te lo t ja  ka n n e t 1 6 0 2 0 5 0 8 .5 3 3 7 1 0 0

1 an o d in e n  lyijy 1 1 0 20 3 0 6 .2 5 2 5 6 2 5

1 k o v e te tu t liim a t ja  tiiv is ty s m as s a t 0 8 0 4 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 0

1 le tk u s u o tim e t 150201 13.31 2 1 6 2 8

1 ly ijy lie te 11010401 0 1 .2 2 2 5 8 0 4 *

1 m a a li jä t te e t ,  v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m a a lit  ja  liim a t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n ip ä . 080 10 1 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 *

1 p e s u lip e ä 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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32
Radio-, televisio- ja tietoliikennevälineiden valmistus
321
Elektronisten piirien ja muiden elektronisten osien valmistus
Elektronisia piirejä tai piirikortteja valmistetaan 
pintaliittämällä tai juottamalla piirilevyille kom­
ponentteja. Elektronisten laitteiden valmistuksessa 
näitä piirikortteja ja muita komponentteja lado­
taan ja juotetaan yhteen.

Piirilevyjen valmistus
1- ja 2-puolisten piirilevyjen valmistuskaavio on 
esitetty kuvassa 22. Tuotannossa syntyvät pääasial­
liset jätteet on esitetty taulukossa 32-1. 1- ja 2- 
puolisten piirilevyjen lisäksi valmistetaan ns. mo- 
nikerrospiirilevyjä ja  hybridipiirejä.

Kuva 22.
Piirilevyjen valmistus.
L e vym ate riaa lin a  k ä y te tä ä n  y le is im m in  k u p aro itu a  e p o k s ila s ik u itu la m in a a ttia  sekä m u ita  k u p a ro itu ja  la m in a a ttile v y jä . J u o tte e n e s to p in n o ite  

p a in e ta a n  1 -p u o lis ille  le v y ille  s ilk k ip a in o te kn iik a lla  / 1 7 , 1 8 /.

1-puolinen levy 2-puolinen levy
Aihioiden leikkaus ja poraus

Kemiallinen
Kuparointi

Piirilevykuvion valmistus

Syövytys I. I etsaus
Kuvion galva- 
nointi (Cu/SnPb)

Leikkaus- ja
porauspöly, permanganaatti- ja 
kromihappokylvyt

Kemialliset kylvyt, kuparisulfaatti

Hopeafilmijäte, kehitysliuos (sooda
trikloorietaamj,
värijäte, kiinnite

Elektrolyyttiset kylvyt

Kuvionsiirtokalvon poisto

Syövytys

SnPb-pinta:
Esisulatus

Cu-pinta: 
Tinalyijyn poisto

Suojapinnoitteen ja komponenttimerkkien painaminen

► Fotoresistijäte, poistokylpy 

■ Hapot ja emäkset

- *  Tinanpoistokylpy 

■ - *■ Kehite, kiinnite, filmit

Jyrsintä Kuumailmatinaus ja 
jyrsintä *■ Fluksi
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Taulukko 32-1.
Piirilevyjen valmistuksen jätteitä.

p J ä t e l a j i L u o k itu s L u o k itu s L u o k itu s o - jä t e o - jä t e
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i ) ( Y M p ) ( E W C S T A T ) ( T i la s t o ) ( Y M p ) (E Y )

1 a k ry y lim u o v ijä tte e t (po lym eeriky lpy) 1 6 0 5 0 3 0 7 .4 2 3 7 1 2 5

1 a lk a a lis e t h o p e o in ti-/k u lta u s k y lv y t, syaan ip it. 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3 5 2 2 • *

1 a lu m iin ila s tu t ja  -pöly 1 2 0 1 0 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0

1 a lu m iin ile v y jä te 1 6 0 2 0 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 aseton i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 # *

1 e lek tro n i ikkarom u 1 6 0 20 2 0 8 .2 2 2 5 6 3 6

1 epoks iharts i 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 1 0 (* )

1 e p o k s ila s ik u itu jä te 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

1 e ta n o li 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 35221 * •

1 fluksi 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 * *

1 h o p e a film ijä te 0 9 0 1 0 7 0 3 .1 4 3 7 1 4 9

1 k iin n itte e t 0 9 0 1 0 4 01 .21 3 3 5 4 7 * #

1 rasvanpo is to ky lvy t 1 4 0 3 0 1 -0 3 0 1 .1 1 /0 1 .1 2 3 3 5 2 6 • *

1 s e u la n p e s u liu o ttim e t 1 4 0 3 0 2 -0 3 0 1 .1 1 /0 1 .1 2 3 5 2 0 8 • *

1 s ilk in p e s u liu o ttim e t 1 4 0 3 0 2 -0 3 0 1 .1 1 /0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * *

1 tin an p o is to ky lp y 11010401 0 1 .2 4 2 5 8 0 3 *

1 v ä r ijä te  (ep ä o rg a a n in e n ) 1 6 0 5 0 2 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 3 0 0 n
1 v ä r ijä te  (o rg aan in en ) 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 3 0 0 n

KEMIALLISEN KUPAROINNIN JÄTE
1 a s e to n i (rasvanp o isto ) 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 • •

1 e m ä k se t, e m ä s se o k s e t (n eu tra  lo i nti ky lvy t) 1 1 0 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * *

1 hap o t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 happoku p aro in tiliu o s 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 1 6 •

1 k lo o ra tu t h iiliv e d y t (rasvanp oisto ) 1 4 0 30 2 01 .11 3 5 1 0 0 • *

1 kro m ihappo 1 1 0 1 0 6 01 .21 3 3 1 0 6 * *

1 ksy leen i (rasvanp o isto ) 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * #

1 k u p a risu lfa a tti (kuparo in tiky lpy ) 11040401 0 1 .2 4 3 1 5 0 8 •

1 n ik k e lik a ta ly y tit 0 6 1 2 0 2 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 9 8 0 2 n
1 p a lla d iu m k y lp y 1 1 0 1 0 4 0 0 -0 1 0 1 .2 4 3 9 8 0 6 n
1 p e rm a n g a n a a ttik y lp y 1 1 0 1 0 4 0 0 -0 1 0 1 .2 4 3 1 2 0 0 n

1 ras v a n p o is to liu o ttim e t 1 4 0 1 0 1 -0 5 0 1 .2 4 3 3 5 2 6 * *

1 vetypero ks id i 1 1 0 10 6 01 .21 3 1101 • *

KUPARIPINNAN OKSIDOINTIJÄTE
1 ka lium hydroks id i 1 1 0 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 0 3 * *

1 natrium hydroks id i 1 1 0 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 0 2 * #

1 n a tr iu m k lo riitti 110 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * •

KEHITYSLIUOKSET
1 ka liu m -, n a tr iu m - ja  k a ls iu m karb o n aa tti 090101 0 1 .2 4 3 1 2 0 0 * *

1 trik lo o rie ta a n i 0 9 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 0 5 * *

GALVANOINTIJÄTE
1 isopropanoli (rasvanp o isto ) 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 * •

1 k u lta u s jä te 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 2 2 *

1 n a tr iu m s u lfa a tti 1 1 0 10 7 0 1 .2 4 3 1501 • *

1 rikk ihappo ky lvy t 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 0 2 • *

1 s y a n id ip ito is e t v e d e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 3 3 3901 • *

1 tin a -ly ijy  - jä te 11010401 0 6 .2 6 2 5 5 1 3 *
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Taulukko 32-1.
Piirilevyjen valmistuksen jätte itä, (jatkoaj

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

luokitus
(YMp)

Luokitta
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasta)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1

FOTORESISTIJÄTE 
a k ry y lim o n o m e e rijä te  (fo to re s is tijä te ) 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 0 9 ( * ) ( * )

1 aseton i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 » *

1 fo to re s is tin  k e h ite jä te 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 1 .2 3 3 3 5 4 0 (* )
1 ksyleen i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * #

1 selloso lvi 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 • *

1 s e llo s o lv ia s e ta a tti 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 9 * •

1 to lu e e n i 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5211 * •

1

ETSAUS KYLVYT
a m m o n iu m ku p arik lo rid i (e ts a u s jä te ) 1 1 0 10 7 0 1 .2 4 3 1 4 1 3 • *

1 f  I uori ve tyh ap p o  j ä te  (e tsaus) 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 1 0 • *

1 fos fo rihappo 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 0 5 * *

1 m e ta llih y d ro ks id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 » *

1 rikk ihappo 1 1 0 1 0 6 01 .21 3 3 1 0 2 • *

1 suo lahappo  (e tsaus) 1 1 0 1 0 6 01 .21 3 3 1 0 4 * *

1 typp ihapp o 1 1 0 1 0 6 01 .21 33101 * #

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Komponenttilevyjen valmistus
Komponenttilevyjen valmistuksessa elektronisia 
komponentteja kootaan ja juotetaan piirilevylle. 
Ennen juottamista piirilevyt käsitellään juoksut­
teella eli fluxilla, joka on yleensä isopropanoliin

liuotettu hartsi. Juottamista seuraa liuotinpesu ja 
lakkaus. Erilaisten osien valmistus piirikorteista ta­
pahtuu saman periaatteen mukaan, joka on myös 
esitetty kuvassa 19 (konttori-ja tietokoneiden val­
mistus) .

Taulukko 32-2.
Komponenttilevyjen valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 aseton i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 ♦ *

1 fluksi 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 * *

1 isopropanoli 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 • *

1 ju o to s tin a , ju o to s tin a p a s ta 1 2 0 1 9 9 1 3 .32 2 1 1 1 3

1 k a k s ik o m p o n e n ttim a a li- ja  la k k a jä tte e t 0 8 0 1 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 5 2 2 n n
1 ksyleen i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * *

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 2 5601

1 la k k a jä tte e t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 36511 * *

1 liim a jä te 0 8 0 4 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 (* ) n

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet! on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Mikropiirien valmistus
Mikropiirien teollista valmistusta kutsutaan puoli- 
johdeteollisuudeksi. Mikropiiri eli ns. integroitu 
piiri valmistetaan puolijohdemateriaalista, Suo­
messa yleensä piistä. Mikropiirien valmistus- 

Kuva 23.
M ikropiirien  valm istusprosessi / 1 8 /

prosessi on esitetty pääpiirteissään kuvassa 23. Pro­
sessissa muodostuvat tärkeimmät jätteet on esitet­
ty taulukossa 32-3. Mikropiirien tuotannossa tar­
vittavan ionivaihdetun veden tuotannon jätteet on 
esitetty taulukossa 32-4.

PIIKIEKON VALMISTUS 
piikidetangosta {Levyjen leikkausI

KUVIOINTI
- sähköisesti erilaisten 
epäpuhtauskerrosten kuvioiminen 
fotoresistitekniikalla {Kuvion syövytys)

OKSIDOINTI
■ piidioksidikerros eristää 
lohdmkerrokset toisistaan

OHUTKALVOJEN KASVATUS 
- käyttäen kaasumaisia tai 
kiinteitä lähdeaineita

SEOSTAMINEN
- epäpuhtauksien vieminen
piikiekolle— ►syntyy sähköisiä komponentteja

METALLOINTI
- johtavien metallikerrosten muodostaminen 

J Ä I. Au, Cr, Ge, Ag ja Cu)

hapot ja  emäkset 
leikkausjäte

fotoresistijäte,
kehitejäte,
happokylvyt,
resistikalvot,
liuottimet

Taulukko 32-3.
M ikropiirien  valm istuksen jä tte itä .

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 am m o n ia k k iliu o k se t 110 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 0 4 • *

1 fosfo rihappo 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 0 5 * *

1 k u lta u s jä te 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 2 3 3 5 2 2 # *

1 m a s k ijä te  (n a triu m ias i) 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 13,41 3 1321 ( * )
1 p iik ieko n  k a p p a le e t 1 6 0 20 8 13.41 2 1 4 2 0

1 rikk ihappo 1 1 0 1 0 6 01 .21 3 3 1 0 2 * *

1 s itru u n a h a p p o jä te 1 1 0 1 0 6 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 suo lahappo 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 0 4 * *

1 ta rk e t it  (m e ta llik a p p a le e t) 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 typp ihapp o 1 1 0 10 6 01 .21 3 3101 • *

1 vetypero ks id i 1 1 0 10 6 01 .21 3 1101 * *

10 ilm a n s u o d a tin jä tte e t 150201 0 7 .6 3 1 7 1 2 0

FOTORESISTIJÄTE
1 a k ry y lim o n o m e e rijä te  (fo to res is tijä te ) 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 0 9 ( * )

1 ase to n i 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * *

1 fo to re s is tin  k e h ite jä te 16 0 50 3 0 0 -0 1 0 1 .2 3 3 3 5 4 0 n

1 ksy leen i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 * *

1 se lloso lv i 1 4 0 3 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * *

1 s e llo s o lv ia s e ta a tti 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 9 * *

1 to lu e e n i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 35211 * *
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Taulukko 32-3.
Mikropiirien valmistuksen jätte itä , (jatkoa)

p J ä t e l a j i
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i )

lu o k i t u s
( Y M p )

l u o k i t u s
( E W C S T A T )

lu o k i t u s
( T i la s t o )

o -$ ä te
( Y M p )

o - jä t e
(E Y )

ETSAUSKYLVYT
1 a m m o n iu m flu o rid i 1 1 0 10 7 0 1 .2 4 31431 # *

1 e tik k a h a p p o jä te 1 1 0 1 0 6 01 .21 3 3201 # *

1 flu o riv e ty h a p p o jä te  (e tsaus) 1 1 0 1 0 6 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 fo sfo rihappo 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 0 5 • *

1 m e ta llih y d ro ks id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 * •

1 typp ihapp o 1 1 0 1 0 6 01.21 3 3101 * *

RESISTIKALVON STRIPPAUSJÄTE
1 a ro m a a ttis e t h iiliv e d y t 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 k lo o ra tu t h iiliv e d y t 1 4 0 3 0 2 01 .11 3 5 1 0 0 * «

1 res is tik a lv o jä te 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 7 1 0 5 n
1 rikk ih ap p o jä te 1 1 0 1 0 6 01.21 3 3 1 0 2 • •

1

PUHDISTUSLIUOTTIMET
a se to n i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * *

1 c fc -y h d is te e t 140301 01.11 3 5 1 0 7 * *

1 e ta n o li 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5221 * *

1 e ty le e n ig lyk o li 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 5 5 • *

1 isopropanoli 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 2 3 * #

1 ksy leen i 1 4 0 30 3 0 1 .1 2 3 5 2 1 2 • *

1 m e ty le e n ik lo rid i 1 4 0 30 2 01 .11 35101 * *

1 te tra e ty le e n ik lo r id i 1 4 0 3 0 2 01.11 35111 • *

1 tr ik lo o rie ta a n i 1 4 0 3 0 2 01.11 3 5 1 0 5 * *

1 trik lo o rie ty le e n i 1 4 0 3 0 2 01.11 35111 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Taulukko 32-4.
lonivaihdetun veden valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

luokitus
(YMp)

luokitus
(EWCSTAT)

luokitus
(Tilasto)

o-jäta
(YMp)

1 a k tiiv ih iilijä te 1 9 0 9 0 4 0 2 .1 3 -1 4 2 1 6 1 0

1 b a k te e ris u o d a ttim e t 1 9 0 99 9 13,21 3 7 1 0 5

1 io n ih arts it, o n g e lm a jä te ttä  s is ä ltä v ä t 1 9 0 9 0 5 0 3 .1 4 3 7 1 4 5 #

1 su odatush iekka 1 9 0 99 9 13,21 21811

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Kondensaattorien valmistus
Tavallisin kondensaattorin muoto on levykonden- 
saattori. Kondensaattorin eristeenä toimiva levy, 
joka voi olla esim. paperia tai muovia, on usein 
tilan säästämiseksi kääritty rullalle. Keraamisissa 
kondensaattoreissa eriste valmistetaan usein put­
ken muotoon. Elektrodeina toimii usein kaksi alu­
miinifoliota. Metallielektrodi voidaan myös höy- 
rystää suoraan eristemateriaalin pintaan (metalli- 
paperikondensaattorit ja metalloidut muovikalvo- 
kondensaattorit). Muovimateriaaleina käytetään 
polystyreeniä, polyeteenitereftalaattia, polytetra- 
fluoretyleeniä, polykarbonaattia sekä polypropy- 
leeniä. Paperi- ja muovieristeisten kondensaatto- 
reiden valmistuksen yleisperiaate on esitetty ku­
vassa 24. Näiden kondensaattorien valmistuksen 
jätteet on esitetty taulukossa 32-5.

Muovi- ja paperirakenteisten kondensaattorien 
lisäksi kondensaattorien eristemateriaalina käyte­
tään oksidikeramiikkoja [keraamiset kondensaat­
torit), kiillelevyä [kiillekondensaattorit) sekä alu­

miinioksidia [elektrolyyttikondensaattorit). Keraa­
misissa kondensaattoreissa elektrodina toimii ke­
raamisen levyn pinnalla oleva hopea-, palladium- tai 
platinapinta. Elektrolyyttikondensaattorien nimi 
johtuu kondensaattorien sisältätämästä elektrolyyt- 
tinesteestä, yleensä happoelektrilyytistä /17/.

Vastusten valmistus
Vastusmateriaaleina käytetään tavallisimmin me­
talliseoksia. Vastusmetalleista, esim. kuparin, nik­
kelin, kromin ja mangaanin seoksista, valmistetaan 
lankavastuksia tai metallikalvovastusten kalvoma- 
teriaalia. Lankavastuksia valmistetaan kiertämällä 
vastuslankaa keraamisen rungon päälle. Lanka 
suojataan lakkaamalla, emaloimalla, lasittamalla 
tai sementöimällä. Metallikalvovastukset koostu­
vat keraamisesta rungosta, jonka päälle on härmis- 
tetty ohut nikkelikromikalvo. Kalvoon jyrsitään 
kierreura, jonka avulla saadaan aikaan haluttu vas­
tus. Hiilikalvovastukset ovat metallikalvovastusten 
kaltaisia; metallikalvon vastuksessa korvaa krak-

Kuva 24.
Paperi- ja muovieristeisten kondensaattorien valmistus

Levyn käämintä. 
(eriste ja elektrodi)

----- > Litistys
---- ----

Hartsitäyttö
(epoksihartsi)

Kotelointi
(muovi)

>| Päätyruiskutus

Ulosottoaukkojen
juotto

Taulukko 32-5.
Paperi- ja muovieristeisten kondensaattorien valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a lu m iin in a u h a 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 epoks iharts i 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 1 0 n
1 m e ta llie n  h io n ta lie tte e t ja  -pö ly t 1 2 0 20 2 0 6 .3 2 2 5 8 0 5

1 m e ty le e n ik lo rid i 1 4 0 3 0 2 01 .11 3 5101 * *

1 k u p a rin työ s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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kaarnalla tehty hiilikalvo. Vastuksen rungon päihin 
puristetaan kosteushylsyt, joihin taas hitsataan kyt- 
kentälangat. Massavastukset valmistetaan hiilikvart- 
siseoksesta, joka muodostaa vastuksen rungon. Mas- 
satangon päihin asennetaan johtimet, ja rakenne 
suojataan eristemassalla ja suojalakalla. Kolloidikal- 
vovastukset muodostuvat keraamisesta rungosta, 
joka on päällystetty kolloidikerroksella /I IL

Potentiometri on vastus, jonka resistanssi voi­
daan säätää halutun suuruiseksi. Potentiometrissä 
on vastusrata, jota pitkin säädettävä kosketin liu­
kuu. Potentiometrien rakennemateriaalit ovat sa­
mankaltaisia kuin yllä kuvattujen vastusten mate­
riaalit (metallilangat, keraamiset rungot, hiilira- 
kenteet jne.) /I IL
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34
Kulkuneuvojen valmistus

341
Autojen valmistus
Auton perusrakenteen muodostavat kori, alusta ja 
moottori. Muita osia ovat koriin kiinnitettävät va­
rusteet, kuten puskurit, valot ja säleikkö sekä mat­
kustamon verhoilumateriaalit, kojelauta ja sähkö­
laitteet. Autoja valmistetaan teollisilla tuotantolin­

joilla valmiista osista ja osakokonaisuuksista koko­
amalla. Itse autojen teollisen kokoamisen jätteisiin 
eivät lukeudu korien, moottorien ja autojen osien 
valmistuksen jätteet. Nämä jätteet on käsitelty alla 
luokissa 342 ja 343.

342
Autonkorien ja perävaunujen valmistus
Autonkorien valmistus i
Autonkorit on valmistettu joko perinteisestä teräk- <
sisestä ohutlevystä, alumiiniseoksesta (kevytmetal- 1

li) tai nykyisin yleistyvästä lasikuitu- ja muovima- i 
teriaalista. Yhden auton korimateriaalina käyte­
tään usein sekä perinteistä terästä että vaihtoehtoi­
sia kevyempiä materiaaleja (esim. konepellit ja ta- ' 
varatilan kannet rakennetaan usein kevyemmiksi).

Käytettäessä teräs- tai alumiiniseoksia on kori- |
materiaali suojattava syöpymiseltä. Suojaus teh­
dään nykyisin yleensä tinaamalla tai sinkitsemällä 
sekä käyttämällä maalauksen alla erityisiä kor- 
roosionestomaaleja. Perinteistä massaamalla ta­
pahtuvaa ruosteenestoa tehdään yleensä vain käy­
tetyille ajoneuvoille.

Autokorien valmistus jakautuu neljään tuotan­
non päävaiheeseen: levymateriaalin leikkaukseen, 
pintakäsittelyyn (metallit), maalaukseen sekä ko­
rin osien yhteenliittämiseen. Liitoksia voidaan sau­

mata synteettisillä muovi- tai kumimateriaaleilla 
sekä liimoilla. Pintakäsittelymenetelmiä on käsitel­
ty aiemmin luokan 285 yhteydessä. Kuvassa 25 on 
esitetty automaalauksen kerroskaavio. Taulukossa 
34-1 on esitetty eri pintamaalityypit. Autokorien 
valmistuksen pääasialliset jätteet on esitetty taulu­
kossa 34-2.

Kuva 25.
Automaalauksen kerrokset /19/.

Taulukko 34-1.
Automaalien pintamaalityypit //9/ 

Maalityyppi Ominaisuudet

S y n te e ttis e t m a a lit

S e llu lo o sa m a a lit

T e k o h a rts im a a lit

M e ta llih o h to m a a lit

T e rm o p la s tin e n  a k ryy lim aa li

H e lm iä is te h o s te m a a li

Y ks ik o m p o n en ttim a a lit, jo id e n  liu o tu s a in e e n a  tä rp ä tti ta i b e n ts e e n i 

L iu o tin a in een a  tin n eri

K aksiko m p o n en ttis ia , o h e n n e tta v a  en n e n  m a a la u s ta

S id ea in e  s is ä ltä ä  a lu m iin ih iu ta te ita . M e ta llih o h to m a a lip in ta  p e ite tä ä n  k irk a s la k a lla . 

M a a li  on akryy lim uovia , jo k a  p e h m e n e e  k u u m e n n ettaessa .

M a a lin  sea ss a  h e lm iä is te h o s te tta . M a a lip in ta  p e ite tä ä n  k irk a s la k a lla .
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Perävaunujen valmistus
Perävaunujen valmistusprosessi on esitetty pää­
piirteissään kuvassa 26. Vaunujen valmistuksessa 
syntyviä pääasiallisia jätteitä on esitetty taulukossa 
34-2.

Kuva 26.
Perävaunujen valmistus.

Taulukko 34-2.
Autokorien ja perävaunujen valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (HY)

1 a lu m iin ila s tu t ja  -p ö ly 1 2 0 1 0 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0
1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u , uusi s e o s te ttu 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 e m ä k s e t 1 1 0 10 7 0 1 .2 2 3 3 3 0 0 • *

1 e p o k s ih a rts ijä te 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 1 0 (*)
1 fo s fa to in tilie te 1 1 0 10 8 0 1 .2 4 2 1 8 5 0 • *

1 h a p p o jä tte e t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 h ie k k ap u h a llu s jä te 120201 1 3 .42 2 1 2 1 4
1 ja u h e m a is e t m a a lit 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 36501
1 k ie rto vo ite lu -, tu rb iin iö ljy t 1 3 0 20 2 0 1 .3 2 3 4 1 0 4 • *

1 kro m iteräs 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 6 1 2
1 kuparirom u 1 2 0 1 0 4 0 6 .2 4 25601
1 la s ik u itu jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0
1 m a a li-  ja  la k ka jä te , k o v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 1 0
1 m a a lijä t te e t , v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m a a lip ö ly 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 3 6501
1 m aa lisakka 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 36501
1 m a a lit  ja  laka t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n ip it. 080101 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 * #

1 m a a lit  ja  la k a t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 * *

1 m e ta llie n  h io n ta lie t te e t 1 2 0 2 0 2 0 6 .3 2 2 5 8 0 5

1 m u o v ijä tte e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 2 5

M E T A L L IN  P IN TA K Ä S ITTE LY JÄ TTE E T
1 a k tiiv ih iilis u o d a ttim e t, o n g e lm a jä te p ito is e t 15020 1 0 1 0 2 .1 3 -1 4 2 1 6 1 9 *

1 m a a lilie te 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 n ( * )
1 m a a lip ö ly  ja  -sakka  (su o d a ttim is ta ) 1 5 0 2 0 1 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6501 n
1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e e n itto m a t 1 4 0 10 3 01 .11 3 5 2 0 8 * #

1 p esukoneen  puhd is tussakka 11010401 0 1 .2 4 3 3 8 0 6 *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2
1 ru o s te e n e s to a in e e t 130601 0 1 .3 2 34301 * *

10 s in k itys lie te 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 •

10 ty n n y r in p o h ja jä tte e t, m in e ra a liö ljy p ito is e t 1 6 0 70 6 0 2 .1 2 3 4 4 0 5 * *

10 typ p ih a p p o liu o k se t ja  m u u t p e itta u s liu o k s e t 1 1 0 1 0 5 01 .21 33101 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen m ateriaali jä tettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja  jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jä ttee t (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Metalliosien valmistus eri metalliraaka-aineista kä­
sittää mm. seuraavia työvaiheita: valaminen, vetä­
minen, puristaminen, taivuttaminen, vääntämi­
nen, leikkaaminen, hiominen, hitsaaminen, sor­
vaaminen ja poraaminen. Näitä työmenetelmiä on 
käsitelty osin metalliteollisuuden kohdalla. Auton 
ja moottorin osissa käytetään erilaisia terässeoksia 
sekä muita metalliseoksia osan käyttötarkoituksen

343
Auton osien ja moottorien valmistus

mukaan. Taulukossa 34-3 on lueteltu tärkeimpiä 
käytettäviä metalliseoksia sekä niiden käyttökoh­
teita.

Useita auton ja korin osia valmistetaan muovi- 
ja lasikuituraaka-aineista. Taulukossa 34-4 on esi­
tetty tärkeimpiä auton muoviosien raaka-aineita.

Tärkeimmät auton osien ja moottorien valmis­
tuksessa syntyvät jätteet on esitetty taulukossa 34-5.

Taulukko 34-3.
Auton- ja moottorinosien metalliraaka-aineet /19/. 

Metalliseos Osa

S eo s te ttu  h iilite räs  (sis. S i, M n , Cr ja  V)

H iile ty s te rä k s e t

A lu m iin is e o k se t (k e v y tm e ta llit)

S inkki

T ina

K u p ari-s inkkiseokset (m ess in g it) 

K u p a ri-tin a s e o k se t 

K u p a ri-a lu m iin iseo kse t 

M ag n e s iu m s e o k s e t

L y ijy -tin a -a n tim o n i ta i tin a -k u p a ri-a n tim o n i 

Lyijypronssi-seos

Jo u se t

H a m m asp yö rä t, aks e lit, liu ku laakerit

V au h tip yö rän  k o te lo t, s y lin te rikan n e t, sy lin te riry h m ä t, ta k a -a k s e lit , m ä n n ä t ym s. 

Korin sinkitys

M e ta llio s ie n  p ä ä lly s täm in en  

L iuku laakerit

S ä h k ö la itte id e n  jo u s e t ja  liu ku laakerit

K ie ru kkah am m asp yö rä t

Ö ljypoh ja t, v a ih te is to je n  k o te lo t

L aakerit

L aakerit

Taulukko 34-4.
Autonosien muoviraaka-aineita /¡9/. 

Muovimateriaali

Feno lim uovit 

P o lyesterim uovit 

Polyvinyylik lorid i (PVC)

Polypropeen i (PP)

P o lye teen i (PE)

Po lyka rb o n aa tti (PC)

P o lyam id i (PA)

A k ry y lin itr iin ib u ta d ie e n is ty re e n i (ABS)

Osa

V irra n ja k a ja t y m „ s ä h k ö ta rv ikkee t 

T iiv is tykse t, k o r im a te ria a lit  (la s iku id u te tu t)  

V erh o ilu , a lu s ta n  suo jaus, k o je la u d a t  

Puskurit, p u tke t, ka lvo t, e le k tro n iik k a la itte e t  

N e s te s ä iliö t

Puskurit, v a lo n h e ittim ie n  poh ja t, s ä le ik ö t  

K oneenosat, laa ke rit, h a m m a s p y ö rä t 

S ä le ik ö t, k o je la u d a t
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Taulukko 34-5.
Autonosien ja  moottorien valmistuksen jätte itä.

9 Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäta o-jats
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ila s tu t ja  -p ö ly 1 2 0 1 0 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0

1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u , uusi s e o s te ttu 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 am m oniakk i 1 1 0 10 7 0 1 .2 2 3 3301 * *

1 e i-ra u ta m e ta  11 ien  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5501

1 h a p p a m a t p e itta u s liu o k s e t 1 1 0 1 0 5 01 .21 3 3 1 0 2 * *

1 h d -p o ly e te e n ijä te 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 0 3

1 h iekkap uha l lush iekka 120201 13.21 2 1 2 1 4

1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 7 1 3 0

1 ju o to stin a 1 2 0 1 9 9 1 3 .32 2 1 1 1 3

1 kennorom u (jä ä h d y ttim e t) 1 6 0 2 0 5 0 8 .5 3 2 5 6 0 0

1 k ie rto vo ite lu - ja  tu rb iin iö ljy t 1 3 0 2 0 2 0 1 .3 2 3 4 1 0 4 * *

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601

1 la s ik u itu jä tte e t 1 6 0 2 0 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

1 lu jite m u o v itu o tte e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 5 0

1 m a a la u s ka a p in  s u o d a tin k a n k a a t 1 5 0 2 0 1 0 0 -0 1 0 7 .6 3 2 1 6 2 7 H
1 m a a li-  ja  la k k a jä te , k o v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 2

1 m a a lijä t te e t , v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m a a lilie te 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 5 ( * ) n
1 m a a lit  ja  laka t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 • *

1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 m e ta llie n  h io n ta lie te 1 2 0 2 0 2 0 6 .3 2 2 5 8 0 5

1 o h e n te e t (h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t) 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * *

1 p akkasn es te 1 3 0 3 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * •

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5201

1 s in k k ip ito ise t l ie t te e t  (s in k k ifo s fa to in ti) 1 1 0 1 0 8 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 *

1 tin aku o n a , ju o to s tin a 1 2 0 1 9 9 1 3 .32 2 1 1 1 3

1 to lu e e n i (p in tak ä s itte ly ; rasvanpois to ) 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 1 0 » *

10 p o is to ilm an  p u hd is tuksen  pö ly 1 2 0 19 9 13.31 2 1 6 3 4

10 tu rve , o n g e lm a jä te p ito in e n 15020 1 0 1 1 0 .0 0 1 1 1 0 3 »

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 1 .3 2 34801 * #

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 5 0 2 0 1 .3 2 3 4 8 01 * *

10 ö ljy n im e y ty s m ato t 130601 0 2 .2 2 3 4 4 0 8 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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35
Muu kulkuneuvojen valmistus

351
Laivojen ja veneiden valmistus ja korjaus
Laivanrakennus
Teräsrakenteisten laivojen valmistuksen työmenetel­
miä ovat yleiset metalliteollisuuden menetelmät, joi­
ta on kuvattu luokan 28 (s. 91-94) yhteydessä. Työ­
menetelmistä yleisimmät ovat rakenteiden hitsaus ja 
pintakäsittely. Laivojen rungot suojataan yleisimmin 
epoksimaalilla. Rakennusprosessin vaiheet voidaan

karkeasti jakaa runkolevyjen työstämiseen ja 
muokkaamiseen elementeiksi, elementtien yh- 
teenliittämiseen (hitsaus), pintakäsittelyyn ja suo­
jaukseen (ruosteenesto, hiominen ja maalaami­
nen), koneiden, laitteiden ja voimansiirron asen­
nukseen sekä sisustustöihin. Taulukossa 35-1 on 
esitetty laivanrakennuksen ja -korjauksen jätteitä.

Taulukko 35-1.
Laivojen rakennuksen ja korjauksen jätteitä.

9 Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ila s tu t ja  -pö ly 1 2 0 1 0 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0

1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 aseton i 1 4 0 1 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * *

1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5501

1 eriko iskuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 2 5 6 0 4

1 h iekkap u h a llu sku o n a 120201 13.21 2 1 2 1 4

1 h io n ta n a u h a jä te 1 2 0 29 9 13.41 2 1 7 0 8

1 h ion tap ö ly , rau ta p it. 1 2 0 29 9 1 3 .33 2 1 1 3 0

1 h itsau sku o n a , p o ltto le ikkau sku o n a 1 2 0 11 3 1 3 .33 2 1 1 0 3

1 k itt i-  ja  ta s o ite jä tte e t 0 8 0 4 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 6 2 5 n ( * )
1 k o v e ttim e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 3 0 n
1 k u m ijä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .3 2 3 7501

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601

1 la s ik u itu jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

1 la s tu levyt 1 6 0 20 8 0 7 .5 3 1 8 3 13

1 liu o tin jä te , h a lo g e e n ito n 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * •

1 lu jite m u o v itu o tte e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 5 0

1 m a a li-  ja  la k ka jä te , k o v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 1 0

1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t liu o tin p ito is e t 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 * *

1 m a a lijä t te e t , v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 2

1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 n ikke liku o n a  (p u h a llu sh iekka ) 120201 0 6 .2 6 2 1 1 0 8

1 p e s u lie te , ra s k a s m e ta llip ito in e n 1 1 0 1 0 3 -0 4 0 1 .2 4 3 3 9 0 2 n n
1 pilss ivesi 1 3 0 4 0 1 -0 3 0 2 .1 2 34901 * *

1 p o ly e s te r ih a rts ijä tte e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 3 n
1 p o ly u re ta a n ijä tte e t (es im . pur, pu) 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 3 7 1 3 0

1 p oraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m aö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
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Taulukko 35-1.
Laivojen rakennuksen ja  korjauksen jätte itä, (jatkoa)

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp| (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 rau ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08.11 2 5 2 0 2

1 rö n tg e n film ie n  k iin n ite 0 9 0 1 0 4 0 1 .2 3 3 3 5 4 7 * *

1 rö n tg e n film it 0 9 0 1 0 7 -0 8 0 3 .1 4 3 7 1 4 9

1 säh kö m o o tto rit, a lu m iin ik u o rise t 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 2 5 6 1 9

1 tinap ro n ss i, ly ijy tinapro nss i 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 3
1 tinneri 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * *

1 ve rh o ilu te k s tiilit 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 37121

5 p yyhkeet ja  tra s s e lit, o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 *

5 ö ljy s ä iliö id e n  puhd i stus I ie t te e t 1 6 0 70 6 0 2 .2 2 3 4 8 0 2 # *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

Veneiden valmistus
Lasikuituveneitä valmistetaan polyesterihartsista, 
jonka lujitteena käytetään lasikuitua (ks. lujite- 
muovituotteet luokka 252). Polyesterilujitemuovi 
on yleisin veneenrakennuksessa käytettävä muovi- 
materiaali, sillä se runkojen lisäksi käy monien 
osien, esim. mastojen materiaaliksi. Veneiden luji- 
temuovirunko voidaan lisäksi päällystää esim. pin- 
tahartsilla tai styreenimuovilla (laminointi ja ruis­
kuttaminen). Veneitä voidaan myös valmistaa ABS-

levystä (akryylinitriinibutadieenistyreeni): lämmi­
tettyä muovilevyä muovataan ali- tai ylipaineen 
avulla halutuksi tuotteeksi.

Veneveistämötoiminnassa syntyy normaalia 
puusepänteollisuuden jätettä. Valmiit puurunkoi­
set veneet pintakäsitellään lakkaamalla ja maalaa­
malla. Veneiden sisustamisessa muodostuu paitsi 
puu- ja levyjätettä, myös muovi-, metalli- ja teks- 
tiilijätteitä. Veneiden valmistuksen tärkeimmät 
jätteet on esitetty taulukossa 35-2.

Taulukko 35-2.
Veneiden valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäta o-jäta
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 aseton i (puhdistus) 1 4 0 1 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * *

1 e ris te m u o v it 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 0 0

1 k itti- ja  ta s o ite jä tte e t 0 8 0 4 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 6 2 5 ( * ) n
1 k o v e ttim e t 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 7 3 3 0 n
1 la s ik u itu jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

1 las tu levyt 1 6 0 2 0 8 0 7 .5 3 1 8 3 13

1 lu jite m u o v itu o tte e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 5 0

1 m a a li-  ja  la k k a jä te , ko v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 1 0

1 m a a l i - ja  la k k a jä tte e t, liu o tin p ito is e t 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 • *

1 m a a lijä t te e t , v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 7

1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 2

1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 pol y e s te  rih a  rts ¡jä tte e t 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 3 n
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Taulukko 35-2.
Veneiden valmistuksen jätte itä, (jatkoa)

9 Jätelaji
Uittaen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jite
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 p o lyu re taan i 1 6 0 20 8 0 3 .1 4 3 7 1 3 0

1 rau d an  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsrom u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 sahanpuru  ja  -la s tu t 1 6 0 20 8 0 7 .5 3 1 8 1 0 0

1 s ty reen i (la m in o in ti) 0 7 0 2 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 1 3 * •

1 tin n e ri (puhdistus) 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * *

1 v e rh o ilu te k s tiilit 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 3 7121

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

352
Raideliikenteen kulkuneuvojen 
valmistus ja korjaus
Raideliikenteen kulkuneuvojen, junan veturien ja 
vaunujen, valmistus on perinteistä konepajatoi­
mintaa, jonka karkea periaate on esitetty kuvan 27 
kaaviossa. Valmistus on pääasiassa metallisten ele­
menttien ja osien kokoamista hitsaamalla. Vaunu­
jen sisustuksessa ei varsinaisesti jätettä muodostu, 
sillä sisustus on paljolti valmiiden sisustuselement- 
tien ja kalusteiden asentamista vaunuihin. Tuotan­
non tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 35-3.

Kuva 27.
Raideliikenteen kulkuneuvojen valmistuksen yleinen periaate

Levyjen leikkaus 
- mekaaninen tai polttoleikkaus

Särmäys, lävistys ja poraus

Kokoonpanohitsaus

Pintakäsittely
- puhdistus teräsrakeella
- maalaus

Taulukko 35-3.
Raideliikenteen kulkuneuvojen valmistuksen ja korjauksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto)

1 a lu m iin ila s tu t ja  -pö ly 1 2 0 1 0 3 0 6 .2 3 2 5 5 1 0

1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 a lu m iin iv a lu t 1 6 0 20 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 8
1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501

1 h iekkap u h a llu sku o n a 120201 13.21 2 1 2 1 4
1 h io n tap ö ly , rau ta p it. 1 2 0 29 8 1 3 .33 2 1 1 3 0

o-jäte
(EY)
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Taulukko 35-3.
Raideliikenteen kulkuneuvojen valmistuksen ja  korjauksen jätte itä. Ijatkoaj

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 h itsauskuona , po ltto le ikkau sku o n a 1 2 0 11 3 1 3 .33 2 1 1 0 3
1 jä ä h d y ty s n e s te liu o k se t 1 3 0 3 0 4 0 1 .2 4 3 3 5 2 7 • •

1 ka iium hydroks id i (akku lip eä ) 1 6 0 60 6 0 1 .2 2 3 3 3 0 3 * *

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 2 5 6 0 4
1 la s ijä te  (p u rk a u s jä te las it, e r is te e t) 1 6 0 2 0 8 0 7 .1 3 2 1 4 0 5
1 la s ik u itu jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0
1 la s tu levyt 1 6 0 20 8 0 7 .5 3 1 8 3 1 3
1 llim a lie tte e t 0 8 0 4 0 5 -0 7 0 3 .1 3 3 6 8 1 0 n n
1 llu o tin jä te , h a lo g e e n ito n 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * •

1 lu jite m u o v itu o tte e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 5 0
1 m a a li- ja  la k ka jä te , ko v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 1 0

1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t, is o s y a n a a ttip ito is e t 0 8 0 1 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 5 2 2 n n
1 m a a li - ja  la k k a jä tte e t, liu o tin p lto is e t 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 • •

1 m a a lilie t te e t 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 5 r i n
1 m aa lisakka 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 36501
1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2
1 m u u n ta ja t, k o n d e n s a a tto r it, pcb- ta i p c t-p it. 160201 08 .11 2 5 2 0 8 * •

1 n ikke likuo na , puha llu sh iekka 120201 13 .32 2 1 1 0 8
1 poraus-, le ik k u u -ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 poraus-, le ik k u u -ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * •

1 p yyh kee t ja  tra s s e lit, o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 •

1 rasvanpo is to ky lvy t, e m ä k s is e t 1 1 0 10 7 0 1 .2 4 3 3 5 2 6 * *

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 rau ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 sahanpuru  ja  -la s tu t 1 6 0 20 8 0 7 .5 3 1 8 1 00
1 te rä s h ie k k a jä te 120201 0 6 .1 1 -1 2 2 1 2 1 4

1 tinapronss i, ly ijy tinapro nss i, p u n a m e ta lliro m u t sekä  v iira t 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 3
1 tinneri (ohenn in ) 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * •

1 va lu rau taro m u 1 6 0 20 5 08 .11 2 5 2 0 6
1 vanha  a lu m iin ile v y - ja  pro fiiliro m u 1 6 0 20 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 7

5 a s b e s ti- ja  a s b e s tis em e n ttip ö ly 16020 6 0 1 1 3 .12 2 1 5 1 0 •

5 m a a - ja  im e y tysm assa t, m in e ra a liö ljy p ito is e t 15020101 0 2 .1 4 3 4 4 0 8 *

5 ö ljy s ä iliö id e n  p u h d is tu s lie tte e t 1 6 0 70 6 0 2 .2 2 3 4 8 0 2 « *

10 jä te v e s ilie te 1 9 0 8 0 4 0 1 .2 4 5 7 3 0 5

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 50 5 0 1 .3 2 3 4801 • *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 130 50 2 0 1 .3 2 3 4801 • *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

353
Ilma-alusten korjaus

teessä vastaavia kuin rakennettaessa maaliikenteen 
kulkuneuvoja. Ilma-alusten valmistuksen ja kor­
jauksen tärkeimpiä jätteitä on esitetty taulukossa 35-4.

Ilma-alusten erityisvaatimuksien vuoksi aluksissa 
käytetään materiaalina erikoismetalleja, kuten titaa­
nia ja kobolttia. Valmistusmenetelmät ovat periaat-
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Taulukko 35-4.
Ilma-alusten valmistuksen ja  korjauksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 a lu m iin io ks id i (a lu m iin io k s id ip u h a ltim e s ta ) 1 2 0 29 9 0 1 .2 4 3 1 2 0 5
1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501
1 epoks iharts i 1 6 0 5 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 1 0 n
1 e p o k s im u o v ijä tte e t (es im . ep) 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 3 9
1 e p ä o rg a a n is e t hap o t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01 .21 3 3 1 0 0 * *

1 fen o li 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 3 0 * *

1 h ie k k ap u h a llu s jä te 120201 13,21 2 1 1 3 0
1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 0
1 kobo lttirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 8 .5 3 2 5 6 0 0
1 la s ijä te  ( la s ik u u la p u h a ltim e n  pöly) 1 6 0 20 8 0 7 .1 3 21401
1 liim a t ja  h a rts it, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n ip it. 080401 0 3 .1 3 3 6 6 1 6 * •

1 liim a t ja  h a rts it, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 4 0 2 0 3 .1 3 3 6 6 1 8 * •

1 liuokset, k ro m i(v i)-p ito is e t (p in tak ä s itte ly ) 1 1 0 10 3 0 1 .2 4 3 3 5 0 7 # *

1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t (liu o tin p ito is e t) 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 • *

1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 2
1 m in e raa liö ljy n  p u h d is tu s jä tte e t 130601 0 1 .3 2 3 4 4 0 0 * *

1 m o o tto ri- , v a ih te is to - ja  ve to p y ö rä s tö -ö ljy t 1 3 0 2 0 1 -0 3  . 01 .31 3 4 1 0 3 * •

1 m u o v ira ep u h a llu k se n  jä te 1 2 0 29 9 0 7 .4 2 37131
1 p e s u lie te , ra s k a s m e ta liip ito in e n 1 1 0 1 0 3 -0 4 0 1 .2 4 3 3 9 0 2 * *

1 p oraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 • *

1 ra s k a m e ta llih y d ro k s id ilie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 • •

1 rau d an  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 ra u ta - ja  te rä sro m u , lika in en 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2
1 te rä s k u u la p u h a lt im e n  pöly 1 2 0 2 9 9 0 6 .1 1 -1 2 2 1 2 1 4
1 tita a n iro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 3 0
1 tr ik lo o rie ty le e n i (rasvanp oisto ) 1 4 0 1 0 2 01 .11 3 5 1 1 0 * *

4 la b o ra to rio k e m ik a a lit 1 6 0 5 0 2 0 1 -0 3 0 1 0 3 .1 4 3 9701 *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 1 .3 2 3 4801 * «

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 5 0 2 0 1 .3 2 3 4801 * *

16 ren ka a t 1 6 0 1 0 3 07 .31 3 7 5 0 2

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

354
Polku- ja moottoripyörien valmistus
Polku- ja moottoripyörien runkomateriaalina käy­
tetään terästä ja alumiinisekoitteita. Polkypyörien 
runko muotoillaan valmiista putkista, jotka pinta- 
käsitellään sinkkifosfatoimalla. Vanteet, lokasuojat 
ja tavaratelineet ovat yleensä alumiinia, joka on 
päällystetty kromi-nikkeli -seoksella. Polkupyörien 
ja mopojen valmistuksen yleisperiaate on esitetty 
kuvan 28 kaaviossa. Mopedit ja moottoripyörät 
sisältävät metalliosien lisäksi muoviosia, esim. luji­
temuovista valmistettuja katteita. Polku- ja moot­
toripyörien valmistuksen tärkeimmät jätteet on 
esitetty taulukossa 35-5.

Kuva 28.
Polkupyörien ja mopedien valmistusprosessin vaiheet.

RAAKA-AINEIDEN KÄSITTELY 
TUOTTEIDEN OSIKSI
- Katkaisu, taivutus
- Koneistus
- Leikkaus
- Syväveto

HITSAUS RUNGOIKSI

RUNGON JA OSIEN PINTAKÄSITELY
- Sinkkifosfatointi
- Niklaus-kromaus

TUOTTEEN LOPPUKOKOONPANO
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Taulukko 35-5.
Polku- ja  moottoripyörien valmistuksen jätteitä.

9 JStelaj!
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jfita
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a lu m iin iro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 fo s fa to in tilie te  (s in k k ifo s fa to in ti) 1 1 0 10 8 0 1 .2 4 2 1 8 5 0 * •

1 kupari rom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601

1 m a a lit  ja  laka t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 * #

1 m o o tto ri-, v a ih te is to - ja  ve to p y ö rä s tö -ö ljy t 1 3 0 2 0 1 -0 3 01 .31 3 4 1 0 3 * •

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 * *

1 p yöränrasvat 1 3 0 20 3 0 1 .3 2 3 4 2 0 2 * *

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 trik lo o rie ta a n i (rasvanp o isto ) 1 4 0 10 2 01 .11 3 5 1 0 6 * •

1 vä ri- ja  la k k a lie tte e t 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 7 ( * ) n
10 ö Ijynero tti m  ien  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 1 .3 2 3 4801 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 5 0 2 0 1 .3 2 3 4801 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen m ateriaali jä tettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jä tteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jä ttee t (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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36
Muu valmistus
361
Huonekalujen valmistus
Huonekalujen valmistusmenetelmät ja tuotannos­
sa syntyvät jätteet riippuvat käytettävästä valmis­
tusmateriaalista. Puuhuonekalujen valmistus on 
perinteistä puusepäntyötä, jolloin tuotannossa 
syntyvää jätettä on puu, liimat, maalit ja lakat. 
Puuhuonekalujen rungoissa voidaan käyttää myös 
muovi- tai metalliosia. Verhoilun jätteet ovat nor­
maalia tekstiili- ja kuitujätettä sekä synteettisiä 
vaahtomuoveja ja vanuja. Perinteisten puu- 
huonekalujen tilalla valmistetaan kaappeja, hylly­
jä, pöytiä ja tuoleja erilaisista puulevyistä. Taivu­
tettuja huonekaluja (esim. tuolit) valmistetaan ns.

laminointimenetelmällä: liimattuja vanerinsuika- 
leita puristetaan haluttuun muotoon ja kuivataan 
muotonsa säilyttäväksi aihioksi. Aihioita katkais­
taan, sahataan, hiotaan ja porataan kuten tavalli­
sessakin puusepäteollisuudessa. Teräksisiä pöytiä, 
tuoleja ja huonekalujen runkoja valmistetaan te­
räsputkea taivuttamalla. Levymäiset osat leikataan 
ja hiotaan. ABS-muovista voidaan valmistaa esim. 
tuoleja lämmitettyä levyä taivuttamalla. Huoneka­
lujen valmistuksessa syntyvät pääasialliset jätteet 
on esitetty taulukossa 36-1.

Taulukko 36-1.
Huonekalujen valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
<YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 a k ry y lim u o v ijä tte e t, (es im . pan , pm m a) 1 2 0 10 5 0 7 .4 2 3 7 1 2 5

1 a lu m iin ik u o n a  (a lu m iin in  su la tu ksesta ) 1 0 1 00 3 1 3 .32 2 1 1 1 4

1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6

1 a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 6 0 2 0 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 7

1 fe n o li-m e la m iin ih a r ts ijä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 6 (* )

1 fo s fa to in tilie te 1 1 0 10 8 0 1 .2 4 2 1 8 5 0 * *

1 h io n ta -a in e jä te 1 2 0 2 9 9 13.41 2 1 7 0 8

1 ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 0

1 k a n g as - ja  n e u lo sh aask io t 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 17111

1 k ro m i(v i)p ito ise t lie t te e t 1 1 0 10 3 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 * *

1 k u o rijä te 030 10 1 0 7 .5 3 1 8 1 02

1 la s ijä te , k irkas 1 6 0 20 8 0 7 .1 3 21401

1 liim a in e n  vesi 0 8 0 4 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 6 (* )

1 l iim a lie t te e t 0 8 0 4 0 5 -0 7 0 3 .1 3 3 6 8 1 0 n n
1 liim a t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n ip ito is e t 080401 0 3 .1 3 3 6 6 1 6 • *

1 liuokset, k ro m i(v i)-p ito ise t 1 1 0 10 3 0 1 .2 4 3 3 5 0 7 * •

1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t, is o s y an aa ttip ito is e t 0 8 0 1 0 2 -0 3 0 3 .1 3 3 6 5 2 2 n n
1 m a a li-  ja  la k k a jä tte e t, liu o tin p ito is e t 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 * *

1 m a a li-  ja  la k k a lie tte e t 0 8 0 1 0 6 -0 8 0 3 .1 3 3 6 8 0 5 (* ) n
1 m a a li-  ja  la k ka p ito ise t v e d e t 0 8 0 1 1 0 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 5 n
1 m a a lip ö ly 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 36501

1 m a a lisa k k a 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 2 0 8

1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 m u o v ijä tte e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 0 0

1 m u o v ila m in a a ttijä tte e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 4 7
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Taulukko 36-1.
Huonekalujen valmistuksen jätte itä. Ijatkoa)

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji] (YMp) {EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 n a h k a - ja  tu rk is jä tte e t, p a rk itu t 1 6 0 2 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 1 0

1 n ik k e lip ito is e t lie t te e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 7 *

1 p e s u liu o ttim e t, e s im . tin n e ri (m e ta llin  puhd .) 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * *

1 p in ta la u d a t, r im at, p ila a n tu n u t pu u tavara 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 00

1 polyes te rivanu 1 6 0 20 8 0 7 .3 2 1 7 1 07

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 poraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy t 1 2 0 1 0 6 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 5 • *

1 puun ty ö s tö jä tte e t 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 2 1 8 1 0 4

1 p yyh kee t ja  -tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 18

1 p yyh kee t ja  tra s s e lit, o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 19 *

1 ras k a m e ta l I ¡hydroksidi lie te 190201 0 1 .2 4 3 3 7 0 2 * »

1 raudan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 sahanpuru , -p ö ly  ja  las tu t 0 3 0 1 0 2 0 7 .5 2 1 8 1 0 0

1 u re a -ja  m e la m iin ifo rm a ld e h y d ih a rts i- jä t te e t 0 8 0 4 0 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 6 0 7 ( * )
1 v a n e ri- ja  m u u t p u u levyt 0 3 0 1 0 3 0 7 .5 3 1 8 3 0 0

1 vu o ta - ja  n a h k a jä tte e t 1 6 0 20 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 4

10 m a a li-  ja  la k ka p ito ise t s u o d a ttim e t 1 5 0 2 0 1 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 5 0 2 ( * )
10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 1 .3 2 3 4801 * •

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 1 .3 2 34801 * »

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

362
Kultasepäntuotteiden ja kolikoiden valmistus
Kultasepäntuotteita valmistetaan metalliaihioista 
tai -langoista muotoilemalla tai muottiin valamal­
la. Aihiot valmistetaan metallilevyä prässäämällä. 
Valmistus jakautuu karkeasti korun tai esineen 
muotoiluun (leikkaus, taivutus, kaiverrus, juotta­
minen ja valaminen), puhdistukseen ja kiillotuk­
seen, pinnoitukseen (pinnoitus jalommalla metal-

Taulukko 36-2.
Kultasepäntuotteiden ja kolikoiden valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

1 a lk a a lis e t h o p e o in ti- ja  ku ltau sky lvy t (syan id ip ito ise t)

1 c fc -liu o tin

1 e p o k s ih a rts ijä tte e t

1 eriko iskuparirom u

lilla) sekä lakkaukseen (pronssiesineet). Korujen, 
esineiden ja kolikoiden valamisessa käytetään kip­
si- tai muovimuotteja. Tuotteiden kiillotus tapah­
tuu yleensä joko syövyttämällä tai mekaanisilla 
kiillotuslaikoilla. Kultasepäntuotteiden ja kolikoi­
den valmistuksen tärkeimmät jätteet on esitetty 
taulukossa 36-2.

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3 5 2 2 * *

140101 01 .11 3 5 1 0 7 * *

1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 7 1 3 9 ( * )

1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 2 5 6 0 4
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Taulukko 36-2.
Kultasepäntuotteiden ja  kolikoiden valmistuksen jätte itä, (jatkoaj

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jite o-jite
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 h ap o t, h ap p o seo kse t 1 1 0 1 0 5 -0 6 01.21 3 3 1 1 0 * •

1 h io n ta -a in e jä te 1 2 0 29 9 13.41 2 1 7 0 8

1 h io n tap ö ly , e i-ra u ta p it . 1 2 0 29 9 1 3 .32 21131

1 h o p e a jä te 1 2 0 1 0 4 0 6 .2 6 2 5 6 3 3

1 ja lo m e ta llip ito is e t lie t te e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 1 0 #

1 k ip s ijä te 1 0 0 7 9 9 13.41 2 1 7 1 0

1 k ip s ilie te 1 0 0 79 9 13.41 2 1 8 1 7

1 ko likkohylky 160301 0 6 .2 4 2 5 6 0 4

1 ku ltausky lvy t 11010401 0 1 .2 4 3 3 5 2 2 •

1 kylvyt, s y a n id ip ito is e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3 5 0 2 * *

1 lakat, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6511 * #

1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2

1 m e ta llie n  h io n ta lie tte e t 1 2 0 20 2 0 6 .2 6 2 5 8 0 5

1 m uid en  m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5501

1 nonyy lifeno li 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 3 0 * *

1 p e s u lie te , s yan id ip ito in en 1 1 0 10 2 0 1 .2 4 3 3901 * •

1 p la tin a jä te 1 2 0 1 0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 0

1 p oraus-, le ikku u - ja  h io m a ö ljy e m u ls io t 1 2 0 1 0 8 -0 9 0 2 .2 2 3 4 3 0 2 * *

1 p u u v illa k u itu jä tte e t (k iillo s tu s la ika t) 150201 0 7 .6 3 1 7 1 02

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 25201

1 rikk ihappo 1 1 0 10 6 01 .21 3 3 1 0 2 * *

1 sinkk ik lo rid iliuos  (pe ittau sky lpy) 1 1 0 1 0 5 0 1 .2 4 3 3 5 1 3 * «

1 s in k k ip ito ise t l ie tte e t 11010401 0 1 .2 4 3 3 7 0 5 *

1 s y a n id ip ito is e t lie t te e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 33701 • *

1 tin ap ro n ss i, ly ijy tin ap ro n ss i, p u n a m e ta lliro m u t 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 3

1 tin n eri 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * »

1 tr ik lo o rie ty le e n i 1 4 0 10 2 01 .11 3 5 1 1 0 • *

1 uushopea 1 2 0 1 0 3 -0 4 06 .21 2 5 6 3 3

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

363
Soitinten valmistus
Soitinten valmistus on monipuolista, usein käsin 
tehtävää työtä. Tuotannossa syntyvät jätteet ovat 
valmistusmateriaaleille ominaisia. Esim. kielisoi­
tinten valmistuksessa syntyy etupäässä puu-, maa­
li- ja lakkajätettä, sekä tuotteiden metalliosista pe­

räisin olevaa metallijätettä. Tuotannon liuotinjät- 
teet ovat peräisin metalliosien (esim. puhaltimet, 
urkupillit jne.] puhdistuksesta. Soitinten valmis­
tuksen tyypillisimpiä jätteitä on esitetty taulukossa 
36-3.
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Taulukko 36-3.
Soitinten valmistuksen jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilastoi (YMpl (EY)

1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 aseton i 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 • *

1 e ta n o li 1 4 0 1 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 2 2 * *

1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601
1 liuo tinb en siin i 1 4 0 1 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 1 6 * *

1 m a a l i - ja  la k k a jä tte e t, liu o tin p ito is e t 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 * *

1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2
1 sahanpuru 1 6 0 20 8 0 7 .5 3 1 8 1 0 4
1 s y n te e ttis e t jä ä h d y ty s - ja  v o ite lu a in e e t 1 3 0 3 0 4 0 2 .2 2 34301 • •

1 tin n e ri, m u u t h a lo g e n o im a tto m a t o h e n tim e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

364
Urheiluvälineiden valmistus
Erilaisia urheiluvälineitä valmistetaan mm. taivut­
tamalla metalliputkista ja ABS-levystä (esim. kun- 
toiluvälineet], sorvaamalla, veistämällä, liimaa­
malla, taivuttamalla (laminointitekniikka] ja karhi- 
maila puusta ja puulevystä (esim. pesäpallomailat 
ja jääkiekkomailat), ompelemalla nahkasta, kei- 
nonahkasta ja tekstiilimateriaaleista (pesäpallorä-

pylät, vartalosuojat, käsineet jne.] ja laminoimalla 
hartseista ja lasikuiduista (sukset, suksisauvat, pur­
jelaudat ym.]. Tuotantomenetelmät eivät ole toi­
mialalle yhteisesti tyypillisiä, vaan kuten huoneka­
lujen ja soitintenkin yhteydessä, tuotteiden mate­
riaaleille tyypillisiä.

Taulukko 36-4.
Urheiluvälineiden valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji Luokitus luokitus Luokitus 0 -jate O-jätB
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilasto} (YMp) (EY)

1 a lu m iin ile vy - ja  p ro fiiliro m u , uusi se o s te ttu 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 3 2 5 6 1 6
1 aseton i 1 4 0 1 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 4 0 * *
1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501
1 e p o k s ih arts it 1 6 0 50 3 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 7 1 3 9 n
1 ka liu m syan id i 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 1 7 0 5 • *

1 k a n g as - ja  n e u lo sh aask io t 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 17111
1 k o v e te tu t liim a t ja  tiiv is ty s m a s s a t 0 8 0 4 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 1 0
1 ku m ijä te 1 6 0 2 0 5 0 7 .3 2 3 7501
1 kuparirom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 4 25601
1 la s iku itu jä te 1 6 0 20 8 0 7 .4 2 2 1 4 1 0
1 liim a - ja  h a rts ip ito is e t v e d e t 0 8 0 4 0 8 0 0 -0 1 0 3 .1 3 3 6 9 0 0 n
1 liim a lie t te e t 0 8 0 4 0 5 -0 7 0 3 .1 3 3 6 8 1 0 n n
1 liim a t 0 8 0 4 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 n n
1 lu jite m u o v ijä te 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 5 0
1 m a a li-  ja  la k ka jä te , ko v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 4
1 m a a lit  ja  laka t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n ip ä . 080101 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 * *
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Taulukko 36-4.
Urheiluvälineiden valmistuksen jätteitä. [jatkoa)

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVYCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 m a a lit  ja  la k a t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 * *

1 m ess ink irom u 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 2 5 6 0 2
1 m e ty le e n ik lo rid i 1 4 0 1 0 2 01 .11 3 5101 * *

1 n a h k a jä te 1 6 0 2 0 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 4
1 p e s u lie te , syan id i- ja  rsk a s m eta llip ito in en 110101 0 1 .2 4 3 3901 » *

1 p u u las tu t 1 6 0 20 8 0 7 .5 3 1 8 1 0 4
1 ras k a m e ta llih y d ro k s id ilie te 190201 0 1 .2 4 33701 * *

1 rau dan  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä te 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 2 5 1 0 2
1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2
1 uushopea 1 2 0 1 0 3 -0 4 06 .21 2 5 6 3 3
1 va lu ra u ta ro m u 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 6
1 van h a  a lu m iin ile v y - ja  p ro fiiliro m u 1 6 0 2 0 5 0 6 .2 3 2 5 6 1 7
10 s y a n id ip ito is e t l ie tte e t 1 1 0 1 0 1 -0 2 0 1 .2 4 3 3701 • *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
'Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

365
Pelien ja leikkikalujen valmistus
Pelien ja leikkikalujen valmistus on yhtä moninais­
ta kuin urheiluvälineidenkin. Urheiluvälineistä 
poiketen tuotannossa syntyy runsaasti paperi- ja 
kartonkijätettä. Nämä jätteet ovat tyypillisiä val­

mistettaessa esim. erilaisia lautapelejä. Pelien ja 
leikkikalujen valmistuksen jätteitä on esitetty tau­
lukossa 36-5.

Taulukko 36-5.
Pelien ja leikkikalujen valmistuksen jätteitä.

P Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 e i-ra u ta m e ta llie n  ty ö s tö jä tte e t 1 2 0 1 0 3 -0 4 0 6 .2 6 25501
1 liim a t 0 8 0 4 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 H n
1 lu jite m u o v itu o tte e t, m u o v ijä tte e t 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 0 0
1 m a a li-  ja  la k k a jä te , k o v e te ttu 0 8 0 1 0 5 0 3 ,1 3 3 6 5 0 2
1 m a a lit  ja  la k a t, liu o tin p ito is e t 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 • *

1 nahka  ja  ke inonahka 1 6 0 20 8 0 7 .6 4 1 7 5 0 4
1 o h e n tim e t, h a lo g e e n itto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 8 * »

1 po lyes te rivan u 1 6 0 2 0 8 0 7 .6 3 1 7 1 07
1 p u u jä te 1 6 0 2 0 8 0 7 .5 3 1 8 1 0 4
1 rau d an  ja  te rä ks e n  ty ö s tö jä tte e t 1 2 0 1 0 1 -0 2 0 6 .1 1 -1 2 25201
1 ra u ta - ja  te rä s ro m u , lika in en 1 6 0 2 0 5 08 .11 2 5 2 0 2

1 te k s t i i l i jä t te e t 1 6 0 20 8 0 7 .6 3 17111

1 v a ah to m u o v i 1 2 0 1 0 5 0 7 .4 2 3 7 1 1 0

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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37
Kierrätys

371
Metallijätteiden ja -romun kierrätys
Romuautojen purkaminen ja murskaus
Romuautojen purkauksessa ensimmäisenä otetaan 
autosta talteen haitalliset nesteet ja öljyt sekä hai­
tallisia aineita sisältävät osat. Moottorin ja voiman- 
siirtolaitteiden käytettävissä olevat osat otetaan 
talteen, samoin kuin käyttökelpoiset korin ja oh­
jaamon osat. Murskaamoita autot joista moottori ja 
akku on poistettu murskataan sellaisenaan ja me­
talliosat otetaan erilleen magneetin avulla. Romu- 
autojen kierrätysliikkeissä syntyvä varsinainen jäte 
on lähinnä akkuja, jäteöljyjä, rasvoja, nesteitä, lasia 
(autonikkunat ja peilit) sekä moottorin osien puh­

distuksesta syntyviä rättejä ja liuottimia. Taulukos­
sa 37-1. on esitetty romuautojen kierrätyksessä 
syntyvät tärkeimmät jätteet.

Kodinkoneiden ja laitteiden murskaus ja 
lajittelu
Kierrätettäessä kodinkoneita ja niiden valmistuk­
sessa käytettyjä metalleja on pääasiallisena jätteenä 
erilaiset kierrätykseen kelpaamattomat kumi-, 
muovi- ja keinokuituosat. Kylmäkoneista otetaan 
kierrätyksen yhteydessä niiden sisältämät CFC-yh- 
disteet talteen.

Taulukko 37-1.
Romuautojen kierrätyksen tärkeimpiä jätteitä.

p Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
{YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

1 au to p a lo itu k se n  kevyt ja e  (flu ff) 1 6 0 1 0 5 11.31 3 7 1 0 0

1 ja rru n e s te e t 1 3 0 10 8 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * *

1 jä ä h d y ty s n e s te e t 1 3 0 3 0 4 0 1 .3 2 3 3 5 2 7 * *

1 k a ta ly s a a tto rit 1 6 0 1 0 1 -0 2 0 8 .5 2 2 5 2 0 0

1 la s ijä te 1 6 0 19 9 0 7 .1 3 2 1 4 0 0

1 m o o tto ri-, v a ih te is to - ja  vo ite l uö l jy jä tte e t 1 3 0 2 0 1 -0 3 01 .31 3 4 1 0 0 * *

1 o rg a a n is e t h a lo g e n o id u t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 0 0 • *

1 o rg a a n is e t h a lo g e n o im a tto m a t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * •

1 p yyh kee t ja  tra s s e lit, o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 19 *

1 ra u ta m e ta lliro m u t ja  k o n een o sa t 1 6 0 20 5 0 8 .1 2 2 5 1 0 0

1 ren ka a t 1 6 0 10 3 07 .31 3 7 5 0 2

1 rom ua jo n eu vo t 1 6 0 1 0 4 08 .31 2 5 2 1 5

1 ro m u aku t ja  p a ris to t 1 6 0 6 0 1 -0 5 08 .51
2 5 5 0 0
2 5 6 0 0 n n

1 ö ljyn - ja  p o ltto a in e id e n  s u o d a ttim e t 130601 0 2 .2 2 3 4 4 0 9 • *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 1 .3 2 34801 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 1 .3 2 34801 * •

10 ö ljy n im e y ty s m as s a t ja  -m a to t 130601 0 2 .2 2 3 4 4 0 8 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Taulukko 37-2.
Purkujätteiden lajittelussa syntyviä jätteitä.

Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji}

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EVYCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

a s b e s tip ito in e n  jä te 1 7 0 1 0 5 0 0 -0 1 13 .12 2 1 5 0 0

a s b e s tip ito is e t e ris ty s a in e e t 170601 0 7 .1 3 2 1 5 0 0

a s fa ltt i,  jo k a  e i s is ä llä  te rv aa 1 7 0 30 2 13 .13 3 4 6 0 7

beton i 170101 13.11 3 4 1 0 0

e i-ra u ta m e ta llit ,  p o is luk ien  tin a 1 7 0 4 0 1 -0 4 0 6 .2 2 -2 5 2 5 6 0 0

e ris te m a te r ia a lit ,  a s b e s titto m a t 1 7 0 6 0 2 1 3 .1 4 2 1411

k a a p e lit , m e ta llis e t 1 7 0 4 0 8 0 6 .2 3 2 5 6 0 0

ka ttohu opa 1 7 0 30 3 1 3 .13 3 4 6 0 7

k ip s ip o h ja is e t rak e n n u sa in e e t 1 7 0 1 0 4 13.11 2 1 7 1 0

la a ta t  ja  k e ram iikka 1 7 0 1 0 3 13.41 2 1 4 2 5

la s ijä te 1 7 0 20 2 0 7 .1 3 2 1 4 0 5

la s iku itu k aa p e lit 1 7 0 20 3 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

m a a -a in e k s e t ja  ruopp au sm assat 1 7 0 5 0 1 -0 2 1 3 .2 1 /1 3 .3 0 2 1 7 0 1 -0 2

m uovi 1 7 0 2 0 3 0 7 .4 2 3 7 1 0 0

purkam isessa  syntyvä  s e k a la in e n  jä te 170701 13.11 2 1 5 0 0

purkupuu, puu levy t, sahanpuru  ym . 170201 0 7 .5 3 1 8 1 1 3

ra u ta - ja  te rä s jä te 1 7 0 4 0 5 06.11 2 5 2 0 2

s e k a la in e n  m e ta llijä te 1 7 0 40 7 0 6 .2 6 2 5 6 0 0

te rv a a  s is ä ltäv ä  a s fa ltti 170301 1 3 .13 3 4 6 0 7

t iil i jä te 1 7 0 10 2 13.11 2 1 5 0 6

tin a jä te 1 7 0 40 6 0 6 .2 6 2 5 5 0 5

o-jäte
(EY)

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.

372
Muiden jätteiden ja romujen kierrätys
Lasin kierrätys
Lasin kierrätyksessä erotellaan tavallisesti eriväri­
set lasit toisistaan, lasi murskataan ja pestään en­
nen sulattamista. Lasitavaran erottelussa syntyy 
muovi- ja metallijätettä, joka on peräisin alkupe­
räisistä lasituotteista (korkit, kaulat jne.). Murska­
tun lasin pesusta syntyy pesuvesiä sekä hiekkaa ja 
muita epäpuhtauksia sisältävää lietettä.

Purkujätteen murskaus ja lajittelu 
toisioraaka-aineeksi
Purkujätteestä sijoitetaan edelleen kaatopaikoille 
mm. polttokelvotonta puuta, puulevyjä, eristeitä, 
muovimateriaaleja sekä jonkin verran metallia 
/20/. Taulukossa 37-2 on esitetty purkujätteen la­
jittelusta ylijääviä jätteitä.
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ETil
Sähkö-, kaasu- ja lämpöhuolto
Energiantuotannon jätteet
Energiantuotannon jätteet ovat pääasiallisesti pe­
räisin energiaraaka-aineiden, kivihiilen, öljyn, tur­
peen, hakkeen, hetteiden ja jätteiden poltosta. 
Energiaa tuotetaan paitsi sähköenergiaksi, myös 
lämmöksi omissa yksiköissään tai muun teollisuu­
den yhteydessä olevissa energialaitoksissa (esim. 
metsäteollisuuden energiantuotanto]. Energian­
tuotannon tärkeimmät jätteet ovat polttokattilan 
pohjatuhka ja -kuona, lentotuhka, savukaasujen 
puhdistussuodattimet. Jätteiden synnyn kannalta

oleellinen polttoprosessikaavio on esitetty kuvassa 
29. Energiantuotannon kiinteitä jätteitä pyritään 
nykyään hyötykäyttämään entistä enemmän. Kat­
tilan pohjatuhkaa, sähkösuodattimilta saatavaa 
lentotuhkaa ja kemiallisen rikinpoiston tuotetta 
(kalsiumsulfiitti) sekä edellisten seoksia käytetään 
enenevissä määrin rakentamiseen, rakennustuot­
teiden valmistukseen ja metsien lannoitukseen. Sa­
vukaasujen puhdistuksen periaatteita esitetään 
myöhemmin. Energiantuotannon tärkeimmät jät­
teet on esitetty taulukossa 40-1.

Kuva 29.
Energian tuottaminen energiaraaka-ainetta polttamalla.

Savu-

pohjatuhka,
pohjakuona

Taulukko 40-1.
Energiantuotannon tärkeimpiä jätteitä.

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTATJ (Tilasto) (YMp) (EY)

1 ak tiiv ih iili, o n g e lm a jä te ttä  s is ä ltäv ä 15020 1 0 1 13.31 2 1 6 1 9 *

1 a lu m iin is u lfa a tti 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 4 3 1 5 0 5

1 am m o n iakk i 0 6 0 2 0 3 0 1 .2 2 3 3 3 0 4 * *

1 k a ta ly y tit 1 0 0 11 0 0 0 -0 1 0 3 .1 4 3 9 8 0 0 ( * )

1 k a ttila k iv i ( jä te h iili) 1 0 0 1 9 9 13 .32 2 1 3 2 7

1 k a ttila n  p o h ja tu h ka  ja  kuona 100101 1 3 .32 2 1 3 0 0

1 len to tu h ka  h iile n  p o lto sta 1 0 0 10 2 13 .32 21301

1 len to tu h ka  p o ltto ö ljy jen  p o lto s ta 1 0 0 1 0 4 13 .32 3 1 2 0 2 -0 3 * *

1 len to tu h ka  puun po lto sta 10019901 13 .32 2 1 3 0 5

1 le n to tu h ka  tu rp e e n  p o lto sta 1 0 0 1 0 3 1 3 .32 2 1 3 0 4

1 m in e ra a lilie t te e t  (hy lkyh iili) 1 0 0 19 9 13.21 2 1 8 0 0

1 m u u n ta ja t ja  k o n d e n s a a tto r it (s is. PCB) 160201 0 8 .1 2 2 5 2 0 8 * *

130 ¡¡jpl Tilastokeskus



Taulukko 40-1.
Energiantuotannon tärkeimpiä jätteitä, (jatkoa)

p Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

1 n a tr iu m fo s fa a tti 0 6 0 3 0 7 0 1 .2 4 31301

1 n atrium hydroks id i 0 6 0 2 0 2 0 1 .2 2 33301 * •

1 natriu m k lo rid i 0 6 0 3 0 5 0 1 .2 4 3 1401

1 n a tr iu m s u lfa a tti (g la u b e rs u o la jä te ) 0 6 0 3 0 3 0 1 .2 4 3 1501

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g en o id u t 0 7 0 1 0 3 01.11 3 5 1 0 0 * •

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 • *

1 p e s u fie tte e t (rik in p o is to s ta ) 100 10 7 1 3 .22 2 1 8 2 6

1 p o h ja tu h ka  raskaan  po ltto ö ljyn  po lto sta 10010101 1 3 .32 2 1 3 1 2 *

1 rakennu sh iekka  (a rin ah iekka ) 1 0 0 19 9 13.21 21501

1 rik in p o is to tu o te  (ka ls iu m s u lfiitti) 1 0 0 1 0 5 13.31 21321

1 rikk ihappo 1 0 0 1 0 9 01 .21 3 3 1 0 2 • *

1 su o lahappo 0 6 0 1 0 2 01 .21 3 3 1 0 4 • *

1 u un ien  vuo rau kse t 1 0 0 1 1 2 1 3 .42 2 1 2 0 0

1 v e d e n  p e h m e n n y s lie te 1 9 0 9 0 3 0 1 .2 4 5 5101

1 v e d e n  va lm is tu k se n  ja  puhd is tuksen  lie te 1 9 0 9 0 2 12 .20 5 5 1 0 6

5 p e s u lie tte e t (k a tt ila n  puhd is tuksesta ) 1 0 0 11 1 0 0 -0 1 13 .22 2 1 8 2 6 ( * )
10 m a a - ja  im e y ty s m a s s a jä tte e t 1 5 0 20 1 0 0 -0 1 0 2 .2 2 3 4 4 0 8 n
10 s u o d a ttim e t 1 5 0 20 1 0 0 -0 1 0 7 .6 3 1 7 1 2 0 n

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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41
Veden puhdistus ja jakelu

410
Veden puhdistus ja jakelu

Juomaveden valmistusprosessi riippuu käytettä­
vän raakaveden laadusta sekä verkostosta, johon 
juomavettä pumpataan. Käytettäessä raakavetenä 
pintavettä, on ongelmana usein vedessä oleva or­
gaaninen aines, lähinnä humus. Suomessa raakave­
sille on tyypillistä korkea veden rauta- ja man- 
gaanipitoisuus sekä korkea veteen liuenneen hiili­
dioksidin määrä. Humusta, rautaa ja mangaania 
poistetaan kemiallisesti saostamalla. Hiilidioksidia 
voidaan poistaa ilmastuksella, alkaloivilla massoil­
la, lipeällä tai soodalla. Ennen verkostoon syöttä­
mistä juomavesi desinfioidaan. Desinfioinnin vai­
kutuksen on kestettävä koko veden putkistossa vii­
pymän ajan, mikä aiheuttaa vaatimuksia käytetylle 
desinfiointimenetelmälle. Tällä hetkellä käytetyin 
menetelmä estämään mikrobiologista jälkikasvua 
on juomaveden klooraus. Käytetyn kloorin määrää 
pyritään nykyisin vähentämään vaihtoehtoisilla 
desinfiointimuodoilla, mm. otsonoinnilla /Z1 /. Ta­
lousveden yleinen valmistusprosessi on esitetty ku­
van 30 kaaviossa. Valmistuksessa syntyvät tär­
keimmät jätteet on esitetty taulukossa 41-1.

Kuva 30.
Talousveden valmistuksen yleinen periaate

^Raakaveden pumppaus

Ilmastus ja alkalointi -  CaCOs, MgO. sooda
..................................................  i
Saostus

lipeä

- kolloidisten aineiden poisto *  t Alumiinisulfaatti
- raudan ja mangaanin poisto *  | Kloori, happi tai
- orgaanisen aineen poisto muu hapetin
- fosforin poisto — -  -  j  
Siivilöinti ja selkeytys
- kiintoaineen poisto mekaanisesti
ja painovoiman avulla I

Suodatus

Rautasulfaatti

Desinfiointi (ja pH:n säätö)
- hapettavat aineet * —  t Kloori, otsoni
-säteilytys *  — r  —  

\ ^ ( -  raskasmetallit) J
UV

Taulukko 41-1.
Talousveden valmistuksen jätteitä.

Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte
{Jättäen nimi tai laji) (YMp) (EWCSTAT) (Tilasto) (YMp)

d e s in fio in tia in e jä tte e t 1 6 0 5 0 2 -0 3 03 .31 3 1 1 0 0 n

es isu odatuksen , s iiv ilö in n in , v ä lp ä n  jä t te e t 190101 13.21 37201

io n in va ih tim ien  reg en ero in n in  jä t te e t 1 9 0 90 6 0 1 .2 4 3 3 3 1 0 /3 3 1 1 0

io n in v a ih to h arts it 1 9 0 9 0 5 0 3 .1 4 3 7 1 4 4

k e m ia llis e n  saostuksen  lie te 1 9 0 2 0 2 1 2 .20 5 5 1 0 0

kä y te tty  ak tiiv ih iili 1 9 0 9 0 4 02 .11 2 1 6 1 0

se lkeytyksessä  syn tyvät lie t te e t 1 9 0 2 0 2 1 2 .20 21811

veden  p eh m ennyksen  lie t te e t 1 9 0 9 0 3 0 1 .2 4 55101

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet] on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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45
Rakentaminen
Rakennustoiminnassa syntyy jätettä pääasiassa kol­
mella tavalla: maansiirtotöissä, rakennusmateriaa­
lien hukkana sekä kokonaisten rakennusten purku- 
jätteenä (purkutoiminta on käsitelty erikseen luo­
kassa 372, s. 129). Volyymiltaan suurin määrä 
jätettä syntyy maa-ainesten siirrossa. Maa-aineksia 
pyritään toisaalta käyttämään mahdollisimman te­
hokkaasti muissa kohteissa täyttömaana. Materiaa­
lien hukkana syntyy esim. muottivaneria ja raaka- 
lautaa, vesikaton rakennuksessa käytettävää bitu- 
mikermiä ja tiilikatetta, betonia, kiveä ja laastia,

eristeitä sekä lattiamattoja ja muovilaattoja. Pääosa 
rakennustuotannon jätteistä on puu-, kivi- tai me­
tallimateriaalia, joka joko hyödynnetään (puu ja 
metalli), toimitetaan kaatopaikalle tai käytetään 
maantäytteeksi (kivi- ja tiilimateriaali). Huolimat­
ta tehostetusta hyötykäytöstä yhä suurin osa jät­
teistä toimitetaan kaatopaikoille. Kaatopaikalle 
toimitetaan myös sekajätettä, joka voi sisältää 
esim. muoveja, likaista puuta sekä lastu- ja muita 
puulevyjä /20, 22/. Rakennustoiminnan tärkeim­
mät ätteet on esitetty taulukossa 45-1.

Taulukko 45-1.
Rakennustoiminnan jätteitä.

Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp) (EY)

beton i 170101 13.11 2 1 5 0 3

ja u h e m a a lijä te 0 8 0 1 0 4 0 3 .1 3 3 6501

k a a p e lit , las iku itu is e t 1 7 0 20 3 0 7 .4 2 2 1 4 1 0

k a a p e lit , m e ta llis e t 1 7 0 4 0 8 0 6 .2 3 2 5 6 0 0

k ips ilevyt 1 7 0 10 4 13.11 2 1 7 1 0

kone- ja  la ite ro m u 1 6 0 2 0 1 -0 5 0 8 .1 2 2 5 2 0 0 /2 5 6 0 0

la a ta t ja  ke ram iikka 1 7 0 10 3 13.11 2 1 4 2 5

la s ijä te 1 7 0 20 2 0 7 .1 3 2 1 4 0 5

liim a t ja  tiiv is ty s m as s a t 0 8 0 4 0 1 -0 4 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 n n
liu o tt im e t (o h e n te e t) h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

m a a -a in e s 1 7 0 50 1 0 0 -0 1 1 3 .2 1 /1 3 .3 0 2 1 7 0 1 -0 2 n
m a a lit  ja  la k a t, k o v e te tu t 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 0 2

m a a lit  ja  la k a t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e e n itto m a t 0 8 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 5 * *

m a a lit  ja  la k a t, liu o tin p ito is e t, h a lo g e n o id u t 080 10 1 0 3 .1 3 3 6 5 0 3 * *

m e ta llijä te 1 7 0 4 0 1 -0 7 0 6 .2 2 -2 6 2 5 6 0 0

m in e ra a liv illa 1 7 0 60 2 13 .14 2 1 5 0 8

m o o tto ri-, v a ih te is to - ja  v o ite lu ö ljy jä tte e t 1 3 0 2 0 1 -0 3 01 .31 3 4 1 0 0 * *

m u o v ijä te 1 7 0 2 0 3 0 7 .4 2 3 7 1 0 0

m uu p u u jä te 170201 0 7 .5 3 1 8 1 1 3

o rg a a n is e t h a lo g e n o id u t liu o ttim e t 0 7 0 1 0 3 01.11 3 5 1 0 0 * *

s a h a ta v ara 170201 0 7 .5 3 1 8 1 13

s e k a la in e n  rak e n n u s jä te 170701 13.11 2 1 5 0 0

ti i le t 1 7 0 10 2 13.11 2 1 5 0 6

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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50
Moottoriajoneuvojen kauppa, korjaus ja huolto sekä 
polttoaineen vähittäismyynti
Huoltamotoiminta
Huoltamotoiminnassa syntyvistä jätteistä tärkeim­
piä ovat erilaiset ongelmajätteet, kuten jäteöljyt, 
öljynsuodattimet, öljynerotuskaivojen lietteet, 
akut ja liuottimet. Huoltamotoiminnassa syntyy

myös öljyisiä puhdistuspyyhkeitä, liuotinaineasti- 
oita ja esim. maaliastioita. Huoltamot ja niiden 
yhteydessä olevat kaupat ja kahvilat tuottavat pak­
kaus- ja biojätettä, jotka luetaan yhdyskuntajättei­
siin (les. kappale Yhdyskuntajätteet s. 149).

Taulukko 50-1.
Huoltamotoiminnan jätteitä.

Jätelaji luokitus Luokitus Luokitus o-jäte o-jäte
{Jättäen nimi tai laji) ( Y M p ) (EWCSTAT) {Tilasto) ( Y M p ) (E Y )

2 5 5 0 0
aku t ja  paris to t 1 6 0 6 0 1 -0 5 08 .51 2 5 6 0 0 (* ) n
e m ä k se t ja  em ä s se o k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 0 0 * •

hap o t ja  happoseo kse t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01.21 3 3 1 0 0 * *

h y d ra u liö ljy jä ttee t 1 3 0 1 0 1 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * *

ja rru n e s te e t 1 3 0 1 0 8 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 • *

ko v e te tu t liim a t, k itit ja  h a rts it 0 8 0 4 0 4 0 3 .1 3 3 6 6 0 0
la k k a jä tte e t, k o v e te tu t 0 8 0 1 0 5 0 3 .1 3 3 6 5 1 0
la s ijä te 2 0 0 1 0 2 0 7 .1 2 2 1 4 0 5
liim a t ja  tiiv is ty s m as s a t, liu o tin p ito is e t 0 8 0 4 0 1 0 2 0 3 .1 3 3 6 6 0 0 • *

lo is tep u tke t ja  m u u t e lo h o p e a a  sis. jä t te e t 200121 0 8 .5 3 2 1 4 1 5 • *

m a a li-  ja  la k ka p ito ise t v es isu sp en s io t 0 8 0 11 0 0 1 0 3 .1 3 2 5 5 0 0 r i
m aa lin  ja  lakan  po is ton  k iin te ä t jä t te e t 0 8 0 1 0 9 0 3 .1 3 3 6 5 0 0
m aa lin  ja  lakan  po is ton  l ie t te e t  (liu o tin p it.) 0 8 0 1 0 6 -0 7 0 3 .1 3 3 6 8 0 0 * *

m a a lit  ja  laka t, liu o tin p ito is e t 0 8 0 1 0 1 -0 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 * •

m a a lit  ja  laka t, v e s io h e n te is e t 0 8 0 1 0 3 0 3 .1 3 3 6 5 0 0
m eta lliro m u 1 6 0 2 0 5 0 6 .3 2 2 5 2 0 0 /2 5 6 0 0
m o o tto ri-, v a ih te is to - ja  v o ite lu ö ljy jä tte e t 1 3 0 2 0 1 -0 3 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 • •

m u o v ik ä ä re e t 1 5 0 1 0 2 0 7 .4 2 3 7 1 0 0
m uovipu llo t ja  -k a n is te r it 1 5 0 1 0 2 0 7 .4 2 3 7 1 0 0
o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o id u t 0 7 0 1 0 3 /1 4 0 1 0 2 01.11 3 5 1 0 0 * *

o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o im a tto m a t 0 7 0 1 0 4 /1 4 0 1 0 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

p a p e ri- ja  p a h v ijä te  (k o n tto rip ap eri) 200 10 1 07 .21 1 9 3 15
puu jä te 2 0 0 1 0 7 0 7 .5 3 1 8 1 0 0
pyyhkeet ja  tra s s e it, ö ljy p ito is e t 15020 1 0 1 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 *

pyyhkeet ja  tra s s e lit 150201 0 7 .6 3 1 7 1 19
rom u ren kaa t 1 6 0 10 3 07 .31 3 7 5 0 2
s e k a la is e t y h d y s k u n ta jä tte e t 200 30 1 11.11 5 1 1 0 2
s u o ja v a a tte e t 150201 0 7 .6 3 17111
ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 1 .3 2 34801 • *

ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 1 .3 2 34801 • *

ö ljy n im ey tysm assa t ja  -m a to t 130601 0 1 .3 2 3 4 4 0 8 • *

ö ljy n s u o d a ttim e t 130601 0 1 .3 2 3 4 4 0 9 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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51
Agentuuritoiminta ja tukkukauppa poislukien 
moottoriajoneuvojen kauppa
Tukkukaupan jätteet ovat tyypiltään ja sa- pan osalta voi pitkälle soveltaa luokan 52 luokit- 
mankaltaisia kuin vähittäiskauppojen. Tukkukau- telua.

52
Vähittäiskauppa poislukien moottoriajoneuvot; 
kotitaloustavaroiden korjaus
Suurin osa kaupan toiminnan tuottamasta jätteestä 
on erilaista pakkausjätettä. Eniten pakkausjätettä 
kertyy pahvilaatikoista ja muovisista pakkausmateri­
aaleista. Muoveista oman erityisryhmänsä muodos­
taa styrox-muovi, jota käytetään mm. kuljetusalus­
toina, iskunvaimentimena ja pehmusteena (esim. ra­
keet, levyt ja kappaleet). Kaupan tuottama puujäte 
on peräisin lähinnä siirtolavoista ja pakkauslaatikois­
ta. Lasipakkaukset ovat lähinnä palautuspulloja.

Taulukko 52-1.
Vähittäiskaupan jätteitä.

Jätelaji Luokitus
(Jätteen nimi tai laji) (YMp)

a k u t ja  p a ris to t 2 0 0 1 2 0 0 0 -0 1

b io jä te 2 0 0 1 0 8

k o m p o s iittip akkau kse t 1 5 0 10 5 0 0 -0 1

la s ijä te 2 0 0 1 0 2

liu o ttim e t 2 0 0 1 1 3

lo is te p u tk e t 200121

m a a li-, lakka -, l iim a - ja  h a rts ijä t te e t 2 0 0 1 1 2

m e ta llip a k k a u k s e t 1 5 0 10 4 0 0 -0 1

m uovip akkau kse t 1 5 0 10 2 0 0 -0 1

p a p e ri- ja  karto n k ip akkau kse t 1 5 0 10 1 0 0 -0 1

p u u p akkaukset 1 5 0 1 0 3 0 0 -0 1

rikk in ä is e t k o n e e t ja  la it te e t 1 6 0 2 0 5

s e k a la is e t pakkau kse t 1 5 0 1 0 6 0 0 -0 1

s e k a la is e t y h d y s k u n ta jä tte e t 200 30 1

Kaupan tuottamista ongelmajätteistä tärkeimpiä 
ovat jäteöljyt ja öljyä sisältävät kiinteät jätteet 
(esim. varastojen kuljetusvälineistä), akut, paris­
tot, loisteputket, maalit, lakat ja liimat. Päivittäis­
tavarakaupat tuottavat lisäksi biojätettä, joka voi 
olla paitsi pilaantuneita tuotteita, myös lihan, ka­
lan ja kasvisten perkausjätettä tai kaupan oman 
keittiön tai leipomon jätettä /23/. Kaupan toimin­
nan tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 52-1.

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

08.51
25500
25600 1*)

10.20 12105
99.99 51102 n
07.21 21405
01.11-12 35000 • *

08.53 21415 * #

03.13 36500/36600 * *

06.31 25502 n
07.41 37100 n
07.21 19300 n
07.51 18111 n
08.12 25200/25600
11.21 51102 (*i
11.11 51102

a Janeen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteetl on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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55
Majoitus- ja ravitsemistoiminta
Ravitsemisliikkeet ja  majoitustoiminta tuottavat 
paitsi biojätettä, myös runsaasti erilaista metallista, 
pahvista, muovista ja lasista pakkausjätettä sekä

konttori- ja muuta keräyspaperia. Suuri osa lasi- 
pakkauksista on palautuspulloja. Metallijäte on pe­
räisin esim. säilykkeistä ja juomista [pullon korkit).

Taulukko 55-1.
Ravitsemis- ja majoituspalvelujen jätteitä.

Jätä laji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
<YMp)

Luokitus
(EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

b io jä te 2 0 0 1 0 8 10 .24 1 2 1 0 5

ko m p o s iittip akkau kse t 1 5 0 1 0 5 0 0 -0 1 9 9 .9 9 5 1 1 0 2 H
la s ijä te 2 0 0 1 0 2 0 7 .1 2 2 1 4 0 5

lo is tep u tke t 200121 0 8 .5 3 2 1 4 1 5 *

m a a li-, lakka-, l iim a - ja  h a r ts ijä t te e t 2 0 0 1 1 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 /3 6 6 0 0 *

m e ta llip a k ka u k s e t 1 5 0 1 0 4 0 0 -0 1 06 .31 2 5 5 0 2 n
m u o vipakkaukset 1 5 0 1 0 2 0 0 -0 1 07 .41 3 7 1 0 0 n
paperi ja  pahv i (keräyspaperi) 200 10 1 07 .21 1 9 3 1 5

p a p e ri- ja  kartonk ip akkau kse t 1 5 0 1 0 1 0 0 -0 1 07.21 1 9 3 00 (*i
puupakkaukset 1 5 0 1 0 3 0 0 -0 1 07.51 18111 n
rasvan ero tu ska ivo n jä te 2 0 0 1 0 9 10 .12 13301

rikk inä ise t k o n e e t ja  la it te e t 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 2 5 2 0 0 /2 5 6 0 0

s e k a la is e t p a kkau kse t 1 5 0 1 0 6 0 0 -0 1 11.21 5 1 1 0 2 (*i
s e k a la is e t y h d y s k u n ta jä tte e t 200301 11.11 5 1 1 0 2

te k s tiilijä te 200111 0 7 .6 3 17111

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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74
Muu liike-elämää palveleva toiminta

7481
Valokuvauspalvelu
Valokuvaliikkeissä syntyy paitsi pakkausjätettä, 
myös toiminnalle tyypillistä filmi-, valokuvapape- 
ri-, kehite- ja kiinnitejätettä sekä liuottimia.

Taulukko 74-1.
Valokuvausliikkeiden jätteitä.

Jätelaji
{Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
{EVVCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte 
(YMp|

o-jfite
(EY)

f i lm i-  ja  s e llu lo id ijä t te e t 0 9 0 1 0 7 -0 8 0 3 .1 4 3 7 1 4 6

film ie n  ta u s ta p a p e ri 0 9 0 1 0 7 -0 8 0 7 .2 3 1 9 3 0 7

h opeak lo rid i 0 9 0 1 0 6 0 1 .2 4 3 1 4 1 0 * *

k e h iteky lvy t 0 9 0 1 0 1 -0 3 0 1 .2 1 /0 1 .2 2 3 3 5 4 0 • *

k e h ite ta n k k ie n  puhd i stus 1 i u okset 0 9 0 1 0 1 -0 3 0 1 .2 4 3 3 5 4 3 * *

keskeytysky lvy t 0 9 0 1 9 9 0 1 .2 4 3 3 5 4 2

k iin n itte e t 0 9 0 1 0 4 0 1 .2 3 3 3 5 4 7 • *

uushopea 0 9 0 1 0 6 06.21 2 5 6 3 3 * *

va lka isu ky lvy t 0 9 0 1 0 5 01 .21 3 3 5 4 4 • •

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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85
Terveydenhuolto- ja sosiaalipalvelut

851
Terveydenhuoltopalvelut

Terveydenhuollossa syntyvästä jätteestä yli 90  % 
on tavanomaista yhdyskuntajätettä [katso kappale 
Yhdyskuntajätteet, s. 149). Suuri osa normaalista 
yhdyskuntajätteestä on ns. sekajätettä, joka on hy­
vin muovipitoista, ja jota ei toistaiseksi ole voitu 
hyötykäyttää [keräykseen kelpaamaton paperi, 
muovipakkaukset, kertakäyttötarvikkeet, sidostar- 
vikkeet ja vaipat, nestepussit jne.). Lisäksi syntyy 
ongelmajätettä ja toiminnalle ominaista, erityistä 
käsittelyä vaativaa jätettä. Erityisiä jätehuollollisia 
toimenpiteitä vaativia jätteitä ovat biologinen jäte

tunnistettava biologinen jäte eli eettinen jäte [tun­
nistavat elimet, raajat, sikiöt jne.), pistävä ja viiltä­
vä jäte sekä mahdollinen tartuntavaarallinen jäte. 
Lisäksi osa terveydenhuollossa syntyvistä jätteistä 
vaatii tietosuojausta, mikä on jätehuollossa otetta­
va huomioon toimitettaessa jätettä toimipaikan ul­
kopuolelle. Tällaista jätettä voivat olla esim. poti- 
laspaperit, röntgenkuvat ja -filmit sekä potilastie­
toja sisältävät näyteputket /24/. Terveydenhuollon 
tärkeimmät jätteet on esitetty taulukossa 85-1.

T a u l u k k o  8 5 - 1 .
Terveydenhuollon jätteitä.

J ä t e l a j i
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i )

L u o k itu s
( Y M p )

L u o k itu s
(E V V C S T A T )

L u o k itu s
( T i la s t o i

o - j ä t e
( Y M p )

o - jö t o
(E Y )

a m a lg a a m ijä tte e t 180 19 9 0 1 0 6 .2 6 2 5 5 2 0 •

e lo h o p e a jä te 200 12 1 0 8 .5 3 3 1 4 1 6 • *

k e h itte e t ja  k iin n itte e t 0 9 0 1 0 1 -0 4 0 1 .2 1 -2 3 3 3 5 0 0 * •

ko n ee t ja  la itte e t, m e ta lliro m u 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 2 5 2 0 0

kontto ripa  peri 200101 07.21 1 9 3 00

käytöstä  p o is te tu t k e m ik a a lit 1 8 0 1 0 5 0 3 .1 4 2 5 2 0 0 /2 5 6 0 0 •

käytöstä  p o is te tu t lä ä k k e e t 1 8 0 1 0 5 0 3 .1 2 39111 •

la s ijä te  (la b o ra to rio v ä lin e e t ym .) 1 8 0 1 0 4 0 7 .1 2 2 1 4 0 5

lo is te la m p u t 200121 0 8 .5 3 2 1 4 1 5 * *

ly ijy jä te 1 8 0 19 9 0 6 .2 5 2 5 6 2 5

m u o v ijä tte e t 1 8 0 1 0 4 11.11 3 7 1 0 0

p ap erip yyh kee t ym . 1 8 0 1 0 4 07 .21 1 9 3 0 0

rav in to lo iden  ru o ka jä te 2 0 0 1 0 8 1 0 .2 4 1 2 1 0 5

rom uakut ja  p a ris to t 1 6 0 6 0 1 -0 5 08 .51
2 5 5 0 0
2 5 6 0 0 (* ) ( * )

ruum iin  o s a t ja  e lim e t (m l. v e r iv a lm is te e t) 1 8 0 1 0 2 0 5 .1 0 1 1 4 0 2

ruum iin  osat, e lim e t, veri; ta r tu n ta v a a ra llis e t 18010201 0 5 .1 0 1 1 4 0 3 *

s a n e lu n au h a t, d is k e tit ym . 200301 11.11 5 3 1 0 5
s e k a la is e t te rveyd en h o id o n  jä t te e t 1 8 0 1 0 4 0 5 .1 0 5 3 1 0 5

ta rtu n ta v a a ra llis e t jä t te e t 1 8 0 1 0 3 0 5 .1 0 5 3 1 0 3 • *

te k s tiilit 1 8 0 1 0 4 07 .61 17111
v a lo ku vau sfilm it ja  -p a p e rit, h o p eap it. 0 9 0 1 0 7 0 3 .1 4 3 7 1 4 6

v iiltä v ä t ja  p is tä v ä t jä t te e t 180101 0 5 .1 0 5 3 1 0 6

v iiltä v ä t ja  p is tä v ä t jä t te e t ,  ta r tu n ta v a a ra llis e t 18010 1 0 1 0 5 .1 0 5 3 1 0 6 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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853
Sosiaalipalvelut
Sosiaalipalveluiden, kuten vanhainkotien, päivä­
kotien ja erilaisten laitosten palveluiden tuotan­
nossa syntyy kotitalousjätteisiin rinnastettavaa jä­
tettä sekä erityisesti virastoissa ja vastaavissa ke­
räyspaperia ja -pahvia (konttoripaperi, lehdet,

pahvipakkaukset). Keräyspaperista osa on tie- 
tosuojattavaa. Esim. virastojen, vanhainkotien ja 
palvelutalojen yhteydessä olevat keittiöt tuottavat 
samankaltaista jätettä kuin ravitsemusliikkeetkin.
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m
Ympäristönhuolto
90001
Viemäri- ja jätevesihuolto
Yleisin ja taloudellisin yhdyskuntajätevesien puh­
distusmenetelmä on jäteveden biologinen puhdis­
taminen aerobisesti (aktiivilietemenetelmä). Jäte­
vesiä voidaan puhdistaa myös anaerobisesti (mä­
dättäminen), mutta yhdyskuntajätevesien osalta 
tämä on harvinaista. Näiden menetelmien kanssa 
käytetään rinnan kemiallisia menetelmiä. Kaikkiin 
puhdistusmenetelmiin kuuluu lisäksi puhdista­
molle tulevan veden mekaaninen puhdistus (välp- 
päys, hiekanerotus). Jäteveden puhdistuksen jä t­
teet on esitetty taulukossa 90-1. Seuraavassa esitel­
lään yleisimmät puhdistusmenetelmät.

Jäteveden biologinen puhdistus 
aktiivilietemenetelmällä
Jäteveden biologinen puhdistus aktiiviliete­
menetelmällä perustuu jätevedessä esiintyvien or­
gaanisten epäpuhtauksien mikrobiologiseen hajoa­
miseen aerobisissa olosuhteissa. Aktiiviliete koos­
tuu erilaisista mikro-organismeista: bakteereista, 
levistä ja alkueläimistä sekä niihin tarttuneesta 
kiintoaineesta. Aktiivilietteen mikrobit käyttävät 
jäteveden orgaanista ainesta ravinnokseen ja pilk­
kovat siten epäpuhtauksia luonnon vesille haitat­
tomampaan muotoon. Hajotus tapahtuu ilmas­
tusaltaassa, jossa myös muodostuu jatkuvasti uutta 
aktiivilietettä. Ilmastusaltaalta jätevesi ja sen sisäl­
tämä hete johdetaan selkeytykseen, jossa liete las­
keutuu altaan pohjalle. Selkeytysaltaalta jätevesi 
johdetaan joko suoraan tai kemiallisen jälkikäsitte­
lyn kautta vesistöön. Biologisen puhdistuksen pää­
piirteet on esitetty kuvan 31 kaaviossa /21 /.

Fosforin ja typen poisto jätevesistä
Biologinen puhdistus ei poista tehokkaasti jäteve­
dessä esiintyviä fosforiyhdisteitä (poistotehokkuus 
noin 20 -  30 %). Tavallisin keino fosforin poistoon 
on sen kemiallinen saostaminen. Näin tehdään 
myös biologisissa puhdistamoissa. Saostaminen 
voidaan tehdä sekä ennen ilmastusta että jälkeen. 
Useimmat metallit saostavat fosfaatteja, jonka

vuoksi yleisimmin jäteveden fosfaattien saostuk­
seen käytetään rauta- tai alumiinisulfaattia /21 /.

Jätevesien sisältämä typpi on pääasiassa kaloille 
haitallisessa ammoniakkityppimuodossa, jota puh­
distuksessa muutetaan nitraattitypeksi. Nitrifikaa- 
tio tapahtuu mikrobiologisesti jätevedessä esiinty­
vien typpiyhdisteitä hapettavien bakteerien avulla. 
Hapetusteho on paljolti riippuvainen veden happi­
pitoisuudesta ja pH:sta /21/.

Kuva 31.
Jäteveden biologisen puhdistuksen periaate. Esikäsittely 
sisältää välppäyksen (karkean aineksen poisto suodattamalla!, 
hiekan poiston esi-ilmastuksen.

ILMASTUSALLAS

[ Esikäsittely]— 0r9 ls ,e + AkUiete *  0; 

Palautuslieter *i—
i

Yh]3ämä- 
liete J

[Lietteen käsittely^

r 1 i

Kuivaus ------------► J ä te v e s i

r ----------
[Mädätys Kalkktstabilointi

SYNTEESI 
* Lisää aktiivi- 

lietettä 
► HAJOTUS 

C07. H?0, SO*. 
N0.1, PO*

, Lähtevä 
jätevesi

Kompostointi

Jäteveden biologinen puhdistus tuottaa run­
saasti ylijäämälietettä, joka koostuu aktiivilieteen 
tuottamasta solumassasta ja siihen sitoutuneesta 
jäteveden kiintoaineesta. Liete on hyvin ravinnepi­
toista ja voi jäteveden laadun mukaan sisältää myös 
erilaisia orgaanisia epäpuhtauksia (teollisuus- 
prosessiperäisiä) tai metalleja ja muita epäorgaani­
sia yhdisteitä. Lietteen jälkikäsittelymenetelmiä 
ovat hetteen kuivaus, mädätys (tuottaa energiaa 
metaanina), kalkkistabilointi sekä hetteen kom­
postointi. Kompostoitua hetettä voidaan käyttää 
maanparannusaineena /21/.
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Jäteveden anaerobinen käsittely
Anaerobisia jätevedenpuhdistusprosesseja käyte­
tään erityisesti metsäteollisuudessa, elintarvikete­
ollisuudessa sekä tekstiiliteollisuudessa. Menetel­
missä jäteveden orgaanisen aineen hajoaminen pe­
rustuu metaanikäymiseen eli prosessit tuottavat 
runsaasti metaania, jota polttamalla voidaan tuot­
taa energiaa. Etuna aktiivilietemenetelmään on 
pieni tilan- ja  energiantarve sekä pieni lietteen- 
tuotanto. Tavallisimmin anaerobinen puhdistus 
tapahtuu lammikoissa tai vaihtoehtoisesti erityyp­
pisissä reaktoreissa. Käytössä on myös anaerobisia 
jätevedensuotimia /21 /.

90002
Jätehuolto

Kaatopaikat ja jäteasemat
Jätteiden luokittelua kaatopaikoilla ja jäteasemilla 
on käsitelty liitteessä 4.

Ongelmajätehuolto
Ongelmajätteitä hyödyntäviä tai käsitteleviä lai­
toksia oli Suomessa vuonna 1996 74 kpl. Laitokset 
ovat enimmäkseen öljyisten jätteiden käsittelylai­
toksia. Muita ovat akkuja, elohopeapitoisia jättei­
tä, amalgaamia, kehite- ja kiinnitejätteitä, torjun­
ta-aine- ja pesuaineliuotejätteitä käsittelevät lai­
tokset /25/. Näiden laitosten toiminnassa muodos­
tuvia jätteitä ei käsitellä tässä oppaassa.

Taulukko 90-1.
Yhdyskuntajäteveden puhdistuksen jätteitä.

Jätelaji
(Jätteen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTAT)

Luokitus
(Tilasto)

o-jäte
(YMp)

o-jäte
(EY)

T e o llisu u d en  jä te v e s ilie te  s illo in , kun to im ia la n  
k o h d a lla  e i o le  e rik s e e n  m a in ittu  lie tte itä :

b io log isen  puhd is tuksen  lie te 1 9 0 8 0 4 12 .12 5 7 3 0 4

es ise lk e y ty s lie te 1 9 0 8 0 4 12 .12 5 7 3 0 3

h ieka n e ro tu k se s s a  syn tyvät jä t te e t 1 9 0 8 0 2 13.21 2 1601

k e m ia llis e n  sao stuksen  lie te 1 9 0 8 0 4 12 .12 5 7 3 0 5

k y lläs ty n e e t ta i k ä y te ty t io n in va ih to h arts it 1 9 0 80 6 0 3 .1 4 3 7 1 4 5 * «

liu o kse t ja  l ie t te e t  io n in va ih tim ien  
reg en ero in e is ta 1 9 0 80 7 0 1 .2 4

3 3 1 1 0
3 3 3 1 0 * *

rasvan  ja  ö ljyn  se o k s e t (ö ljynero tukses ta ) 1 9 0 8 0 3 0 2 .2 2 3 4 3 0 0 * *

v ä lp ä n e ro tu s jä te 190801 11 .12 57201

YHDYSKUNTIEN JÄTEVESILIETE 
h iekan ero tu ksessa  syn tyvät jä t te e t 1 9 0 80 2 13.21 2 1601

jä te v e s ilie te , e i s ta b ilo itu 1 9 0 8 0 5 A 12.11 5 7 3 0 4

jä te v e s ilie te , k a lkk is tab ilo itu 1 9 0 8 0 5 D 12.11 5 7 3 0 4

jä te v e s ilie te , la h o te ttu 1 9 0805B 12.11 5 7 3 0 4

jä te v e s ilie te , m u u to in  kä s ite lty 190 80 5 F 12.11 5 7 3 0 4

jä te v e s ilie te , m ä d ä te tty 1 9 0 80 5 C 12.11 5 7 3 0 4

jä te v e s ilie te , te rm is e s ti k ä s ite lty 190805E 12.11 5 7 3 0 4

rasvan  ja  ö ljyn  se o k s e t [ö ljynero tuksesta ) 1 9 0 80 3 0 2 .2 2 3 4 3 0 0 * •

v ä lp ä n e ro tu s jä te 190801 11 .12 5 7 2 01

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Teollisuuden ilmapäästöjen puhdistaminen
Ilmapäästöjen puhdistuksen yhteydessä syntyvät 
jätteet on esitetty toimialoittaisissa taulukoissa. 
Seuraavassa esitetään ilmapäästöjen puhdistuksen 
yleisperiaatteita ja sitä, kuinka tärkeimmät puhdis­
tuksen jätteet yleisesti muodostuvat.

Orgaanisten epäpuhtauksien 
suodattaminen aktiivihiilellä
Aktiivihiilisuodatus on tehokas puhdistusmenetel­
mä ilmalle joka sisältää kaasumaisia orgaanisia yh­
disteitä. Aktiivihiili sitoo pintaansa orgaanisia yh­
disteitä, jotka voidaan poistaa hiilimassasta uutta­
malla sopivaan liuottimeen. Suodatuksesta ja suo­
dattimien hoidosta tulee jätettä vanhoina hiilimas- 
soina sekä pesu- ja uuttoliuoksina.

Savukaasujen mekaaninen 
puhdistaminen suodattamalla
Savukaasujen mekaanisella suodatuksella ei voida 
poistaa kaikkein hienoimpia päästöhiukkasia, vaik­
kakin uusilla suodattimilla päästään jo erittäin hy­
viin tuloksiin. Suodattimissa käytetään erilaisia 
tekstiilikuituja, joiden reikä- tai huokoskoko mää­
rää suodattimen suodatustehokkuuden. Hiukkas- 
materiaalin tarttuessa suodattimen pinnalle, para­
nee yleensä suodattimen puhdistuskyky. Suodatti­
mia joudutaan puhdistamaan ja vaihtamaan aika- 
ajoin. Joidenkin suodatinmateriaalien herkkä re- 
peilevyys rajoittaa niiden käyttöikää /26/.

Savukaasujen puhdistaminen 
syklonilla ja sähkösuodattimella
Syklonierotuksella erotetaan kiinteitä yli 5 mikro- 
metrin partikkeleita savukaasuista. Koska syklo­
nien erotuskyky ei ole kovin suuri, soveltuu laite 
lähinnä energialaitosten sekä sellu- ja paperiteolli­
suuden soodakattilan, meesauunin ja kiinteän 
polttoaineen apukattilan hiukkasten esierottimek- 
si. Syklonin toimina perustuu partikkeleiden tör­

määmiseen syklonin seinään ja  valumiseen tör­
mäyksen vaikutuksesta keräyssäiliöihin /26/.

Sähkösuodattimissa on erityinen "varauslanka", 
joka aiheuttaa savukaasuhiukkasten sähköisen va­
rautumisen. Varautuneet hiukkaset kerätään suo­
dattimen keräyslevylle sähköisten voimien vaiku­
tuksesta. Ajoittain keräyslevyjä ravistetaan, jolloin 
kertynyt hiukkasmassa eli lentotuhka valuu "kak­
kuna" suodattimen pohjalle. Menetelmällä saavu­
tetaan hyvä puhdistustulos, mutta se vaatii edel­
leen täydentävää puhdistusta rikinpoiston ja mah­
dollisesti myös muunlaisen savukaasun pesun 
muodossa. Sähkösuodattimia on kolmea perus­
tyyppiä: kuivia, puolikuivia ja märkiä säh­
kösuodattimia. Märkämenetelmässä pölyä kerää­
vät kokoojalevyt huuhdellaan vedellä ja pölyn si­
sältävä nestemäinen jae valuu suodattimen pohjal­
le. Sähkösuodattimia käytetään paitsi energian­
tuotannossa, myös sellutehtailla soodakattilan ja 
apukattiloiden päästöjen puhdistuksessa /26/.

Savukaasujen puhdistaminen 
pesemällä
Ns. märkäerottimiksi kutsutaan venturipesuria, 
spraytomia, täytekappalepesuria ja välipohja- 
pesuria. Kaasupartikkelit erottuvat pesureissa jou­
tuessaan kosketuksiin pesuveden tai -nesteen kans­
sa. Venturipesurissa kaasu- ja nestevirta kulkevat 
samaan suuntaan, jolloin pesuri vaatii jatkoksensa 
säiliön tai pisaraerottimen. Spraytomissa kaasu ja 
neste virtaavat vastakkaisiin suuntiin. Partikkelien 
erotus perustuu kaasuhiukkasten ja nestepisaroi- 
den agglomeraatioon. Myös täytekappale- ja väli­
pohja pesurit perustuvat kaasupartikkelien absorp­
tioon nesteeseen. Täytekappaleiden ja välipohjien 
avulla saadaan lisättyä kaasun ja  nesteen kontakti­
pintaa. Systeemi on vastavirtainen eli kaasu virtaa 
alhaalta ylös nesteen valuessa pesurin huipulta alas 
päin. Savukaasun sisältäessä rikkiyhdisteitä (kivi­
hiilen ja öljyn poltto, malmin jalostus, rikkihapon 
valmistus, paperi- ja selluteollisuus] käytetään pe­
sunesteenä natriumpohjaisia alkaleja tai hapetet­
tua valkolipeää. Energiantuotannossa rikinpois­
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toon käytetään yleisesti lisäksi kalsiumkarbonaat- 
tia, jolloin saadaan rikinpoistotuotteena kalsium- 
sulfiittia. Kloori- ja klooridioksidipitoisia kaasuja 
(paperi- ja selluteollisuus) pestään natriumhydrok- 
sidiliuoksella, valkolipellä tai valkaisun alkalisen 
vaiheen pesuliuoksella.

Savukaasujen terminen ja 
katalyyttinen hapetus
Savukaasujen terminen hapetus tarkoittaa rikkipi­
toisten orgaanisten yhdisteiden (erityisesti metyy-

limerkaptaani) polttamista korkeassa lämpötilassa. 
Kaasut voidaan polttaa erillisessä jälkipolttimessa 
tai ne voidaan ohjata jonkin muun polttoaineen 
polttoon suunniteltuun laitteeseen, esim. sooda­
kattilaan tai meesauuniin (paperi- ja selluteolli­
suus). Katalyyttinen hapetus vaatii termistä hape­
tusta huomattavasti alhaisemman lämpötilan. Ka­
talyyttisessä hapetuksessa rikkipitoisia epäpuh­
tauksia hajotetaan katalyyttimetallin avulla. Kata­
lyyttistä hapetusta käytetään pääasiassa sulfaat- 
tisellutehtaan hajupäästöjen ehkäisyyn /26/.
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98
Teollisen toiminnan pakkaukset sekä huolto ja  
kunnossapito
9803
Teollisuuden pakkausjätteet

Pakkausjätettä syntyi teollisessa toiminnassa vuon­
na 1992 noin 100 000 tonnia ja noin puolet tästä 
jätemäärästä syntyi elintarvike- ja paperiteollisuu­
desta /27/. Noin puolet syntyneestä pakkausjät­
teestä oli paperi- ja pahvijätettä. Muuta pakkaus­

jätettä syntyy pääasiassa puisista kuormalavoista, 
lasipakkauksista, metallipakkauksista sekä muovi­
kalvoista, -säkeistä ja -astioista. Muovipakkauksis­
sa yleisimmin käytettävä materiaali on poly- 
eteenimuovi. Taulukossa 98-1 on esitetty tärkeim­
mät pakkausjätteet. Seuraavissa kappaleissa esitel­
lään eri teollisille toimialoille tyypillisiä pakkaus­
jätteitä.

Taulukko 98-1.
Teollisen toiminnan pakkausjätteitä. Pakkausjätteen ja komposiittipakkausten määritelmän tulkinnoista ei 
toistaiseksi ole Suomessa eikä EY:ssä tehty lopullisia linjanvetoja (ks. luku 2.3, sivut 9-10).

J ä t e l a j i
( J ä t t e e n  n im i  t a i  l a j i )

L u o k itu s
( Y M p )

L u o k itu s
(E W C S T A T )

L u o k itu s
( T i la s t o )

a lu m iin ifo lio 1 5 0 1 0 4 0 6 .2 2 2 5 5 0 4
a lu m iin ip a k k au ks e t 1 5 0 1 0 4 0 6 .2 2 2 5 6 1 6
b itu m i- ja  te rv ap ap eri 150101 07.21 1 9 3 13
ju u ttisä k it 1 5 0 1 0 6 07 .61 1 7 1 0 3
jä te p a h v i ja  -kartonk i 150101 07.21 1 9 5 00
kangas- ja  n e u lo sh aask io t 1 5 0 1 0 6 07.61 17111
kartonki, m u o v ip in n o ite ttu 1 5 0 1 0 5 0 7 .2 3 1 9 5 08
kartonkihylsyt, ruskea aa lto p a h v i 150101 07.21 19501
kertam u o v in au h a t ja  -k a lv o t 1 5 0 1 0 2 07.41 3 7 1 4 2
kom posiittip akkau kse t 1 5 0 1 0 5 9 9 .9 9 5 1 1 0 2
kuorm a lava t, p u ise t 1 5 0 10 3 0 7 .5 3 1 8 1 1 0
la s ijä te 1 5 0 10 6 07 .11 2 1 4 0 0
la s ijä te , o n g e lm a jä te ttä  s isä ltävä 15010 6 0 1 0 7 .1 3 2 1 4 0 7
lu jite m u o v itu o tte e t 1 5 0 1 0 2 07.41 3 7 1 5 0
m e ta llip a k ka u k s e t ja  -s ä iliö t 1 5 0 1 0 4 06.31 2 5 5 0 2
m e ta llip a k ka u k s e t ja  -s ä iliö t, o n g e lm a jä te p ä . 15010 4 0 1 06.31 2 5 1 0 4
m u o v ias tia t, -p u llo t, -k a n is te r it 1 5 0 1 0 2 07 .41 3 7 1 4 8
m u o vipakkaukset ja  -s ä iliö t, o n g e lm a jä te p it. 15010201 0 7 .4 2 3 7 1 4 9
m uovise t ru llap o h ja t 1 5 0 10 2 07 .41 37141
m uo v isäk it ja  -k ä ä re e t 1 5 0 10 2 0 7 .4 2 3 7 1 0 4
n es tepakkau skartonk i 1 5 0 10 3 0 7 .2 3 1 9 5 08
paperip akkau kse t 150101 07.21 1 9 3 00

puun puru ja  la s tu t (p e h m u s te m a te r ia a llt) 1 5 0 10 3 0 7 .5 3 1 8 3 0 0
puup akkaukset 1 5 0 10 3 0 7 .5 3 18311
p v c -v a a h to e ris te jä te 1 5 0 10 2 07.41 3 7 1 2 2
rau ta lan ka 1 5 0 1 0 4 0 6 .1 3 25201
te k o ku itu säk it 1 5 0 1 0 6 07.61 1 7109
te rä ks is e t k a asu p u llo t, ty h jä t 1 5 0 1 0 4 0 6 .1 3 25211
to r ju n ta -a in e a s tia t, m e ta llis e t 15010401 06.31 2 5 1 0 4
v an n erau ta 1 5 0 1 0 4 0 6 .1 3 2 5 2 0 2

o - jä t e
{E Y )

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Elintarvikkeiden, juomien ja tupakan 
valmistuksen pakkausjätteet
Elintarvikkeiden valmistukselle (poislukien juo­
mat) on tyypillistä suuri paperi- pahvi- ja kartonki- 
pakkausjätteiden määrä, joiden huomattava yksit­
täinen tuottaja on meijeriteollisuus. Meijeriteolli­
suus tuottaa myös huomattavan osan elintarvike­
teollisuuden muovijätteistä, joita syntyy paperi- ja 
pahvijätteiden jälkeen toiseksi eniten. Kahvinval- 
mistuksen pakkausjätteiden erityispiirteenä on sel­
västi suurimman jätejakeen muodostavat juut- 
tisäkit, joissa raakakahvi toimitetaan kahvintuotta- 
jamaista, sekä puulavat. Juomateollisuudessa syn­
tyy luonnollisesti eniten lasijätettä, osa kuitenkin 
palautuspullojen muodossa.

Tekstiilien, vaatteiden sekä nahan ja 
nahkatuotteiden valmistuksen pakkausjätteet
Tekstiili- ja nahkatuotteiden valmistuksessa syntyy 
pääasiassa paperi-, pahvi- ja muovipakkausjätettä. 
Lasipakkauksia ei näillä teollisuudenaloilla juuri­
kaan käytetä. Paperi- ja pahvijätettä syntyy mm. 
kangaspakkojen hylsyinä, paperikääreinä ja -säk­
keinä sekä pahvilaatikoina. Muovijätettä syntyy 
kääremuovina ja erityisesti muoviastioina ja kanis­
tereina (kankaiden värjäys ja painanta, nahan par­
kitseminen ja värjäys). Syntyvä metallijäte on pal­
jolti peräisin painoväripurkeista ja liuoteastioista.

Puutavaran ja puutuotteiden valmistus
Puutavaran ja puutuotteiden valmistuksessa syn­
tyy pakkausjätettä eniten suojapahveista ja -pape­
reista. Sahatavaran suojana käytetään mm. bitumi- 
paperia, pahveja ja muovisia peitteitä. Sahatavara 
pakataan yleensä nippuihin, jotka on kiinnitetty 
metallisin nippusitein tai langoin. Puupakkausjä- 
tettä syntyy huomattavasti vähemmän puutavaran 
ja puutuotteiden valmistuksessa kuin paperia, 
pahvia, metallia ja muovia. Lasipakkauksia ei syn­
ny käytännössä lainkaan. Sahatavaran tuotannossa 
muodostuu metallijätettä paitsi nippusiteistä, 
myös kyllästysainetynnyreistä (astioiden sisältö on­
gelmajätettä). Puusepäntuotteiden ja puutalojen 
valmistuksessa syntyy metallijätettä runsaasti maa­
li- lakka- ja kyllästysaineastioina.

Massan, paperin ja paperituotteiden valmistus
Massa- ja  paperiteollisuudessa syntyy pakkausjä­
tettä määrällisesti paljon verrattuna muihin teolli­

suuden aloihin. Pääosa syntyvästä pakkausjätteestä 
on paperi- ja pahvijätettä sekä metallijätettä. Pape­
ri- ja pahvijäte koostuu käärepapereista, laatikoista 
ja hylsyistä. Merkittävän osan metallijätteestä 
muodostaa metalliset vanteet ja langat. Muovijä­
tettä syntyy vähän verrattuna paperijätteeseen. 
Puujätettä syntyy merkittäviä määriä lavoina ja 
puupakka uksina.

Koksin ja öljytuotteiden valmistuksen 
pakkausjätteet
Koksin valmistuksessa ei voida sanoa muodostuvan 
pakkausjätettä. Öljytuotteiden valmistuksen yh­
teydessä syntyy pakkausjätettä verrattain vähäises­
ti. Suurin osa tästä pakkausjätteestä on muovia. 
Metallijätteestä huomattava osa on rikki menneitä 
kaasupulloja.

Kemikaalien, kemiallisten tuotteiden ja 
tekokuitujen valmistus
Kuten muillakin teollisuudenaloilla, syntyy ke­
mianteollisuudessa eniten pakkausjätettä paperi- 
ja pahvijätteenä. Kemikaaliraaka-aineita kuljete­
taan metallisissa tynnyreissä ja konteissa sekä muo­
viastioissa ja konteissa, joiden liikuttelun yhteydes­
sä syntyy runsaasti jätettä puulavoina. Puu-, metal­
li- ja muovijätteen syntymäärät ovat karkeasti ot­
taen saman suuruisia. Joitakin kemikaaleja säilyte­
tään lasiastioissa, jolloin tuotannon yhteydessä 
syntyy myös lasijätettä, kuitenkin noin puolet vä­
hemmän kuin metalli- tai muovijätettä. Muovijä­
tettä muodostuu paitsi astioista ja konteista, myös 
muovisäkeistä ja -kääreistä.

Kumi- ja muovituotteiden valmistuksen 
pakkausjätteet
Kumi- ja muovituotteiden valmistuksessa syntyy 
pakkausjätettä selvästi eniten paperina ja pahvina. 
Muovikääreitä ja -tynnyreitä syntyy myös merkit­
täviä määriä kun taas metallijätettä syntyy vain 
hieman ja lasia ei juuri lainkaan. Puujäte on peräi­
sin rikkoutuneista lavoista, laatikoista ja sekalaises­
ta rimata varasta.

Ei-metallisten mineraalituotteiden valmistus 
Huomattava osa ei-metallisten mineraalituottei­
den valmistuksen pakkausjätteestä on erilaisia säk­
kejä. Säkkijäte on paitsi muovista, myös paperista 
ja kankaista. Muovijätettä syntyy erittäin vähän
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verrattuna paperi- ja pahvijätteeseen ja verrattain 
vähän verrattuna puujätteeseen (siirtolavat). Me­
tallijätettä syntyy vain vähän ja ja lasijätettä ei 
käytännössä lainkaan.

Perusmetallien ja metallituotteiden valmistus
Perusmetallien ja metallituotteiden valmistuksessa 
syntyy huomattavan vähän pakkausjätettä verrat­
tuna tuotannon suureen määrään. Jätettä syntyy 
paperi- ja pahvipakkauksina, puupakkauksina sekä 
metallitynnyreinä ja -astioina. Muovinen pakkaus­
jäte on peräisin lähinnä muovikääreistä.

Koneiden, laitteiden ja sähköteknisten 
tuotteiden valmistuksen pakkausjätteet
Kuten perusmetallien ja metallituotteiden valmis­
tuksessakin, syntyy koneiden ja laitteiden valmis­
tuksessa pakkausjätettä vähäisiä määriä verrattuna 
tuotannon määrään. Koneiden ja laitteiden osalta 
melkein kaikki pakkausjäte on puuta, paperia ja 
pahvia. Metallista ja muovista pakkausjätettä syn­
tyy vain vähäisiä määriä. Myös sähköteknisten 
tuotteiden valmistuksessa syntyy pääasiassa puu-, 
paperi- ja pahvipakkausjätettä. Muovipakkausjä- 
tettä syntyy enemmän kuin koneiden ja laitteiden 
valmistuksessa. Muovipakkaukset ovat paljolti 
tuotteiden kääreitä ja pehmusteita. Metallista pak­

kausjätettä sähköteknisten tuotteiden valmistuk­
sessa syntyy vain vähän.

Kulkuneuvojen valmistuksen pakkausjätteet
Kulkuneuvojen valmistuksessa syntyy vähäisesti 
pakkausjätettä verrattuna muihin teollisuuden toi­
mialoihin. Pakkausjäte on melko tasapuolisesti 
puuta, paperia, pahvia ja muovia. Metallipakkauk­
sia syntyy pakkausjätteistä vähiten, lasijätettä ei 
juuri lainkaan.

9806
Teollisuuden huollon ja kunnossapidon jätteet

Autojen, trukkien ja muiden kuljetusvälineiden 
kunnossapito
Tuotantolaitoksella käytettävien autojen, truk- 
kein, traktorien ja nosturien huollossa syntyy nor­
maalia moottoriajoneuvojen huollon jätettä: voite- 
luöljyjä, hydrauliikkaöljyjä, vaihteisto öljyjä, öljyn- 
suodattimia, rasvoja, liuottimia ja trasselia. Huol­
totiloissa syntyy lisäksi mm. öljyn- ja rasvanerotus- 
lietteitä sekä imeytysmassoja tai -mattoja. Kulje­
tusvälineiden kunnossapidon yleisimpiä jätteitä on 
esitetty taulukossa 98-2.

Taulukko 98-2.
Autojen, trukkien ja muiden kuljetusvälineiden kunnossapidon jätteitä.

p Jätelaji luokitus luokitus Luokitus O-j«t0 o-jäte
(Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT} (Tilastoi {YMp} (EY)

1 em ä k s is e t p e s u liu o ttim e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 • *

1 h y d ra u liö ljy jä tte e t 1 3 0 1 0 1 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * *

1 ja rru n e s te e t 1 3 0 1 0 8 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * *

1 jä ä h d y ty s n e s te e t 1 3 0 3 0 4 0 1 .3 2 3 3 5 2 7 * •

1 k a ta ly s a a tto rit 1 6 0 1 0 1 -0 2 0 8 .5 2 2 5 2 0 0
1 k ä y te ty t ren ka a t 1 6 0 1 0 3 07 .31 3 7 5 0 2
1 m o o tto ri-, v a ih te is to - ja  v o ite lu ö ljy jä tte e t 1 3 0 2 0 1 -0 3 01 .31 3 4 1 0 0 * *

1 o rg a a n is e t liu o ttim e t, h a lo g e n o id u t 1 4 0 1 0 2 01 .11 3 5 1 0 0 # *

1 o rg a a n is e t liu o tt im e t, h a lo g e n o im a tto m a t 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * •

1 p yyh kee t ja  tra s s e lit, o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 19 «

08 .51 2 5 5 0 0
1 ro m u aku t ja  p a ris to t 1 6 0 6 0 1 -0 5 2 5 6 0 0 n H
1 ö ljyn - ja  p o ltto a in e id e n  s u o d a ttim e t 130601 0 2 .2 2 3 4 4 0 9 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 1 .3 2 34801 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 1 .3 2 3 4801 * *

10 ö ljy n im e y ty s m ato t ja  -m a s s a t 130601 0 2 .2 2 3 4 4 0 8 # *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen m ateriaali jä tettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja  kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jä ttee t (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Koneiden ja laitteiden kunnossapito 
Koneiden kunnossapidossa syntyy paljolti saman 
tyyppisiä jätteitä kuin kuljetusvälineidenkin kun­
nossapidossa. Syntyvä liuotinjäte voi olla poik­
keavaa johtuen koneen tai prosessin erikoisvaati­
muksista (esim. laitteistojen pesu mikrobien kas­
vua ehkäisevällä pesuaineella tai liuotteella]. Ko­
neiden ja laitteiden kunnossapidon jätteitä on esi­
tetty taulukossa 98-3.

Työtilojen, säiliöiden ja putkistojen huolto, 
puhdistus ja kunnossapito
Työtilojen, säiliöiden ja putkistojen huolto ja puh­
distus on erityisen tärkeää korkeaa hygieniaa vaa­

dittavassa tuotannossa. Tällaista tuotantoa voi olla 
esim. elintarvike-, lääke- ja kemianteollisuus. Elin­
tarviketeollisuudelle on ominaista runsas klooripi- 
toisen puhdistusnesteen ja pesulipeän käyttö. Elin­
tarviketeollisuudessa puhdistukseen käytetään 
myös happoja. Peruskemianteollisuudessa syntyy 
verrattain paljon sakkoja säiliöiden ja viemäreiden 
puhdistuksesta kun taas esim. kirjapainoteollisuu­
dessa merkillepantavaa on painokoneiden huollos­
sa ja puhdistuksessa syntyvät likaiset rätit, pesuli- 
uottimet ja painovärijäte. Työtilojen, säiliöiden ja 
putkistojen huollon tavallisimpia jätteitä on esitet­
ty taulukossa 98-4.

Taulukko 98-3.
Koneiden ja laitteiden kunnossapidon jätteitä.

p
• n S f l t f t a l  l a j i ! .

lu o k i t u s
( Y M p )

lU O k itU S  :
(E V V C S T A T )

l u o k i t u s
( T i la s t o )

H ä t ä
( Y M p )

o - jä t e
(E Y )

1 e i-ra u ta m e ta llie n  rom u 1 6 0 2 0 5 0 8 .5 3 2 5 6 0 0

1 e m ä k s e t ja  e m ä s se o k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * *

1 e ris ty s - ja  lä m m ö n s iir to ö ljy jä tte e t 1 3 0 3 0 1 -0 5 0 1 .3 2 3 4 1 0 6 * *

1 h a lo g e n o id u t o rg a a n is e t liu o ttim e t 1 4 0 1 0 2 01 .11 3 5 1 0 0 • *

1 h a lo g e n o im a tto m a t o rg a a n is e t liu o ttim e t 1 4 0 10 3 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 h a p o t ja  h ap p o seo kse t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 1 0 * *

1 h y d ra u liö ljy jä tte e t 1 3 0 1 0 1 -0 7 0 1 .3 2 3 4 1 0 0 * *

1 k a a p e lit 1 6 0 2 0 5 0 8 .5 3 2 5 6 0 0

1 k u m ih ih n a t 1 6 0 2 0 5 0 8 .5 3 37501

1 m o o tto ri- , v a ih te is to - ja  v o ite lu ö ljy jä tte e t 1 3 0 2 0 1 -0 3 01 .31 3 4 1 0 0 * •

1 m uovirom u 1 6 0 20 8 0 8 .5 3 3 7 1 0 0

1 p yy h k e e t ja  tra s s e lit, o n g e lm a jä te p ito is e t 15020101 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 *

1 ra u ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 0 8 .5 3 2 5 2 0 0

1 rom uakut ja  p a ris to t 1 6 0 6 0 1 -0 5 08 .51
2 5 5 0 0
2 5 6 0 0 (* ) ( * )

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p in ta e m u ls io t 1 3 0 5 0 5 0 1 .3 2 3 4801 * *

10 ö ljy n e ro ttim ie n  p o h ja lie tte e t 1 3 0 50 2 0 1 .3 2 3 4 8 01 * *

10 ö ljy n im e y ty s m ato t ja  -m a s s a t 130601 0 2 .2 2 3 4 4 0 8 * *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen m ateriaali jä tettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja  jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja  kunnossapidon jä tteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jä ttee t (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Taulukko 98-4.
Tilojen, säiliöiden ja putkistojen huollon ja puhdistuksen jätteitä.

9 Jätelaji
(Jättäen nimi tai laji)

Luokitus
(YMp)

Luokitus
(EWCSTÁT)

Luokitus
(Tilasto}

o-jäte
{YMp}

o-jäte
( ! Y >

1 asbesti levyt 1 7 0 10 5 0 0 -0 1 1 3 .12 2 1 5 1 3 n n
1 e i-ra u ta m e ta llie n  rom u 1 6 0 2 0 5 0 8 .5 3 2 5 6 0 0

1 e lo h o p e a h ö y ry lam p u t 200121 0 8 .5 3 2 1 4 1 6 * *

1 e m ä k se t ja  em äs se o k s e t 0 6 0 2 0 1 -9 9 0 1 .2 2 3 3 3 1 0 * *

1 h a lo g e n o id u t o rg a a n is e t liu o tt im e t 0 7 0 1 0 3 01 .11 3 5 1 0 0 * *

1 h a lo g e n o im a tto m a t o rg a a n is e t liu o tt im e t 0 7 0 1 0 4 0 1 .1 2 3 5 2 0 0 * *

1 h a p o t ja  h ap p o seo kse t 0 6 0 1 0 1 -9 9 01 .21 3 3 1 1 0 * #

1 k lo raa tit , k lo r iit it, k lo rid it 0 6 0 3 0 4 0 1 .2 3 3 1 1 0 2 -0 4

1 lo is te la m p u t 200121 0 8 .5 3 2 1 4 1 5 # #

1 p e s u a in e e t, d e te rg e n tit 1 6 0 5 0 2 -0 3 0 3 .1 4 1 3 5 0 5 n
1 p uhd is tuspyyhkeet 1 5 0 2 0 1 0 0 -0 1 0 7 .6 3 1 7 1 1 9 n
1 p u u jä te 170201 0 7 .5 3 1 8 1 00

1 p ö ly t ja  roskat 200 30 1 1 1 ,22 5 1 1 0 2

1 rau ta - ja  te räsro m u 1 6 0 2 0 5 0 8 .5 3 2 5 2 0 0

1 v a ra s to s ä iliö id e n  p u h d is tu s jä tte e t, k e m ik a a le ja  s is ä ltä v ä t 1 6 0 70 5 0 3 .1 4 3 3 8 0 0 *  . »

1 v a ra s to s ä iliö id e n  p u h d is tu s jä tte e t, m u u t 1 6 0 7 9 9 1 1 .22 5 1 1 0 2

1 v a ra s to s ä iliö id e n  p u h d is tu s jä tte e t, ö ljyä  s is ä ltä v ä t 1 6 0 7 0 6 0 2 .2 2 3 4 8 0 0 *

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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99
Toimiala tuntematon  -  Yhdyskuntajätteet

Yhdyskuntajäte koostuu Jätelain 10 §:n mukaan 
asumisessa syntyvästä jätteestä (kotitalousjäte) 
sekä teollisuus- ja palvelutoiminnassa syntyvästä 
määrältään ja ominaisuuksiltaan kotitalousjättei­
siin rinnastettavasta jätteestä. Eräiden palvelutoi­
mintojen jätteitä on lisäksi käsitelty edellä kul­
loisenkin toimialan kohdalla. Suurin osa kaupan, 
toimistojen ja palvelujen tuottamasta jätteestä voi­
daan lukea kuuluvaksi yhdyskuntajätteisiin. Pien­
teollisuuden tuotannon jätteet ovat kullekin toi­
mialalle tyypillisiä (ks. toimialoittaiset kuvaukset), 
mutta määrältään vähäisempiä (määrältään kotita­
lousjätteisiin rinnastettavia). Lisäksi pienteollisuu­

dessa kuten myös kaupassa ja  palveluissa syntyy 
selkeästi laadultaan kotitalousjätteisiin rinnastetta­
vaa jätettä. Yhdyskuntajätteiden luokittelua kaato­
paikoilla ja jäteasemilla on käsitelty liitteessä 4.

Kotitalousjäte
Yhdyskuntajätteestä kotitalousjätettä on hieman 
alle puolet. Laskennallisen arvion mukaan vuonna 
1994 kotitaloudet tuottivat jätettä yhteensä 
856 000 tonnia /28/. Yli kaksi kolmasosaa tästä 
määrästä koostui biojätteestä ja paperista. Kotita­
louksien tuottamat tärkeimmät jätteet on esitetty 
luokituksineen taulukossa 99-1.

Taulukko 99-1.
Kotitalouksien jätteitä.

Jätelaji Luokitus Luokitus Luokitus o-jäte
{Jätteen nimi tai laji) (YMp) (EVVCSTAT) (Tilasto) (YMp)

ae ro s o lit 2 0 0 1 2 2 0 3 .1 4 5 1 1 0 2
2 5 5 0 0

a ku t ja  p a ris to t 2 0 0 1 2 0 0 0 -0 1 08 .51 2 5 6 0 0 ( * )
b io jä te 2 0 0 1 0 8 1 0 .23 1 2 1 0 5
C FC -yh d is te itä  s is ä ltä v ä t la itte is to t 2 0 0 1 2 3 0 8 .5 3 5 1 1 0 2
e le k tro n iik k a la itte is to t 2 0 0 1 2 4 0 8 .2 2 2 5 6 3 6
e m ä k se t 2 0 0 1 1 5 0 1 .2 2 3 3 3 0 0 *

hap o t 2 0 0 1 1 4 01 .21 3 3 1 0 0 *

ko m p o s iittip ak k a u k s e t 1 5 0 1 0 5 0 0 -0 1 9 9 .9 9 5 1 1 0 2 (* )
la s ijä te 2 0 0 1 0 2 0 7 .1 2 2 1 4 0 5
liu o ttim e t 2 0 0 1 1 3 0 1 .1 1 -1 2 3 5 0 0 0 *

lo is te p u tk e t, m u u t e lo h o p e a a  sis. jä t te e t 200121 0 8 .5 3 2 1 4 1 5 *

m a a li- , la k ka -, l iim a - ja  h a rts ijä t te e t 2 0 0 1 1 2 0 3 .1 3 3 6 5 0 0 /3 6 6 0 0 •

m e ta llip a k k a u k s e t 1 5 0 10 4 0 0 -0 1 06 .31 2 5 5 0 2 n
m u o v ip akkau kse t 1 5 0 10 2 0 0 -0 1 07 .41 3 7 1 0 0 ( * )
p ap eri ja  kartonki (ke räysp ap eri) 200101 07 .21 1 9 3 1 5
p a p e ri- ja  k a rto n k ip akkau kse t 1 5 0 1 0 1 0 0 -0 1 07 .21 1 9 3 00 n
p esu - ja  p u h d is tu s a in e e t 2 0 0 1 1 6 0 3 .1 4 3 9 4 0 0
puu 2 0 0 1 0 7 0 7 .5 3 1 8 1 0 0
p u up akkaukset 1 5 0 1 0 3 0 0 -0 1 07 .51 18111 n
p u u ta rh a jä tte e t 2 0 0 2 0 1 -0 3 1 0 .3 1 /1 3 .2 1 11201
rikk in ä is e t k o n e e t ja  la it te e t 1 6 0 2 0 5 0 8 .1 2 2 5 2 0 0 /2 5 6 0 0
s a k o k a iv o lie tte e t 2 0 0 3 0 4 1 2 .40 57101
s e k a la is e t p a kkau kse t 1 5 0 1 0 6 0 0 -0 1 11.21 5 1 1 0 2 n
s e k a la is e t y h d y s k u n ta jä tte e t 200 30 1 11.11 5 1 1 0 2
te k s tiil it 200111 0 7 .6 3 17111
to r ju n ta -a in e e t 2 0 0 1 1 9 03.11 3 9 1 0 0 *

v a a tte e t 2 0 0 1 1 0 0 7 .6 2 1 7 1 13
v a lo k u v au sk e m ik a a lit 2 0 0 1 1 7 0 1 .2 2 3 3 5 0 0 *

ö ljy  ja  rasva 2 0 0 1 0 9 0 0 -0 1 1 0 .2 1 -2 2 3 4 1 0 0 /3 4 2 0 0 n

a Jätteen esiintyminen taulukossa ei ratkaise kysymystä, onko kyseinen materiaali jätettä. Niin ikään rajanveto jätteiden ja jätevesien välillä voi olla epäselvä. 
Kummatkin kysymykset on ratkaistava tapauskohtaisesti.

b Huollon ja kunnossapidon jätteet, samoin kuin yhdyskuntajätteisiin luettavat jätteet (esim. konttorijätteet) on käsitelty erikseen omissa kappaleissaan kirjan 
loppuosassa.
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Y m p ä r is tö m in is te r iö n  p ä ä tö s

yleisimpien jätteiden sekä ongelmajätteiden luettelosta
Annettu Helsingissä 14 päivänä marraskuuta 1996

Liite 1

Ympäristöministeriö on 3 päivänä joulukuuta 1993 annetun jätelain (1072/93) 75 §:n 1 kohdan nojalla 
päättänyt:

1 § 2 §

Tämän päätöksen liite vahvistetaan yleisimpien Tämä päätös tulee voimaan 1 päivänä tammi-
jätteiden sekä ongelmajätteiden luetteloksi. kuuta 1997.

Helsingissä 14 päivänä marraskuuta 1996

Ympäristöministeri Pekka Haavisto

Ylitarkastaja Riitta Levinen
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Yleisimpien jätteiden sekä ongelmajätteiden luettelo
Johdanto
Luettelossa olevat jätenimikkeet, lukuun ottamatta 
eräitä täydentäviä nimikkeitä1, perustuvat Euroopan 
jäteluetteloon (komission päätös 94/3/EY).

Luettelo on esimerkkiluettelo jätteistä. Se ei 
sisällä kaikkia jätteitä eivätkä siinä mainitut esineet 
tai aineet aina ole jätteitä. Esine tai aine on jätettä, 
jos se täyttää jätelain (1072/93) 3 §:n 1 momentin 
1 kohdassa tarkoitetut jätteen tunnusmerkit.

Luettelossa tähdellä (*) merkittyihin ni­
mikkeisiin kuuluvat jätteet ovat ongelmajätteitä, 
ellei alueellinen ympäristökeskus ole jäteasetuksen 
(1390/93) 3 a §:n 2 momentin 1 kohdan nojalla 
yksittäistapauksessa toisin päättänyt. Käsitteellä 
"vaarallinen aine" tarkoitetaan jäteasetuksen liit­
teessä 3 tarkoitettua ainetta.

Luettelo koostuu kolmen tai eräissä tapauksissa 
neljän otsikkotason jätenimikkeistä. Yksittäistä ni­
mikettä ei pidä tarkastella erillään ylemmän otsik­
kotason nimikkeistä.

1 Kahdeksannumeroisin tunnusnumeroin varustetut nimikkeet ja sellaiset kuusinumeroiset nimikkeet, joiden tunnus­
numerossa on luku 98.
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01 00 00 MINERAALIEN TUTKIMISESSA, LOUHINNASSA, RIKASTUKSESSA JA  MUUSSA KÄ­
SITTELYSSÄ SEKÄ KIVENJALOSTUKSESSA JA SORANOTOSSA SYNTYVÄT JÄTTEET

01 01 00 mineraalien louhinnassa syntyvät jät­ 01 04 00 muiden mineraalien muussa fysikaali­
teet sessa ja  kemiallisessa käsittelyssä syn­

01 01 01 metallimineraalien louhinnassa synty­ tyvät jätteet
vät jätteet 01 04 01 sorajätteet ja kivimurske

01 01 02 muiden mineraalien louhinnassa syn­ 01 04 02 hiekka- ja savijätteet
tyvät jätteet 01 04 03 pölymäiset ja jauhemaiset jätteet

01 04 04 potaskan ja vuorisuolan jalostusjätteet
01 02 00 mineraalien rikastuksessa syntyvät 01 04 05 mineraalien pesussa ja puhdistuksessä

jätteet syntyvät jätteet
01 02 01 metallimineraalien rikastuksessa syn­ 01 04 06 kivien veistämisessä ja sahauksessa

tyvät jätteet syntyvät jätteet
01 02 02 muiden mineraalien rikastuksessa syn­ 01 04 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

tyvät jätteet
01 05 00 porauslietteet ja  muut porausjätteet

01 03 00 metallimineraalien muussa fysikaali­ 01 05 01 öljyä sisältävät porauslietteet ja muut
sessa ja  kemiallisessa käsittelyssä syn­ porausjätteet
tyvät jätteet 01 05 02 baryyttia sisältävät porauslietteet ja

01 03 01 kiviainesjätteet muut porausjätteet
01 03 02 pölymäiset ja jauhemaiset jätteet 01 05 03 klorideja sisältävät porauslietteet ja
01 03 03 alumiinioksidin valmistuksessa synty­ muut porausjätteet

vä punalieju 01 05 04 makean veden porauksessa syntyvät
01 03 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

01 05 99
lietteet ja jätteet
jätteet, joita ei ole mainittu muualla

02 00 00 MAATALOUDESSA, PUUTARHANHOIDOSSA, METSÄSTYKSESSÄ, KALASTUKSESSA 
JA VESIVILJELYSSÄ SEKÄ ELINTARVIKKEIDEN VALMISTUKSESSA JA JALOSTUKSES­
SA SYNTYVÄT JÄTTEET

02 01 00 alkutuotannossa syntyvät jätteet 02 02 00 lihan, kalan ja muiden eläinperäisten
02 01 01 pesu- ja puhdistuslietteet elintarvikkeiden valmistuksessa ja ja­
02 01 02 eläinkudosjätteet lostuksessa syntyvät jätteet
02 01 03 kasvikudosjätteet 02 02 01 pesu- ja puhdistuslietteet
02 01 04 muovijätteet (lukuun ottamatta pak­ 02 02 02 eläinkudosjätteet

kauksia) 02 02 03 kulutukseen tai jalostukseen soveltu­
*02 01 05 maatalouskemikaalien jätteet mattomat aineet
02 01 06 eläinten ulosteet, virtsa ja lanta (mu­

kaan lukien likaantunut olki) sekä
02 02 04 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 

syntyvät lietteet

02 01 07 
02 01 99

erikseen kootut ja muualla käsiteltä­
vät nestemäiset jätteet 
metsätalouden jätteet 
jätteet, joita ei ole mainittu muualla

02 02 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
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02 03 00 hedelmien, vihannesten, viljojen, ruo­ 02 06 00 leipomo-, konditoria- ja makeisteolli­
kaöljyjen, kaakaon, kahvin, teen, säi­ suuden jätteet
lykkeiden ja tupakan valmistuksessa 02 06 01 kulutukseen tai jalostukseen soveltu­
ja  jalostuksessa syntyvät jätteet mattomat aineet

02 03 01 pesu-, puhdistus-, kuorinta-, sentrifu- 02 06 02 säilöntäainejätteet
gointi- ja erotuslietteet 02 06 03 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla

02 03 02 säilöntäainejätteet syntyvät lietteet
02 03 03 liuotinuuton jätteet 02 06 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
02 03 04 kulutukseen tai jalostukseen soveltu­

mattomat aineet 02 07 00 jätteet, jotka syntyvät alkoholijuomi­
02 03 05 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla en ja  alkoholittomien juomien valmis­

syntyvät lietteet tuksessa (lukuun ottamatta kahvin,
02 03 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

02 07 01
teen ja kaakaon valmistusta)
raaka-aineiden pesussa ja puhdistuk­

02 04 00 sokerin jalostuksessa syntyvät jätteet sessa sekä mekaanisessa käsittelyssä
02 04 01 sokerijuurikkaiden pesussa ja puhdis­ kuten paloittelussa ja jauhamisessa

tuksessa syntyvä maa-aines syntyvät jätteet
02 04 02 kalsiumkarbonaatti, joka ei täytä sille 02 07 02 alkoholin tislausjätteet

asetettuja laatuvaatimuksia 02 07 03 kemiallisessa käsittelyssä syntyvät jät­
02 04 03 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla teet

syntyvät lietteet 02 07 04 kulutukseen tai jalostukseen soveltu­
02 04 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla mattomat aineet

02 07 05 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla
02 05 00 maidonjalostusteollisuuden jätteet syntyvät lietteet
02 05 01 kulutukseen tai jalostukseen soveltu­

mattomat aineet
02 07 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

02 05 02 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet

02 05 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

03 00 00 MEKAANISESSA METSÄTEOLLISUUDESSA SEKÄ MASSOJEN, PAPERIN, KARTON­
GIN, LEVYJEN SEKÄ HUONEKALUJEN VALMISTUKSESSA SYNTYVÄT JÄTTEET

03 01 00 mekaanisessa metsäteollisuudessa 
sekä levyjen ja huonekalujen valmis­
tuksessa syntyvät jätteet

*03 02 03 
*03 02 04

organometalliset puunsuojakemikaalit 
epäorgaaniset puunsuojakemikaalit

03 01 01 kuori- ja korkkijätteet 03 03 00 massojen, paperin ja kartongin val­
03 01 02 sahajauho mistuksessa ja  jalostuksessa syntyvät
03 01 03 lastut ja palaset sekä puu-, lastulevy­

jä vanerijätteet 03 03 01
jätteet
kuori

03 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla 03 03 02 soodasakka (joka syntyy mustalipeän 
käsittelyssä)

03 02 00 puunsuojauksessa syntyvät jätteet 03 03 03 hypokloriitti- ja kloorivalkaisussa syn­
*03 02 01 halogenoimattomat orgaaniset puun- 

suojakemikaalit 03 03 04
tyvät lietteet
muissa valkaisuprosesseissa syntyvät

*03 02 02 klooratut orgaaniset puunsuojakemi- 
kaalit 03 03 05

lietteet
keräyspaperin siistauslietteet
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03 03 06 kuitu-, pinnoite- ja täyteainejätteet 03 03 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
03 03 07 keräyspaperin ja -kartongin lajittelus- 03 03 99 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla

sa syntyvät jätteet syntyvät lietteet

04 00 00 NAHKA- JA TEKSTIILITEOLLISUUDEN JÄTTEET

04 01 00 nahkateollisuuden jätteet 04 02 40 ennen kehruuta ja kutomista muodos-
04 01 01 lihaus-, halkaisu- ja trimmausjätteet tuvat käsittelemättömät sekatekstiili-
04 01 02 kalkitusjätteet kuitujätteet
*04 01 03 rasvanpoistojätteet, jotka sisältävät li- 04 02 05 käsiteltyjen tekstiilikuitujen jätteet,

uottimia ilman nestefaasia pääasiassa kasviperäisiä
04 01 04 kromia sisältävät parkitsemisliuokset 04 02 06 käsiteltyjen tekstiilikuitujen jätteet,
04 01 05 parkitsemisliuokset, jotka eivät sisällä pääasiassa eläinperäisiä

kromia 04 02 07 käsiteltyjen tekstiilikuitujen jätteet,
04 01 06 kromia sisältävät lietteet pääasiassa keinotekoisia tai synteetti-
04 01 07 lietteet, jotka eivät sisällä kromia siä
04 01 08 kromia sisältävät parkitun nahan jät- 04 02 08 käsiteltyjen sekatekstiilikuitujen jät-

teet [lastut, palat, hiontapöly) teet
04 01 09 muokkaus- ja viimeistelyjätteet 04 02 09 komposiittimateriaalien jätteet [kyl-
04 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla lästetyt tekstiilit, elastomeerit, plasto- 

meerit]
04 02 00 tekstiiliteollisuuden jätteet 04 02 10 luonnonmateriaaleista syntyvä or gaa-
04 02 01 käsittelem ättömien tekstiilikuituj en ninen aines, kuten rasva ja vaha

ja muiden luonnonkuitujen jätteet, *04 02 11 valmistuksessa ja viimeistelyssä synty-
pääasiassa kasviperäisiä vät halogenoidut jätteet

04 02 02 käsittelemättömien tekstiilikuitujen 04 02 12 valmistuksessa ja viimeistelyssä synty-
jätteet, pääasiassa eläinperäisiä vät halogenoimattomat jätteet

04 02 03 käsittelemättömien tekstiilikuitujen *04 02 13 väriaineet ja pigmentit
jätteet, pääasiassa keinotekoisia tai 
synteettisiä

04 02 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

05 00 00 ÖLJYNJALOSTUKSESSA, MAAKAASUN PUHDISTUKSESSA JA HIILEN PYROLYYTTI- 
SESSÄ KÄSITTELYSSÄ SYNTYVÄT JÄTTEET

05 01 00 öljyiset lietteet ja kiinteät jätteet 05 02 00 lietteet ja kiinteät jätteet, jotka eivät
*05 01 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla sisällä öljyä

syntyvät lietteet 05 02 01 kattiloiden syöttöveden käsittelyssä
*05 01 02 suolanpoistolietteet syntyvät lietteet
*05 01 03 säiliöiden pohjalietteet 05 02 02 jäähdytyskolonneissa syntyvät jätteet
*05 01 04 happamat alkyylilietteet 05 02 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
*05 01 05 vuotanut öljy
*05 01 06 laitteistoissa ja kunnossapitotoimin­ 05 03 00 käytetyt katalyytit

nassa syntyvät lietteet 05 03 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit
*05 01 07 happotervat *05 03 01 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit,
*05 01 08 muut tervat jotka sisältävät vaarallisia aineita
*05 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla 05 03 02 muut käytetyt katalyytit
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*05 03 02 01 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä- 05 06 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
vät vaarallisia aineita

05 07 00 maakaasun puhdistuksessa syntyvät
05 04 00 käytetyt suodatussavet jätteet
*05 04 01 käytetyt suodatussavet *05 07 01 elohopeaa sisältävät lietteet

05 07 02 rikkiä sisältävät jätteet
05 05 00 öljyn rikinpoistossa syntyvät jätteet 05 07 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
05 05 01 rikkiä sisältävät jätteet
05 05 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla 05 08 00 öljyn regeneroinnissa syntyvät jätteet

*05 08 01 käytetyt suodatussavet
05 06 00 hiilen pyrolyyttisessä käsittelyssä syn- *05 08 02 happotervat

tyvät jätteet *05 08 03 muut tervat
*05 06 01 happotervat *05 08 04 öljyn regeneroinnissa syntyvät vesipi-
05 06 02 asfaltti toiset nestemäiset jätteet
*05 06 03 muut tervat 05 08 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
05 06 04 jäähdytyskolonneissa syntyvät jätteet

06 00 00 EPÄORGAANISISSA KEMIAN PROSESSEISSA SYNTYVÄT JÄTTEET

06 01 00 happamat liuokset 06 03 08 suolaliuokset, jotka sisältävät nitraatteja
*06 01 01 rikkihappo ja rikkihapoke tai samankaltaisia yhdisteitä
*06 01 02 suolahappo 06 03 09 kiinteät suolat, jotka sisältävät nitride-
*06 01 03 fluorivetyhappo jä (metallinitridit)
*06 01 04 fosforihappo ja fosforihapoke 06 03 10 kiinteät suolat, jotka sisältävät am-
*06 01 05 typpihappo ja typpihapoke moniumia
*06 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla *06 03 11 suolat ja liuokset, jotka sisältävät sy­

anideja
06 02 00 emäksiset liuokset 06 03 12 suolat ja liuokset, jotka sisältävät or-
*06 02 01 kalsiumhydroksidi gaanisia yhdisteitä
*06 02 02 
*06 02 03

natriumhydroksidi
ammoniakki

06 03 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

*06 02 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla 06 04 00
06 04 01

metalleja sisältävät jätteet 
metallioksidit

06 03 00 suolat ja suolaliuokset *06 04 02 metallisuolat (lukuun ottamatta nimi-
06 03 01 karbonaatit (lukuun ottamatta nimi- kettä 06 03 00)

kettä 02 04 02) *06 04 03 arseenia sisältävät jätteet
06 03 02 suolaliuokset, jotka sisältävät sulfaat- *06 04 04 elohopeaa sisältävät jätteet

teja, sulfiitteja tai sulfideja *06 04 05 muita raskasmetalleja sisältävät jätteet
06 03 03 kiinteät suolat, jotka sisältävät sulfaat­

teja, sulfiitteja tai sulfideja
06 04 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

06 03 04 suolaliuokset, jotka sisältävät kloride­
ja, fluorideja tai muita halogenideja

06 05 00 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet

06 03 05 kiinteät suolat, jotka sisältävät klorideja, 
fluorideja tai muita halogeenisuoloja

06 05 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet

06 03 06 suolaliuokset, jotka sisältävät fosfaatteja 
tai samankaltaisia kiinteitä suoloja

*0605 01 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet, jotka sisältävät vaa-

06 03 07 fosfaatit ja samankaltaiset kiinteät 
suolat

rallisia aineita
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06 06 00 rikin kemiallisissa prosesseissa (vai* 06 11 00 epäorgaanisten pigmenttien ja
mistus ja  transformointi) ja  rikinpois- opasiteettia lisäävien aineiden valmis-
toprosesseissa syntyvät jätteet tuksessa syntyvät jätteet

06 06 01 rikkiä sisältävät jätteet 06 11 01 titaanidioksidin valmistuksessa synty-
06 06 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

06 11 99
vä kipsi
jätteet, joita ei ole mainittu muualla

06 07 00 halogeenien kemiallisissa prosesseis­
sa syntyvät jätteet 06 12 00 katalyyttien valmistuksessa, käytössä

*06 07 01 jätteet, jotka sisältävät elektrolyysissä ja regeneroinnissa syntyvät jätteet
käytettyä asbestia 06 12 01 jalometalleja sisältävät käytetyt kata-

*06 07 02 kloorin valmistuksessa käytetty aktii- lyytit
vihiili *0612 01 01 jalometallipitoiset katalyytit, jotka si-

06 07 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
06 12 02

sältävät vaarallisia aineita 
muut käytetyt katalyytit

06 08 00 piin ja  piijohdannaisten valmistukses- *0612 02 01 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä-
sa syntyvät jätteet vät vaarallisia aineita

06 08 01 piin ja piijohdannaisten valmistukses­
sa syntyvät jätteet 06 13 00 muissa epäorgaanisissa kemian pro­

sesseissa syntyvät jätteet
06 09 00 fosforin kemiallisissa prosesseissa *06 13 01 epäorgaaniset toijunta-aineet, puun-

syntyvät jätteet suojakemikaalit ja muut biosidit
06 09 01 kipsi *06 13 02 käytetty aktiivihiili (lukuun ottamatta
06 09 02 fosforia sisältävä kuona nimikettä 06 07 02)
06 09 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla 06 13 03 nokimusta

06 13 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
06 10 00 typen kemiallisissa prosesseissa ja 

lannoitteiden valmistuksessa syntyvät 
jätteet

06 10 01 typen kemiallisissa prosesseissa ja lan­
noitteiden valmistuksessa syntyvät 
jätteet

07 00 00 ORGAANISISSA KEMIAN PROSESSEISSA SYNTYVÄT JÄTTEET

07 01 00 orgaanisten peruskemikaalien valmis- 07 01 05 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit
tuksessa, sekoituksessa, jakelussa ja *07 01 05 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit,
käytössä syntyvät jätteet jotka sisältävät vaarallisia aineita

*07 01 01 vesipitoiset pesunesteet ja kanta- 07 01 06 muut käytetyt katalyytit
liuokset *07 01 0601 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä-

07 01 02 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla vät vaarallisia aineita
syntyvät lietteet *07 01 07 halogenoidut tislaus- ja reaktiojään-

*07 01 02 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla nökset
syntyvät lietteet, jotka sisältävät vaa- *07 01 08 muut tislaus- ja reaktiojäännökset
rallisia aineita *07 01 09 halogenoidut suodatuskakut ja käyte-

*07 01 03 orgaaniset halogenoidut liuottimet, tyt absorboimisaineet
pesunesteet ja kantaliuokset *07 01 10 muut suodatuskakut ja käytetyt ab-

*07 01 04 muut orgaaniset liuottimet, pesunes- sorboimisaineet
teet ja kantaliuokset 07 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
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07 02 00 muovien, kumin ja synteettisten kui­
tujen valmistuksessa, sekoituksessa, 
jakelussa ja käytössä syntyvät jätteet

*07 02 01 vesipitoiset pesunesteet ja kanta- 
liuokset

07 02 02 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet

*07 02 02 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet, jotka sisältävät vaa­
rallisia aineita

*07 02 03 orgaaniset halogenoidut liuottimet, 
pesunesteet ja kantaliuokset

*07 02 04 muut orgaaniset liuottimet, pesunes­
teet ja kantaliuokset

07 02 05 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit
*07 02 05 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit, 

jotka sisältävät vaarallisia aineita
07 02 06 muut käytetyt katalyytit
*07 02 06 01 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä­

vät vaarallisia aineita
*07 02 07 halogenoidut tislaus- ja reaktiojään­

nökset
*07 02 08 muut tislaus- ja reaktioj äännökset
*07 02 09 halogenoidut suodatuskakut ja käyte­

tyt absorboimisaineet
*07 02 10 muut suodatuskakut ja käytetyt ab­

sorboimisaineet
07 02 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

07 03 00 orgaanisten väriaineiden ja pigment­
tien valmistuksessa, sekoituksessa, ja­
kelussa ja käytössä syntyvät jätteet (lu­
kuun ottamatta nimikettä 06 11 00)

*07 03 01 vesipitoiset pesunesteet ja kantaliuok­
set

07 03 02 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet

*07 03 02 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet, jotka sisältävät vaa­
rallisia aineita

*07 03 03 orgaaniset halogenoidut liuottimet, 
pesunesteet ja kantaliuokset

*07 03 04 muut orgaaniset liuottimet, pesunes­
teet ja kantaliuokset

07 03 05 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit
*07 03 05 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit, 

jotka sisältävät vaarallisia aineita
07 03 06 muut käytetyt katalyytit

*07 03 06 01 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä­
vät vaarallisia aineita

*07 03 07 halogenoidut tislaus- ja reaktiojään- 
nökset

*07 03 08 muut tislaus- ja reaktioj äännökset
*07 03 09 halogenoidut suodatuskakut ja käyte­

tyt absorboimisaineet
*07 03 10 muut suodatuskakut ja käytetyt ab­

sorboimisaineet
07 03 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

07 04 00 orgaanisten torjunta-aineiden valmis­
tuksessa, sekoituksessa, jakelussa ja 
käytössä syntyvät jätteet (lukuun otta­
matta nimikettä 02 01 05)

*07 04 01 vesipitoiset pesunesteet ja kanta- 
liuokset

07 04 02 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet

*07 04 02 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet, jotka sisältävät vaa­
rallisia aineita

*07 04 03 orgaaniset halogenoidut liuottimet, 
pesunesteet ja kantaliuokset

*07 04 04 muut orgaaniset liuottimet, pesunes­
teet ja kantaliuokset

07 04 05 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit
*07 04 05 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit, 

jotka sisältävät vaarallisia aineita
07 04 06 muut käytetyt katalyytit
*07 04 06 01 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä­

vät vaarallisia aineita
*07 04 07 halogenoidut tislaus- ja reaktiojään- 

nökset
*07 04 08 muut tislaus- ja reaktioj äännökset
*07 04 09 halogenoidut suodatuskakut ja käyte­

tyt absorboimisaineet
*07 04 10 muut suodatuskakut ja käytetyt ab­

sorboimisaineet
07 04 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

07 05 00 lääkkeiden valmistuksessa, sekoituk- 
sessa, jakelussa ja  käytössä syntyvät 
jätteet

*07 05 01 vesipitoiset pesunesteet ja kantaliuok­
set

07 05 02 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 
syntyvät lietteet
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*07 05 02 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla *07 06 06 01 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä-
syntyvät lietteet, jotka sisältävät vaa- vät vaarallisia aineita
rallisia aineita *07 06 07 halogenoidut tislaus- ja reaktiojään-

*07 05 03 orgaaniset halogenoidut liuottimet, nökset
pesunesteet ja kantaliuokset *07 06 08 muut tislaus- ja reaktioj äännökset

*07 05 04 muut orgaaniset liuottimet, pesunes- *07 06 09 halogenoidut suodatuskakut ja käyte-
teet ja kantaliuokset tyt absorboimisaineet

07 05 05 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit *07 06 10 muut suodatuskakut ja käytetyt ab-
*07 05 05 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit, sorboimisaineet

jotka sisältävät vaarallisia aineita 07 06 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
07 05 06 muut käytetyt katalyytit
*07 05 06 01 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä- 07 07 00 hienokemikaalien ja kemikaalien, joi-

vät vaarallisia aineita ta ei ole muualla määritelty, valmis-
*07 05 07 halogenoidut tislaus- ja reaktiojään- tuksessa, sekoituksessa, jakelussa ja

nökset käytössä syntyvät jätteet
*07 05 08 muut tislaus- ja reaktiojäännökset *07 07 01 vesipitoiset pesunesteet ja kantali-
*07 05 09 halogenoidut suodatuskakut ja käyte- uokset

tyt absorboimisaineet 07 07 02 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla
*07 05 10 muut suodatuskakut ja käytetyt ab- syntyvät lietteet

sorboimisaineet *07 07 02 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla
07 05 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla syntyvät lietteet, jotka sisältävät vaa­

rallisia aineita
07 06 00 rasvojen, voiteiden, saippuoiden, *07 07 03 orgaaniset halogenoidut liuottimet,

pesu- ja puhdistusaineiden, desinfi- pesunesteet ja kantaliuokset
ointiaineiden ja kosmeettisten ainei- *07 07 04 muut orgaaniset liuottimet, pesunes-
den valmistuksessa, sekoituksessa, ja- teet ja kantaliuokset
ketussa ja  käytössä syntyvät jätteet 07 07 05 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit

*07 06 01 vesipitoiset pesunesteet ja kanta- *07 07 05 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit,
liuokset jotka sisältävät vaarallisia aineita

07 06 02 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla 07 07 06 muut käytetyt katalyytit
syntyvät lietteet *07 07 06 01 muut käytetyt katalyytit, jotka sisältä-

*07 06 02 01 jätevesien käsittelyssä toimipaikalla vät vaarallisia aineita
syntyvät lietteet, jotka sisältävät vaa- *07 07 07 halogenoidut tislaus- ja reaktiojään-
rallisia aineita nökset

*07 06 03 orgaaniset halogenoidut liuottimet, *07 07 08 muut tislaus- ja reaktiojäännökset
pesunesteet ja kantaliuokset *07 07 09 halogenoidut suodatuskakut ja käyte-

*07 06 04 muut orgaaniset liuottimet, pesunes- tyt absorboimisaineet
teet ja kantaliuokset *07 07 10 muut suodatuskakut ja käytetyt ab-

07 06 05 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit sorboimisaineet
*07 06 05 01 jalometallipitoiset käytetyt katalyytit, 

jotka sisältävät vaarallisia aineita
07 07 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

07 06 06 muut käytetyt katalyytit
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08 00 00

08 01 00

*08 01 01

*08 01 02

08 01 03 
08 01 04 
08 01 05 
*08 01 06

*08 01 07

08 01 08 

*080108 01

08 01 09

08 01 10 
*08 01 10 01

08 01 99 

08 02 00

08 02 01 
08 02 02

08 02 03

08 02 99

PINNOITTEIDEN (MAALIT, LAKAT, LASIMAISET EMALIT), LIIMOJEN, TIIVISTYSMAS- 
SOJEN SEKÄ PAINOVÄRIEN VALMISTUKSESSA, SEKOITUKSESSA, JAKELUSSA JA 
KÄYTÖSSÄ SYNTYVÄT JÄTTEET

maalien ja lakkojen valmistuksessa, 
sekoituksessa, jakelussa ja käytössä 
syntyvät jätteet
maali- ja lakkajätteet, jotka sisältävät
halogenoituja liuottimia
maali- ja lakkajätteet, jotka sisältävät
halogenoimattomia liuottimia
vesipohjaisten maalien ja lakkojen jätteet
jauhemaiset maalit
kovetetut maalit ja lakat
maalin- tai lakanpoistossa syntyvät
lietteet, jotka sisältävät halogenoituja
liuottimia
maalin- tai lakanpoistossa syntyvät 
lietteet, jotka sisältävät halogenoimat­
tomia liuottimia
maalia tai lakkaa sisältävät vesipitoiset 
lietteet
maalia tai lakkaa sisältävät vesipitoiset 
lietteet, jotka sisältävät halogenoituja 
tai halogenoimattomia liuottimia 
maalin- tai lakanpoistossa syntyvät 
jätteet (lukuun ottamatta nimikkeitä 
08 01 06 ja 08 01 07) 
maalia tai lakkaa sisältävät vesisuspensiot 
maalia tai lakkaa sisältävät vesisuspen­
siot, jotka sisältävät halogenoituja tai 
halogenoimattomia liuottimia 
jätteet, joita ei ole mainittu muualla

muiden pinnoitteiden (mukaan luki­
en keraamiset materiaalit) valmistuk­
sessa, sekoituksessa, jakelussa ja  käy­
tössä syntyvät jätteet 
jauhemaisten pinnoitteiden jätteet 
keraamisia materiaaleja sisältävät ve­
sipitoiset lietteet
keraamisia materiaaleja sisältävät ve­
sisuspensiot
jätteet, joita ei ole mainittu muualla

08 03 00

*08 03 01

*08 03 02

08 03 03 
08 03 04 
*08 03 05

*08 03 06

08 03 07 
08 03 08

08 03 09

08 03 99

painovärien valmistuksessa, sekoituk­
sessa, jakelussa ja käytössä syntyvät 
jätteet
painovärijätteet, jotka sisältävät halo­
genoituja liuottimia 
painovärijätteet, jotka sisältävät halo­
genoimattomia liuottimia 
vesipohjaisten painovärien jätteet 
kuivattu painoväri
painovärilietteet, jotka sisältävät halo­
genoituja liuottimia 
painovärilietteet, jotka sisältävät halo­
genoimattomia liuottimia 
painoväriä sisältävät vesipitoiset lietteet 
painoväriä sisältävät vesipitoiset nes­
temäiset jätteet
värijauhejätteet (mukaan lukien väri- 
kasetit)
jätteet, joita ei ole mainittu muualla

08 04 00

*08 04 01 

*08 04 02 

08 04 03 

*08 04 03 01

08 04 04 
*08 04 05

*08 04 06

08 04 07 

*08 04 07 01

liimojen ja tiivistysmassojen (mukaan 
lukien vedenpitävät aineet) valmis­
tuksessa, sekoituksessa, jakelussa ja 
käytössä syntyvät jätteet 
liima- ja tiivistysmassajätteet, jotka si­
sältävät halogenoituja liuottimia 
liima- ja tiivistysmassajätteet, jotka si­
sältävät halogenoimattomia liuottimia 
vesipohjaisten liima- ja tiivistysmasso­
jen jätteet
vesipohjaisten liima- ja tiivistysmasso­
jen jätteet, jotka sisältävät vaarallisia 
aineita
kovetetut liimat ja tiivistysmässät 
liima- ja tiivistysmassalietteet, jotka 
sisältävät halogenoituja liuottimia 
liima- ja tiivistysmassalietteet, jotka 
sisältävät halogenoimattomia liuotti­
mia
liimoja tai tiivistysmassoja sisältävät 
vesipitoiset lietteet 
liimoja tai tiivistysmassoja sisältävät 
vesipitoiset lietteet, jotka sisältävät 
vaarallisia aineita
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08 04 08 liimoja ja tiivistysmassoja sisältävät 
vesipitoiset nestemäiset jätteet

08 04 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

*08 04 08 01 liimoja tai tiivistysmassoja sisältävät 
vesipitoiset nestemäiset jätteet, jotka 
sisältävät vaarallisia aineita

09 00 00 VALOKUVATEOLLISUUDEN JÄTTEET

09 01 00 valokuvateollisuuden jätteet 09 01 07 valokuvausfilmit ja -paperit, jotka sisäl-
*09 01 01 vesipohjaiset kehite- ja aktivointili- tävät hopeaa tai hopeayhdisteitä

uokset 09 01 08 valokuvausfilmit ja -paperit, jotka ei-
*09 01 02 vesipohjaiset kehiteliuokset offsetle- vät sisällä hopeaa tai hopeayhdisteitä

vylle 09 01 09 kertakäyttökamerat, joissa on paristo
*09 01 03 liuotinpohjaiset kehiteliuokset *09 01 09 01 kertakäyttökamerat, joissa on nimik-
*09 01 04 kiinniteliuokset keissä 16 06 03, 16 06 04 01 tai 16 06
*09 01 05 valkaisuliuokset ja valkaisu/kiinnite- 05 01 tarkoitettu paristo

liuokset 09 01 10 kertakäyttökamerat, joissa ei ole paris-
*09 01 06 valokuvausjätteiden käsittelyssä toi- toa

mipaikalla syntyvät hopeaa sisältävät 
jätteet

09 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

10 00 00 TERMISISSÄ PROSESSEISSA SYNTYVÄT EPÄORGAANISET JÄTTEET

10 01 00 voimalaitoksissa ja  muissa polttolai- *10 01 10 01 esimerkiksi NOx:n poistossa käytetyt
toksissa syntyvät jätteet (lukuun otta- katalyytit, jotka sisältävät vaarallisia
matta nimikettä 19 00 00) aineita

1001 01 pohjatuhka 1001 11 kattiloiden puhdistuksessa syntyvät
*10 01 01 01 raskasta polttoöljyä käytettäessä syntyvä vesipitoiset lietteet

pohjatuhka *1001 11 01 raskasta polttoöljyä käyttävien katti-
10 01 02 hiilen poltossa syntyvä lentotuhka loiden puhdistuksessa syntyvät vesipi-
10 01 03 turpeen poltossa syntyvä lentotuhka toiset lietteet
*10 01 04 öljyn poltossa syntyvä lentotuhka 1001 12 käytetyt uunien vuoraukset ja tulen-
10 01 05 savukaasujen rikinpoistossa syntyvät kestävät aineet

kalsiumin reaktioihin perustuvat kiin- 10 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
teät jätteet 10 01 99 01 puuperäisen polttoaineen poltossa

10 01 06 muut kaasujen käsittelyssä syntyvät 
kiinteät jätteet

syntyvä lentotuhka

10 01 07 savukaasujen rikinpoistossa syntyvät 10 02 00 rauta- ja  terästeollisuudessa syntyvät
kalsiumin reaktioihin perustuvat liet- jätteet
teet 10 02 01 kuonan käsittelyssä syntyvät jätteet

10 01 08 muut kaasujen käsittelyssä syntyvät 10 02 02 käsittelemättömät kuonat
lietteet 10 02 03 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät

*10 01 09 rikkihappo jätteet
1001 10 esimerkiksi NOx:n poistossa käytetyt 10 02 04 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet

katalyytit 10 02 05 muut lietteet
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10 02 06 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät 
aineet

10 02 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

10 03 00 alumiinin pyrometallurgiajätteet
*10 03 01 anodien valmistuksessa syntyvät ter­

vat ja muut hiilipitoiset jätteet
10 03 02 anodiromu
*10 03 03 skimmausjätteet
*10 03 04 primäärisulatuksen kuonat / valko- 

kuonat
10 03 05 alumiinioksidipöly
10 03 06 elektrolyysissä käytetyt hiilinauhat ja 

tulenkestävät aineet
*10 03 07 käytetyt uunien vuoraukset
*10 03 08 sekundäärisulatuksen suolakuonat
*10 03 09 sekundäärisulatuksen mustakuonat
*10 03 10 suolakuonien ja mustakuonien käsit­

telyssä syntyvät jätteet
10 03 11 savukaasujen suodatuspöly
10 03 12 muut hienojakeet ja pölyt (mukaan 

lukien kuulamyllypöly)
10 03 13 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät 

jätteet
10 03 14 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet
10 03 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

10 04 00 lyijyn pyrometallurgiajätteet
*10 04 01 kuonat (primääri- ja sekundäärisulatus)
*10 04 02 kuonat ja skimmausjätteet (primääri- 

ja sekundäärisulatus)
*10 04 03 kalsiumarsenaatti
*10 04 04 savukaasujen suodatuspöly
*10 04 05 muut hienojakeet ja pölyt
*10 04 06 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät 

jätteet
*10 04 07 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet
10 04 08 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät 

aineet
10 04 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

10 05 00 sinkin pyrometallurgiajätteet
*10 05 01 kuonat (primääri- ja sekundäärisulatus)
*10 05 02 kuonat ja skimmausjätteet (primääri- 

ja sekundäärisulatus)
*10 05 03 savukaasujen suodatuspöly
10 05 04 muut hienojakeet ja pölyt
*10 05 05 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät 

jätteet

*10 05 06 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet
10 05 07 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät 

aineet
10 05 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

10 06 00 kuparin pyrometallurgiajätteet
10 06 01 kuonat (primääri- ja sekundäärisulatus)
10 06 02 kuonat ja skimmausjätteet (primääri- 

ja sekundäärisulatus)
*10 06 03 savukaasujen suodatuspöly
10 06 04 muut hienojakeet ja pölyt
*10 06 05 elektrolyyttisen jalostuksen jätteet
*10 06 06 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät 

jätteet
*10 06 07 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet
10 06 08 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät 

aineet
10 06 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

10 07 00 hopean, kullan ja  platinan pyrometal­
lurgiajätteet

10 07 01 kuonat (primääri- ja sekundäärisula­
tus)

10 07 02 kuonat ja skimmausjätteet (primääri- 
ja sekundäärisulatus)

10 07 03 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät 
jätteet

10 07 04 muut hienojakeet ja pölyt
10 07 05 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet
10 07 06 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät 

aineet
10 07 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

10 08 00 muiden ei-rautametallien pyrometal­
lurgiajätteet

10 08 01 kuonat (primääri- ja sekundäärisula­
tus)

10 08 02 kuonat ja skimmausjätteet (primääri- 
ja sekundäärisulatus)

*10 08 03 savukaasujen suodatuspöly
10 08 04 muut hienojakeet ja pölyt
*10 08 05 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät 

jätteet
*10 08 06 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet
10 08 07 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät 

aineet
10 08 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
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10 09 00 rautametallien valimojätteet 10 12 00 keraamisten tuotteiden, tiilien, laatto-
10 09 01 käyttämättömät orgaanisia sideaineita jen ja  rakennusaineiden valmistukses-

sisältävät valukeemat ja valumuotit sa syntyvät jätteet
10 09 02 käytetyt orgaanisia sideaineita sisältä- 10 1201 polttamattomat raaka-aineseosjätteet

vät valukeernat ja valumuotit 10 12 02 savukaasujen suodatuspöly
10 09 03 valimouunien kuona 10 12 03 muut hienojakeet ja pölyt
10 09 04 valimouunien pöly 10 12 04 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät
*10 09 04 01 valimouunien pöly, joka sisältää ras- jätteet

kasmetalleja 10 12 05 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet
10 09 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla 10 12 06 käytöstä poistetut muotit

10 12 07 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät
10 10 00 ei-rautametallien valimojätteet aineet
10 1001 käyttämättömät orgaanisia sideaineita 

sisältävät valukeemat ja valumuotit
10 12 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

10 10 02 käytetyt orgaanisia sideaineita sisältä- 10 13 00 sementin, kalkin ja  laastin sekä näistä
vät valukeemat ja valumuotit valmistettujen tuotteiden valmistuk-

10 10 03 valimouunien kuona sessa syntyvät jätteet
10 10 04 valimouunien pöly 10 13 01 polttamattomat raaka-aineseosjätteet
*10 10 04 01 valimouunien pöly, joka sisältää ras- 10 13 02 asbestisementin valmistuksessa synty-

kasmetalleja vät jätteet1
10 10 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla 10 13 03 sementtipohjaisten komposiittimate­

riaalien valmistuksessa syntyvät jät-
10 11 00 lasin ja  lasituotteiden valmistuksessa teet

syntyvät jätteet 10 13 04 kalkin kalsinointi- ja hydratointijät-
10 11 01 polttamattomat raaka-aineseosjätteet teet
10 11 02 lasijätteet 10 13 05 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät
10 11 03 lasikuitupohjaisten materiaalien jätteet jätteet
10 11 04 savukaasujen suodatuspöly 10 13 06 muut hienojakeet ja pölyt
10 11 05 muut hienojakeet ja pölyt 10 13 07 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet
10 11 06 kaasujen käsittelyssä syntyvät kiinteät 10 13 08 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät

jätteet aineet
10 11 07 kaasujen käsittelyssä syntyvät lietteet 10 13 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
10 11 08 käytetyt vuoraukset ja tulenkestävät 

aineet
10 11 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

11 00 00 METALLIEN KÄSITTELYSSÄ JA PINNOITTAMISESSA SEKÄ EI-RAUTAMETALLIEN HYD­
ROMETALLURGIASSA SYNTYVÄT METALLIA SISÄLTÄVÄT EPÄORGAANISET JÄTTEET

11 01 00 nestemäiset jätteet ja  lietteet, jotka syn- *11 01 01 syanidipitoiset (emäksiset) jätteet,
tyvät metallien käsittelyssä ja pinnoitta- jotka sisältävät muita raskasmetalleja
misessa (esimerkiksi galvanointi, sinki- kuin kromia
tys, peittaus, etsaus, fosfatointi ja emäk- *11 01 02 syanidipitoiset (emäksiset) jätteet,
sinen rasvanpoisto)

*11 01 03
jotka eivät sisällä raskasmetalleja 
kromipitoiset jätteet, jotka eivät sisäl­
lä syanideja

1 Asbestisementin valmistus on valtioneuvoston päätöksen 852/92 nojalla kielletty 1 päivästä tammikuuta 1993 alkaen.
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11 01 04 jätteet, jotka eivät sisällä kromia eivät­
kä syanideja

11 02 03 elektrolyysiprosessien anodien val­
mistuksessa syntyvät jätteet

*11 01 04 01 jätteet, jotka sisältävät muita raskas­
metalleja kuin kromia

11 02 04 lietteet, joita ei ole mainittu muualla

*11 01 05 happamat peittausliuokset 11 03 00 karkaisussa syntyvät lietteet ja kiinte-
*11 01 06 hapot, joita ei ole mainittu muualla ät jätteet
*11 01 07 emäkset, joita ei ole mainittu muualla *11 03 01 syanideja sisältävät jätteet
*11 01 08 fosfatointilietteet *11 03 02 muut jätteet

11 02 00 eirautametallien hydrometallurgisissa 
prosesseissa syntyvät jätteet ja lietteet

11 04 00 metalleja sisältävät epäorgaaniset jät­
teet, joita ei ole mainittu muualla

*11 02 01 

*11 02 02

kuparin hydrometallurgiassa syntyvät 
lietteet
sinkin hydrometallurgiassa syntyvät 
lietteet (mukaan lukien jarosiitti ja gö- 
tiitti)

11 04 01 metalleja sisältävät epäorgaaniset jät­
teet, joita ei ole mainittu muualla

12 00 00 METALLIEN JA MUOVIEN MUOVAUKSESSA JA  MEKAANISESSA PINTAKÄSITTELYS-
SÄ SYNTYVÄT JÄTTEET

12 01 00 muovausjätteet (taonta, hitsaus, puris- *1201 12 vaha- ja rasvajätteet
tus, venytys, sorvaus, leikkaus, viilaus) 1201 13 hitsausjätteet

12 01 01 rautametallien viilaus- ja sorvausjätteet 12 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
12 01 02 muut rautametallien kappaleet
12 01 03 ei-rautametallien viilaus- ja sorvaus- 12 02 00 mekaanisen pintakäsittelyn jätteet

jätteet (hiekkapuhallus, hionta, hierto, kiil-
12 01 04 muut ei-rautametallien kappaleet lotus)
12 01 05 muovikappaleet 12 02 01 hiekkapuhallusjäte
*12 01 06 työstö-öljyt, jotka sisältävät halogeeneja 12 02 02 hionnassa ja hierrossa syntyvät lietteet

(ei emulsiot) 12 02 03 kiillotuksessa syntyvät lietteet
*12 01 07 työstööljyt, jotka eivät sisällä halo­

geeneja (ei emulsiot)
12 02 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

*12 01 08 työstöemulsiot, jotka sisältävät halo- 12 03 00 jätteet, jotka syntyvät vedellä ja höyryllä
geenejä tapahtuvassa rasvanpoistossa (lukuun

*12 01 09 työstöemulsiot, jotka eivät sisällä ha- ottamatta nimikettä 11 00 00)
logeeneja *12 03 01 vesipitoiset pesunesteet

*1201 10 synteettiset työstö-öljyt *12 03 02 höyryllä tapahtuvassa rasvanpoistossa
*1201 11 työstölietteet syntyvät jätteet

13 00 00 ÖLJYJÄTTEET SEKÄ MUUT NIIHIN RINNASTETTAVAT NESTEMÄISET JÄTTEET (LU­
KUUN OTTAMATTA RUOKAÖLJYJÄ JA NIMIKKEITÄ 05 00 00 JA  12 00 00)

13 01 00 hydrauliöljy- ja jarrunestejätteet *13 01 03 ldooraamattomat hydrauliöljyt (ei
*13 01 01 PCB:tä tai PCT:tä sisältävät hydrauliöl­ emulsiot)

jyt *13 01 04 klooratut emulsiot
*13 01 02 muut klooratut hydrauliöljyt (ei *13 01 05 klooraamattom at emulsiot

emulsiot) *13 01 06 mineraaliöljypohjaiset hydrauliöljyt
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*13 01 07 muut hydrauliöljyt *13 03 04 synteettiset eristys- ja lämmönsiirtoöl­
*13 01 08 jarrunesteet

*13 03 05
jyt sekä muut synteettiset nesteet 
mineraaliöljypohjaiset eristys- ja läm­

13 02 00 moottori-, vaihteisto- ja voiteluöljyjät- 
teet

mönsiirtoöljyt

*13 02 01 klooratut moottori-, vaihteisto- ja voi- 13 04 00 pilssivedet
teluöljyt *13 04 01 sisävesiliikenteessä syntyvät pilssivedet

*13 02 02 klooraamattomat moottori-, vaihteis­
to- ja voiteluöljyt

*13 04 02 satamien vastaanottolaitteistoihin ke­
rätyt pilssivedet

*13 02 03 muut moottori-, vaihteisto-ja voitelu- 
öljyt

*13 04 03 muut vesiliikenteessä syntyvät pilssi­
vedet

13 03 00 eristys- ja lämmönsiirtoöljyjätteet 13 05 00 öljynerottimien jätteet
sekä muut nestemäiset jätteet *13 05 01 öljynerottimien kiinteät jätteet

*13 03 01 PCB:tä tai PCT:tä sisältävät eristys- ja *13 05 02 öljynerottimien lietteet
lämmönsiirtoöljyt sekä muut PCB:tä *13 05 03 keräilyäkään lietteet
tai PCT:tä sisältävät nesteet *13 05 04 suolanpoiston lietteet tai emulsiot

*13 03 02 muut klooratut eristys- ja lämmönsiir­
toöljyt sekä muut klooratut nesteet

*13 05 05 muut emulsiot

*13 03 03 klooraamattomat eristys- ja lämmön­ 13 06 00 öljyjätteet, joita ei ole mainittu muualla
siirtoöljyt sekä muut klooraamatto­
mat nesteet

*13 06 01 öljyjätteet, joita ei ole mainittu muualla

14 00 00 LIUOTTIMINA KÄYTETTYJEN ORGAANISTEN AINEIDEN JÄTTEET (LUKUUN OTTA-
MATTA NIMIKKEITÄ 07 00 00 JA 08 00 00)

14 01 00 metallien rasvanpoistossa ja koneisto­ *14 02 03 lietteet ja kiinteät jätteet, jotka sisältä­
jen kunnossapidossa syntyvät jätteet vät halogenoituja liuottimia

*14 01 01 kloorifluorihiilivedyt *14 02 04 lietteet ja kiinteät jätteet, jotka sisältä­
*14 01 02 muut halogenoidut liuottimet ja liuo- 

tinseokset
vät muita liuottimia

*14 01 03 muut liuottimet ja liuotinseokset 14 03 00 elektroniikkateollisuudessa syntyvät
*14 01 04 vesipitoiset liuotinseokset, jotka sisäl­ jätteet

tävät halogeeneja *14 03 01 kloorifluorihiilivedyt
*14 01 05 vesipitoiset liuotinseokset, jotka eivät *14 03 02 muut halogenoidut liuottimet

sisällä halogeeneja *14 03 03 liuottimet ja liuotinseokset, jotka ei­
*14 01 06 lietteet ja kiinteät jätteet, jotka sisältä­ vät sisällä halogenoituja liuottimia

vät halogenoituja liuottimia *14 03 04 lietteet ja kiinteät jätteet, jotka sisältä­
*14 01 07 lietteet ja kiinteät jätteet, jotka eivät vät halogenoituja liuottimia

sisällä halogenoituja liuottimia *14 03 05 lietteet ja kiinteät jätteet, jotka sisältä­
vät muita liuottimia

14 02 00 tekstiilien puhdistuksessa ja  luonnon­
tuotteiden rasvanpoistossa syntyvät 14 04 00 lämmönsiirtoaineiden sekä aerosolien
jätteet ja  vaahtomuovien ponnekaasujen jät­

*14 02 01 halogenoidut liuottimet ja liuotinse­ teet
okset *14 04 01 kloorifluorihiilivedyt

*14 02 02 liuotinseokset ja orgaaniset nesteet, jot­ *14 04 02 muut halogenoidut liuottimet ja liuo­
ka eivät sisällä halogenoituja liuottimia tinseokset
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*14 04 03 muut liuottimet ja liuotinseokset 14 05 00 liuottimien ja  lämmönsiirtoaineiden
*14 04 04 lietteet tai kiinteät jätteet, jotka sisäl­ talteenotossa syntyvät jätteet (tislaus-

tävät halogenoituja liuottimia jäännökset)
*14 04 05 lietteet tai kiinteät jätteet, jotka sisäl­ *14 05 01 kloorifluorihiilivedyt

tävät muita liuottimia *14 05 02 muut halogenoidut liuottimet ja liuo­
tinseokset

*14 05 03 muut liuottimet ja liuotinseokset
*14 05 04 halogenoituja liuottimia sisältävät 

lietteet
*14 05 05 muita liuottimia sisältävät lietteet

15 00 00 PAKKAUKSET, ABSORBOIMISAINEET, PUHDISTUSLIINAT, SUODATINMATERIAA- 
LIT JA SUOJAVAATTEET, JOITA EI OLE MAINITTU MUUALLA

15 01 00 pakkaukset *15 01 05 01 komposiittipakkaukset, joissa on vaa-
15 01 01 paperi- ja kartonkipakkaukset rallisten aineiden jäämiä
*15 01 01 01 paperi- ja kartonkipakkaukset, joissa 15 01 06 sekalaiset pakkaukset

on vaarallisten aineiden jäämiä *15 01 06 01 sekalaiset pakkaukset, joissa on vaaral-
15 01 02 muovipakkaukset listen aineiden jäämiä
*15 01 02 01 muovipakkaukset, joissa on vaarallis­

ten aineiden jäämiä 15 02 00 absorboimisaineet, suodatinmateriaa-
15 01 03 puupakkaukset lit, puhdistusliinat ja suojavaatteet
*15 01 03 01 puupakkaukset, joissa on vaarallisten 15 02 01 absorboimisaineet, suodatinmateriaa-

15 01 04
aineiden jäämiä 
metallipakkaukset *15 02 01 01

lit, puhdistusliinat ja suojavaatteet 
absorboimisaineet, suodatinmateriaalit,

*15 01 04 01 metallipakkaukset, joissa on vaarallis- puhdistusliinat ja suojavaatteet, jotka

15 01 05
ten aineiden jäämiä 
komposiittipakkaukset

sisältävät vaarallisia aineita

16 00 00 JÄTTEET, JOITA EI OLE MAINITTU MUUALLA LUETTELOSSA

16 01 00 käytöstä poistetut ajoneuvot 16 02 03 kloorifluorihiilivetyjä sisältävät lait­
1601 01 ajoneuvoista poistetut jalometalleja teistot

sisältävät katalysaattorit *16 02 04 asbestia vapaana sisältävät laitteistot
16 01 02 ajoneuvoista poistetut muut kata­ 16 02 05 muut laitteistot

lysaattorit 16 02 06 asbestia käyttävän teollisuuden jätteet
16 01 03 käytöstä poistetut renkaat *16 02 06 01 asbestia käyttävän teollisuuden jätteet,
16 01 04 käytöstä poistetut ajoneuvot joista voi vapautua asbestipölyä
16 01 05 autopaloituksen kevyt jae 16 02 07 muovinj alostusteollisuuden j ätteet
16 01 99 Jätteet, joita ei ole mainittu muualla 16 02 08 paloittelujätteet

16 02 00 käytöstä poistetut laitteistot ja paloit- 16 03 00 hylätyt tuotteiden valmistuserät
telujätteet (koostuvat tuotteista, jotka eivät täytä

*16 02 01 PCB:tä tai PCT:tä sisältävät muunta­ asetettuja laatuvaatimuksia)
jat ja kondensaattorit 16 03 01 hylätyt epäorgaanisten tuotteiden val­

16 02 02 muut elektroniikkalaitteistot (esimer- mistuserät
leiksi painetut piirit)
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*16 03 01 01 hylätyt epäorgaanisten tuotteiden vai- 16 06 00 paristot ja akut
mistuserät, jotka sisältävät vaarallisia *16 06 01 lyijyakut
aineita *16 06 02 nikkelikadmiumakut

16 03 02 hylätyt orgaanisten tuotteiden valmis- *16 06 03 elohopeakuivaparistot
tuserät 16 06 04 alkaliparistot

*16 03 02 01 hylätyt orgaanisten tuotteiden valmis- *16 06 04 01 alkaliparistot, joissa on enemmän kuin
tuserät, jotka sisältävät vaarallisia ai- 0,025 painoprosenttia elohopeaa
neita 16 06 05 muut paristot ja akut

*16 06 05 01 paristot ja akut, joissa on enemmän
16 04 00 räjähdysainejätteet1 kuin 25 mg elohopeaa kennoa kohti,
*1 60401 ammusjätteet 0,025 painoprosenttia kadmiumia tai
*16 04 02 ilotulitusjätteet 0,4 painoprosenttia lyijyä
*16 04 03 muut räjähdysainejätteet *16 06 06 paristojen ja akkujen elektrolyytit

16 05 00 pakkauksissa ja  säiliöissä olevat kemi- 16 07 00 kuljetus- ja varastosäiliöiden puhdis-
kaalit ja kaasut tuksessa syntyvät jätteet (lukuun otta-

16 05 01 suurpainepulloissa olevat teollisuus- matta nimikkeitä 05 00 00 ja 12 00 00)
kaasut, nestekaasu ja teollisuuskäytös- *16 07 01 merikuljetuksessa käytettyjen säiliöi-
sä olevat aerosolit (mukaan lukien ha- den puhdistuksessa syntyvät jätteet,
Ionit] jotka sisältävät kemikaaleja

*16 05 01 01 suurpainepulloissa olevat teollisuus- *16 07 02 merikuljetuksessa käytettyjen säiliöi-
kaasut, nestekaasu ja teollisuuskäytössä den puhdistuksessa syntyvät jätteet,
olevat aerosolit (mukaan lukien ha- jotka sisältävät öljyä
Ionit), jotka sisältävät vaarallisia aineita *16 07 03 rautatie- ja tiekuljetuksessa käytetty-

16 05 02 muut epäorgaanisia kemikaaleja sisäl- jen säiliöiden puhdistuksessa syntyvät
tävät jätteet, kuten laboratorioiden jätteet, jotka sisältävät öljyä
kemikaalit, joita ei ole mainittu muu- *16 07 04 rautatie- ja tiekuljetuksessa käytetty-
alla, ja sammutinjauheet jen säiliöiden puhdistuksessa syntyvät

*16 05 02 01 jätteet, jotka sisältävät vaarallisia epä- jätteet, jotka sisältävät kemikaaleja
orgaanisia kemikaaleja *16 07 05 varastosäiliöiden puhdistuksessa synty-

16 05 03 muut orgaanisia kemikaaleja sisältävät vät jätteet, jotka sisältävät kemikaaleja
jätteet kuten laboratorioiden kemikaa- *16 07 06 varastosäiliöiden puhdistuksessa synty-
lit, joita ei ole mainittu muualla vät jätteet, jotka sisältävät öljyä

*16 05 03 01 jätteet, jotka sisältävät vaarallisia or- 16 07 07 alusten kiinteät lastijätteet
gaanisia kemikaaleja 16 07 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

17 00 00 RAKENTAMISESSA JA PURKAMISESSA (MUKAAN LUKIEN TIENRAKENNUS) SYNTY-
VÄT JÄTTEET

17 01 00 betoni, tiilet, laatat, keramiikka ja kip- *17 01 05 01 asbestipohjaiset rakennusaineet, joista
sipohjaiset materiaalit voi vapautua asbestipölyä

1701 01 betoni
17 01 02 tiilet 17 02 00 puu, lasi ja muovi
17 01 03 laatat ja keramiikka 17 02 01 puu
17 01 04 kipsipohjaiset rakennusaineet 17 02 02 lasi
17 01 05 asbestipohjaiset rakennusaineet 17 02 03 muovi

1 Jätelakia ei sovelleta räjähdysvaarallisista aineista annetussa laissa (263/53] tarkoitettuun räjähdystarvikkeen jätteeseen.
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17 03 00 asfaltti, terva ja tervatuotteet
17 03 01 tervaa sisältävä asfaltti
17 03 02 asfaltti, joka ei sisällä tervaa
17 03 03 terva ja tervatuotteet

17 04 00 metallit (mukaan lukien niiden seok-
set)

17 04 01 kupari, pronssi, messinki
17 04 02 alumiini
17 04 03 lyijy
17 04 04 sinkki
17 04 05 rauta ja teräs
17 04 06 tina
17 04 07 sekalaiset metallit
17 04 08 kaapelit

17 05 00 maa-ainekset ja ruoppausmassat
17 05 01 maa- ja kiviainekset
*17 05 01 01 maa- ja kiviainekset, jotka sisältävät 

vaarallisia aineita
17 05 02 ruoppausmassat
*17 05 02 01 ruoppausmassat, jotka sisältävät vaa­

rallisia aineita

17 06 00 eristysaineet
*17 06 01 asbestia sisältävät eristysaineet
17 06 02 muut eristysaineet

17 07 00 rakentamisessa ja purkamisessa syn­
tyvät sekalaiset jätteet

17 07 01 rakentamisessa ja purkamisessa synty­
vät sekalaiset jätteet

18 00 00

18 01 00

18 01 01 
*18 01 01 01

18 01 02 

*18 01 02 01

*18 01 03 

18 01 04

*18 01 05

18 01 99 
*18 01 99 01

IHMISTEN TAI ELÄINTEN TERVEYDEN HOIDOSSA TAI SIIHEN LIITTYVÄSSÄ TUTKI­
MUSTOIMINNASSA SYNTYVÄT JÄTTEET (lukuun ottamatta keittiö- ja ravintolajätteitä, 
jotka eivät ole syntyneet välittömässä hoitotoiminnassa)

synnytyslaitoksissa, taudinmäärityk­
sessä, sairaanhoidossa tai sairauksien 
ennaltaehkäisyssä syntyvät jätteet
viiltävät ja pistävät jätteet 
viiltävät ja pistävät jätteet, joiden ke­
räykselle ja käsittelylle asetetaan erityi­
siä vaatimuksia tartuntavaaran vuoksi 
ruumiin osat ja elimet mukaan lukien 
verivalmisteet
ruumiin osat ja elimet mukaan lukien 
verivalmisteet, joiden keräykselle ja 
käsittelylle asetetaan erityisiä vaati­
muksia tartuntavaaran vuoksi 
muut jätteet, joiden keräykselle ja kä­
sittelylle asetetaan erityisiä vaatimuk­
sia tartuntavaaran vuoksi 
jätteet, joiden keräykselle ja käsittelyl­
le ei aseteta erityisiä vaatimuksia tar­
tuntavaaran vuoksi (esimerkiksi side- 
tarpeet, kipsisiteet, liinavaatteet, ker- 
takäyttövaatteet, vaipat) 
käytöstä poistetut kemikaalit ja lääk­
keet
jätteet, joita ei ole mainittu muualla 
amalgaamijätteet

18 02 00

18 02 01 
*18 02 01 01

*18 02 02 

18 02 03 

*18 02 04

eläinten tautien tutkimuksessa, tau­
dinmäärityksessä sekä tautien hoi­
dossa ja ennaltaehkäisyssä syntyvät 
jätteet
viiltävät ja pistävät jätteet 
viiltävät ja pistävät jätteet, joiden ke­
räykselle ja käsittelylle asetetaan eri­
tyisiä vaatimuksia tartuntavaaran 
vuoksi
muut jätteet, joiden keräykselle ja kä­
sittelylle asetetaan erityisiä vaatimuk­
sia tartuntavaaran vuoksi 
jätteet, joiden keräykselle ja käsittelyl­
le ei aseteta erityisiä vaatimuksia tar­
tuntavaaran vuoksi 
käytöstä poistetut kemikaalit ja lääk­
keet
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19 00 00 JÄTTEEN KÄSITTELY- JA HYÖDYNTÄMISLAITOKSISSA, ERILLISISSÄ JÄTEVEDEN­
PUHDISTAMOISSA JA  VESIHUOLLOSSA SYNTYVÄT JÄTTEET

19 01 00 yhdyskuntajätteiden poltossa tai py- 19 04 00 lasitetut jätteet ja lasituksessa synty­
rolyysissä syntyvät jätteet vät jätteet

19 01 01 pohjatuhka ja kuona 19 04 01 lasitetut jätteet
19 01 02 pohjatuhkasta erotellut rautapitoiset *19 04 02 lentotuhkat ja muut savukaasujen kä­

jätteet sittelyssä syntyvät jätteet
*19 01 03 lento tuhka *19 04 03 lasittumaton kiinteä faasi
*19 01 04 kattilatuhka 19 04 04 lasitettujen jätteiden karkaisussa syn­
*19 01 05 savukaasujen käsittelyssä syntyvät 

suodatuskakut
tyvät vesipitoiset nestemäiset jätteet

*19 01 06 savukaasujen käsittelyssä syntyvät ve­ 19 05 00 kiinteiden jätteiden aerobisessa käsit­
sipitoiset nestemäiset jätteet ja muut telyssä syntyvät jätteet
vesipitoiset nestemäiset jätteet 19 05 01 yhdyskuntajätteiden ja niihin rinnas­

*19 01 07 savukaasujen käsittelyssä syntyvät tettavien jätteiden kompostoimaton
kiinteät jätteet osa

19 01 08 pyrolyysijätteet 19 05 02 eläin- ja kasvijätteiden kompostoima­
19 01 09 esimerkiksi NOx:n poistossa käytetyt ton osa

katalyytit 19 05 03 komposti, joka ei täytä sille asetettuja
*19 01 09 01 esimerkiksi NOx:n poistossa käytetyt laatuvaatimuksia

katalyytit, jotka sisältävät vaarallisia 19 05 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
aineita

*1901 10 savukaasujen käsittelyssä käytetty ak­ 19 06 00 jätteiden anaerobisessa käsittelyssä
tiivihiili syntyvät jätteet

19 01 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla 19 06 01 yhdyskuntajätteiden ja niihin rinnas­
tettavien jätteiden anaerobisessa kä­

19 02 00 teollisuusjätteiden spesifisessä fysi- sittelyssä syntyvät lietteet
kaalis-kemiallisessa käsittelyssä kuten 19 06 02 eläin- ja kasvijätteiden anaerobisessa
krominpoistossa, syanidinpoistossa käsittelyssä syntyvät lietteet
tai neutraloinnissa syntyvät jätteet 19 06 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

*19 02 01 metallihydroksidilietteet ja muut me­
tallien saostuksessa syntyvät lietteet 19 07 00 kaatopaikan suotovedet

19 02 02 loppukäsittelyä varten sekoitetut jät­
teet

19 07 01 kaatopaikan suotovedet

19 08 00 jätevedenpuhdistamoissa syntyvät jät­
19 03 00 stabiloidut ja  kiinteytetyt jätteet teet, joita ei ole mainittu muualla
19 03 01 hydraulisilla sideaineilla stabiloidut 19 08 01 välppäyksessä ja siivilöinnissä syntyvät

tai kiinteytetyt jätteet jätteet
19 03 02 orgaanisilla sideaineilla stabiloidut tai 19 08 02 hiekanerotuksessa syntyvät jätteet

kiinteytetyt jätteet *19 08 03 öljyn erotuksessa syntyvät rasvan ja
19 03 03 biologisella käsittelyllä stabiloidut jät­ öljyn seokset

teet 19 08 04 teollisuuden jätevesien käsittelyssä 
syntyvät lietteet

19 08 05 asumisjätevesien käsittelyssä syntyvät 
lietteet

*19 08 06 kyllästyneet tai käytetyt ioninvaihto-
hartsit
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*19 08 07 ioninvaihtimien regeneroinnissa syn­
tyvät liuokset ja lietteet

19 98 00 ongelmajätteen poltossa, pyrolyysissä 
ja muussa termisessä käsittelyssä syn­

19 08 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla
19 98 01

tyvät jätteet 
pohjatuhka ja kuona

19 09 00 juomaveden tai teollisuuskäyttöön tar­
koitetun veden valmistuksessa syntyvät

19 98 02 pohjatuhkasta erotellut rautapitoiset 
jätteet

jätteet *19 98 03 lentotuhka
19 09 01 esisuodatuksessa, siivilöinnissä ja *19 98 04 kattilatuhka

välppäyksessä syntyvät kiinteät jätteet *19 98 05 savukaasujen käsittelyssä syntyvät
19 09 02 selkeytyksessä syntyvät lietteet suodatuskakut
19 09 03 veden pehmennyksessä syntyvät liet­

teet
*19 98 06 savukaasujen käsittelyssä syntyvät ve­

sipitoiset nestemäiset jätteet ja muut
19 09 04 käytetty aktiivihiili vesipitoiset nestemäiset jätteet
19 09 05 kyllästyneet tai käytetyt ioninvaihto- 

hartsit
*19 98 07 savukaasujen käsittelyssä syntyvät 

kiinteät jätteet
19 09 06 ioninvaihtimien regeneroinnissa syn­ 19 98 08 pyrolyysij ätteet

tyvät liuokset ja lietteet 19 98 09 esimerkiksi NOx:n poistossa käytetyt
19 09 99 jätteet, joita ei ole mainittu muualla

*19 98 09 01

*19 98 10 

19 98 99

katalyytit
esimerkiksi NOx:n poistossa käytetyt 
katalyytit, jotka sisältävät vaarallisia 
aineita
savukaasujen käsittelyssä käytetty ak­
tiivihiili
jätteet, joita ei ole mainittu muualla

20 00 00 ASUMISESSA SYNTYVÄT JÄTTEET SEKÄ NIIHIN RINNASTETTAVAT TEOLLISUUS-, 
PALVELU- TAI MUUSSA TOIMINNASSA SYNTYVÄT JÄTTEET (YHDYSKUNTAJÄT­
TEET), MUKAAN LUKIEN ERILLISKERÄTYT JAKEET

20 01 00 erilliskerätyt jakeet *20 01 14 hapot
20 01 01 paperi ja kartonki *20 01 15 emäkset
20 01 02 lasi 20 01 16 pesu- ja puhdistusaineet
20 01 03 pienet muovijätteet *20 01 17 valokuvauskemikaalit
20 01 04 muut muovijätteet *20 01 18 lääkkeet
20 01 05 pienet metallijätteet, kuten tölkit *20 01 19 torjunta-aineet
20 01 06 muut metallijätteet 20 01 20 paristot ja akut
20 01 07 puu *20 01 20 01 nimikkeissä 16 06 01 -  16 06 03 sekä
20 01 08 kompostoituvat orgaaniset keittiöjät- 16 06 04 01 ja 16 06 05 01 tarkoitetut

teet, mukaan lukien paistoöljyt sekä paristot ja akut
ravintoloiden ja ruokaloiden jätteet *20 01 21 loisteputket ja muut elohopeaa sisäl-

20 01 09 öljy ja rasva tävät jätteet
*20 01 09 01 öljy ja rasva lukuun ottamatta elintar- 20 01 22 aerosolit

vikeöljyjä ja -rasvoja 20 01 23 kloorifluorihiilivetyjä sisältävät lait-
20 01 10 vaatteet teistot
20 01 11 tekstiilit 20 01 24 elektroniikkalaitteistot, kuten paine-
*20 01 12 maalit, lakat, painovärit, liimat ja 

hartsit
tut piirit

*20 01 13 liuottimet
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20 02 00 puutarha* ja  puistojätteet, mukaan lu­
kien hautausmaiden hoidossa synty­
vät jätteet

20 02 01 kompostoituvat jätteet
20 02 02 maa- ja kiviainekset
20 02 03 muut kompostoitumattomat jätteet

20 03 00 muut yhdyskuntajätteet
20 03 01 sekalaiset yhdyskuntajätteet
20 03 02 torikaupassa syntyvät jätteet
20 03 03 katujen puhdistuksessa syntyvät jät­

teet
20 03 04 sakokaivolietteet
20 03 05 käytöstä poistetut ajoneuvot
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Liite 2

Tilastollinen luokitus (EVVCSTAT)
perustuu Euroopan Jäteluetteloon (EWC)
24.09.1996 versio

0 1 KEMIALLISTEN YHDISTEIDEN JÄ TTEET
01.1 Liuotinj ätteet

01.11 Halogenoidut liuotinj ätteet
01.12 Halogenoimattomat liuotin - 

j ätteet
01.13 Halogenoituja liuottimia sisäl­

tävät lietteet
01.14 Halogenoimattomia liuotti­

mia sisältävät lietteet
01.2 Happo-, emäs- ja suolajätteet

01.21 Happojätteet
01.22 Emäsjätteet
01.23 Suolaliuokset
01.24 Muut suolaj ätteet

01.3 Käytetyt öljyt
01.31 Käytetyt moottoriöljyt
01.32 Käytetyt, halogenoimattomat 

öljyt

02 KEMIALLISTEN JA  FYSIKAALISTEN 
PROSESSIEN JÄ TTEET
02.1 Kemiallisten reaktioiden jätteet

02.11 Tervat ja hiilipitoiset jätteet
02.12 Tislaussakat
02.13 Kemiallisista reaktioista synty­

vät jätteet
02.14 Fysikaalisista erotteluista syn­

tyvät jätteet
02.2 Kemiallisten prosessien lietteet

02.21 Teollisuuden jätevesien käsit­
telystä syntyvät lietteet

02.22 Hiilivetyjä sisätävät lietteet
02.3 Saastuneet maat

02.30 Saastuneet maat

03 KEMIALLISTEN VALMISTEIDEN 
JÄ TTEET
03.1 Käytöstä poistetut kemikaalit

03.11 Maatalouskemikaalij ätteet
03.12 Käyttämättömät lääkkeet
03.13 Maalit, lakat, musteet ja liimat

03.14 Muut kemiallisten valmistei­
den jätteet

03.2 Käyttämättömät räjähteet
03.21 Jäteräjähteet ja pyrotekniset 

tuotteet
03.22 J  äteammukset

03.3 Sekalaiset kemialliset jätteet
03.31 Pienet määrät sekalaisia ke­

miallisia jätteitä
03.32 Muut kemialliset jätteet, 

jotka on sekoitettu käsittelyä 
varten

04 RADIOAKTIIVISET JÄ TTEET
04.1 Ydinvoimalaitosten j äte

04.10 Y dinvoimalaitosten j äte
04.2 Käytetyt ionisointi lähteet

04.20 Käytetyt ionisointilähteet
04.3 Radioaktiivisesta saastuneet laitteet ja 

tuotteet
04 .30  Radioaktiivisesta saastuneet 

laitteet ja tuotteet
04.4 Radioaktiivisesta saastuneet maat

04 .40  Radioaktiivisesta saastuneet maat

05 TARTUNTAVAARALLISET BIOLO GISET 
JÄ TTEET
05.1 Terveydenhoidon jätteet

05.10 Terveydenhoidon j ätteet
05.2 Infektoituneet laitteet

05 .20  Infektoituneet laitteet
05.3 Infeltoituneet eläinj ätteet

05.30 Infektoituneet eläinjätteet
05.4 Geenitutkimusjätteet

05.40 Geenitutkimusjätteet

06 M ETALLIJÄTTEET
06.1 Rautapitoinen metalliromu

06.11 Rautapitoisten metallien 
leikkausj ätteet

06.12 Rautapitoisten metallien 
sorvaus- ja viilaus jätteet
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06.13 Rautapitoisten pakkausten 
jätteet

06.14 Magneettisesta jätteiden erot­
telusta syntyvät rautapitoiset 
metallit

06.2 Ei-rautametallien romu
06.21 Jalometallijätteet
06.22 Alumiininen pakkausjäte
06.23 Muu alumiiniromu
06.24 Kupariromu
06.25 Lyijyromu
06.26 Muu metalliromu

06.3 Sekalaiset metallijätteet
06.31 Sekalaiset metalliset pakkaus- 

jätteet
06.3 2 Muut sekalaiset metallij ätteet

07 EI-METALLISET JÄ TTEET
07.1 Lasijäte

07.11 Lasipakkaukset, värin mukaan 
lajiteltuna

07.12 Sekalaiset lasipakkaukset
07.13 Muu lasij äte

07.2 Paperi ja kartonki jäte
07.21 Paperij äte j a kartonki pak­

kaukset
07.22 Sanoma- ja aikakauslehti jäte
07.23 Muu paperi- ja kartonki jäte

07.3 Kumijäte
07.31 Käytetyt renkaat
07.32 Muu kumij äte

07.4 Muovijäte
07.41 Muoviset pakkaukset
07.42 Muu muovijäte

07.5 Puujäte
07.51 Puiset pakkaukset
07.5 2 Sahanpuru ja lastut 
07.53 Muu puujäte

07.6 Tekstiilijäte
07.61 T  ekstiiliset pakkausmateriaalit
07.62 Käytetyt vaatteet
07.63 Sekalaiset tekstiilij ätteet
07.64 Nahkajäte

08 KÄYTÖSTÄ PO ISTETU T LAITTEET
08.1 Kaupan ja teollisuuden käyttämät lait­

teet
08.11 Ei tieliikennekulj etukseen tar­

koitetut koneet ja kulkuneuvot
08.12 Muut teollisuuden j a käyttä­

mät koneet ja laitteet

08.2 Elektroniset laitteet
08.21 Tietokoneet
08.22 Muu elektroninen laitteisto

08.3 Moottoriajoneuvot
08.31 Yksityisautot
08.32 Teollisuuden ajoneuvot

08.4 Kotitalouskoneet
08.41 Sähkö- ja kaasukäyttöiset koti- 

talouslaitteet
08.42 Muut suurikokoiset kotitalous- 

koneet
08.5 Käytöstä poistetut koneiden ja laittei­

den komponentit
08.51 Paristot ja akut
08.52 Käytetyt katalysaattorit
08.53 Muut koneiden ja laitteiden 

komponentit

09 LANTA JA  VIRTSA
09.0  Lietteet ja lanta

09.00 Lietteet ja lanta

10 ELÄIN JA  KASVI JÄ TTEET
10.1 Eläin-ja kasvijätteet

10.11 Eläinjätteet
10.12 Kasvij ätteet

10.2 Elintarvikkeet
10.21 Käytöstä poistetut eläin­

peräiset tuotteet
10.22 Käytöstä poistetut kasvi­

peräiset tuotteet
10.23 Kompostoitavat keittiöj ätteet
10.24 Ravintolaj ätteet

10.3 Puistojen ja puutarhojen viherjäte
10.31 Puistojen j a puutarhojen viher­

jäte
10.32 Hakkuutähteet

11 SEKALAISET JÄ TTEET
11.1 Sekalaiset kotitalousjätteet, ml. niihin 

verrattavat jätteet
11.11 Sekalaiset kotitalousjätteet
11.12 Katujen puhdistusjätteet ml. 

torikaupan jätteet
11.2 Sekajätteet

11.21 Sekalaiset ei-metalliset pak­
kaukset

11.22 Muut sekalaiset ei-metalliset 
jätteet

11.3 Sekalaiset käsittelyjätteet
11.31 Ajoneuvojen murskausjäte
11.32 Muu käsittelyjäte

174 ¡¡Jpl Tilastokeskus



12 JÄTEVEDEN PUH DISTUSLIETTEET
12.1 Jätevesien puhdistuslietteet

12.11 Yhdyskuntien jätevedenpuh- 
distuslietteet

12.12 Muut j äteveden puhdistusliet­
teet (pl. 02.21)

12.2 Raakaveden puhdistuslietteet 
12.20 Raakaveden puhdistuslietteet

12.3 Ruoppauslietteet
12.30 Ruoppauslietteet

12.4 Sakokaivolietteet 
12.40 Sakokaivolietteet

13 MINERAALUÄTTEET
13.1 Rakennus- ja purkujätteet

13.11 Jätebetoni j a -tiilet
13.12 Asbestijäte
13.13 Jäteterva j a tienpäällystys- 

materiaalit

13.14 Sekalainen purkujäte
13.2 Luonnonmateriaali jätteet

13.21 Sora-ja hiekkajätteet
13.22 Mineraalilietteet

13.3 Polttojätteet
13.31 Savukaasujen puhdistusjätteet
13.32 Polttoprosesseista syntyvät 

kuonat ja tuhkat
13.33 Runsaasti rautaa sisältävät 
kuonat ja  tuhkat

13.4 Muut mineraalijätteet
13.41 Keinotekoiset mineraalij ätteet
13.42 Tulenkestävien materiaalien 

jätteet

14 STA BILOID UT JÄ TTEET
14.1 Kiinteytetyt j ätteet 

14.10 Kiinteytetyt jätteet
14.2 Lasitetut jätteet 

14.20 Lasitetut jätteet
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Liite 3

Ympäristöministeriön päätöksen (867/1996) 
luokkien toimialatulkinnat
YMp:n TOL-95 Toimialan nimike 
jätenimike

0 1 0 0 0 0 7 3 1 0 2
1 0 -1 4

2 6 7

2 6 8

0 2 0 1 0 0 01
02

05
0 2 0 2 0 0 151

152
157

0 2 0 3 153
154

156
157

1 584

1 585
1 586
1587
1 588
1 589

0 2 0 4 0 0 1583

0 2 0 5 0 0 155

0 2 0 6 0 0 1581

1 582
1 5 8 4

0 2 0 7 0 0 159
1 532

0 3 0 1 0 0 20

361

0 3 0 3 0 0 21

0 4 0 1 0 0 181
183

19

0 4 0 2 0 0 17
182

183

0 5 0 0 0 0 231
2 3 2

0 6 0 0 0 0 2411

2 4 1 2
2 4 1 3
2 4 1 5

Kaikki

0 7 0 1 0 0 2 4 1 4

0 7 0 2 0 0 2 4 1 6

M u u  lu o n n o n tie te e llin e n  tu tk im u s
E n e rg ia m in e ra a lle n  (m l. tu rve ), m a lm ie n  ja  m u id en  m a te r ia a lie n  (m l. sora) ka ivu , m uokkaus  ja  m a lm ie n  rika s ta m in e n  
k a ivo sp a ik a lla . Ei k a ta  v e d e n o tto a  (kts . 0 1 0 5 0 4  jä te )
K iv itu o tte id e n  va lm is tu s  (p l. te rm is e t p rosess it)

M u id e n  e i-m e ta llis te n  m in e ra a litu o tte id e n  v a lm is tu s  (p l. te rm is e t p rosess it)(m l.saven  kä s itte ly )
K asvinv ilje ly ; p u u ta rh a ta lo u s , s ie n ik as v a tta m o t, k o tie lä in ta lo u s , m e tsäs tys  ja  r iis tan h o ito  

M e ts ä ta lo u s  (Is tu tus , ta im ita rh a t. Ei puunkorjuu)

K a las tu s  ja  k a la n v ilje ly
T eu rastu s , k a lan  ja  lihan  sä ilyv y y s k äs itte ly  ja  ja lo s tu s  

K alan  ja  k a la tu o tte id e n  ja lo s tu s  ja  s ä ilö n tä  
E lä in reh u jen  va lm is tu s
H e d e lm ie n , m a rjo jen  ja  v ih a n n e s te n  (m l. s ie n te n ) ja lo s tu s  ja  s ä ilö n tä  
K asvi- ja  e lä in ö ljy je n  ja  -ra s vo je n  (m l. m arg a riin i) v a lm is tu s  

M y lly tu o tte id e n  ja  tä rk ke ly k s e n  v a lm is tu s  
K asvireh u jen  v a lm is tu s  
K aakao n  va lm is tu s
M a k a ro n in  ja  v a s ta a v ie n  ja u h o tu o tte id e n  va lm is tu s
T e e n  ja  kahv in  v a lm is tu s
M a u s te id e n  ja  m a u s te k a s tikk e id e n  v a lm is tu s
H o m o g e n o itu jen  rav in to v a lm is te id e n  ja  d ie e tti ruokien  va lm is tu s
M u id e n  e lin ta rv ik k e id e n  v a lm is tu s  (m l. hiiva)

S okerin  v a lm is tu s
M e ije r itu o tte id e n  ja  jä ä te lö n  v a lm is tu s  

P eh m eän  le iv än  ja  le iv o n n a is te n  va lm istus  

N ä k k ile iv ä n , keks ien  ja  s ä ilyv ie n  le ivo n n a is ten  va lm is tu s  

S u k la a n  ja  m a k e is ten  va lm is tu s
J u o m ie n  va lm is tu s  (m l. k iv en n ä isv e d e t &  v irvo itu s ju o m at, a lk o h o liju o m a t)
H e d e lm ä - ja  kas v is m e h u je n  v a lm is tu s

P u u tavaran , p u u tu o tte id e n  sekä  korkki- ja  p u n o n ta tu o tte id en  va lm is tu s , pl. h u o n eka lu t, m l. p u u ta lo je n  v a lm is tu s
(P u u)hu onekalu jen  v a lm is tu s

M a s s a -, p a p e ri- ja  k a rto n k iteo llisu u s . Ei p a in o to im in ta

N a h k a v a a tte id e n  v a lm is tu s
Turk is ten  m uokkaus  ja  tu rk is tu o tte id e n  v a lm is tu s  (Ei ke ino tu rk ikset)

N a h k a n  ja  n a h k a tu o tte id e n  v a lm is tu s  (p l. K um isaap p a id en  va lm istus)
T e k s tiilie n  v a lm is tu s
V a a tte id e n  ja  a s u s te id e n  v a lm is tu s

K e in o tu rk is ten  m uokkaus  ja  tu rk is tu o tte id e n  va lm istus

K oksin v a lm is tu s
Ö ljyn  ja lo s tu s
T e o llis u u s k a as u je n  va lm is tu s  

E p ä o rg aan is ten  v ä rie n  ja  p ig m e n ttie n  va lm istus  
M u id e n  e p ä o rg a a n is te n  p e ru s ke m ik a a lie n  va lm is tu s  

L an n o itte d e n  ja  ty p p iy h d is te id e n  v a lm is tu s
K a ikk ien  m u id e n  to im ia lo je n  e p ä o rg a a n is e t k e m ik a a lit, jos  e i m u u a lla  m ä ä rite lty  

“V a lm is tu s , seko itus , ja k e lu  ja  käyttö" t u o t t e id e n  tu o ta n to  ja  käy ttö ke tju  
M u id e n  o rg a a n is te n  p e ru s ke m ik a a lie n  (m l. te rv a , g r illih iile t) va lm istus  

M u o v ia in e id e n  v a lm is tu s
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YMptn
jätenimike

TOL-95 Toimialan nimike

2 4 1 7 S y n te e ttis e n  k u m iraa k a -a in e e n  va lm is tu s

2 4 7 T e k o k u itu je n  v a lm is tu s

2 5 K u m i- ja  m u o v itu o tte id e n  v a lm is tu s  (p l.m u o v itu o te te o llis u u d e n  m uo v it, p a lo itte lu - ja  m u o k k a u s jä tte e t)

0 7 0 3 0 0 2 4 1 2 O rg a a n is te n  v ä rien  ja  p ig m e n ttien  va lm is tu s

0 7 0 4 0 0 2 4 2 T o rju n ta -a in e id e n  v a lm is tu s

0 7 0 5 0 0 2 4 4 L ä ä k e ke m ik a a lien  v a lm is tu s

0 7 0 6 0 0 2 4 5 P es u a in e id e n , k o s m etiikka  ja  to a le tt itu o tte id e n  va lm istus

0 7 0 7 0 0 2 4 6 6 M u id e n  k e m ia llis te n  tu o tte id e n  va lm istus

0 8 0 1 0 0 2 4 3 M a a lie n  ja  lakan  va lm is tu s  ja  käy ttö  (m l. ky lläs te e t)

0 8 0 2 0 0 2 4 3 K e ra a m is te n  p in n o itte id e n  va lm is tu s

0 8 0 3 0 0 2 4 3 P ain o värien  v a lm is tu s

22 K u s ta n ta m in e n  ja  p a in o to im in ta  /  v ä r ijä tte e t

0 8 0 4 0 0 2 4 6 2 L iim o jen  ja  g e la tiin in  v a lm is tu s

0 9 0 0 0 0 22 K u s tan tam in en  ja  p a in o to im in ta

74811 V a lo k u v a a m o t

8511 T erveyd en h u o lto

1 0 0 10 0 40 V o im a la ito k s e t (pl. V e s i- ja  tu u liv o im a la t, jake lu verko n  jä tte e t)

1 0 0 20 0 27 R a u ta - ja  te rä s m a s u u n it ja  ko n v e rtte rit

2 7 2 P utk ien  va lm is tu s  (te rm in en )

2 7 3 5 R audan  ja  te rä k s e n  m uu va lm is tu s  (te rm in en )

1 0 0 3 0 0 2 7 4 2 A lu m iin in  va lm is tu s  (te rm in en )

1 0 0 40 0 2 7 4 3 Lyijyn va lm is tu s  (te rm in en )

1 0 0 50 0 2 7 4 3 S in k in  va lm is tu s  (te rm in en )

1 0 0 6 0 0 2 7 4 4 K uparin  va lm is tu s  (te rm in en )

1 0 0 7 0 0 2741 J a lo m e ta llie n  v a lm is tu s  (te rm in en )

1 0 0 8 0 0 2 7 4 5 M u id e n  e i-ra u ta m e ta llie n  va lm istus

2 7 4 3 T in a n  v a lm is tu s

1 0 0 9 0 0 2751 R au d an  valu

2 7 5 2 T e räk s e n  valu

1 0 1 00 0 2 7 5 3 K e v y tm e ta llie n  va lu
2 7 5 4 M u id e n  kuin  ra u ta m e ta llie n  va lu

1 0 1 10 0 261 Lasin  ja  la s itu o tte id e n  (m l. la s iv illa ) v a lm is tu s

1 0 1 2 0 0 2 6 2 K e ra a m is te n  tu o tte id e n  (m l. v u o riv illa ) v a lm is tu s

2 6 3 K e ra a m is te n  la a tto je n  v a lm is tu s

2 6 7 ,2 6 8
M u u  k e ra a m is te n  ja  rak e n n u sm ate ria a lien  v a lm is tu s

2 6 4 T iilie n  ja  m uun  rak. k e ra m iik a n  va lm istus

1 0 1 30 0 2 6 5 S e m e n tin , ka lk in  ja  k ipsin  v a lm is tu s

2 6 6 B e to n itu o te te o llisu u s

1 1 0 10 0 2 7 -3 5 M e ta llite o llis u u s , m e ta llie n  k ä s it te ly jä  p inno itus

1 1 0 20 0 2 7 4 3 S in kin  va lm is tu s  (h y d ro m eta llu rg ia )

2 7 4 4 K uparin  va lm is tu s  (h y d ro m eta llu rg ia )
2 7 4 5 M u id e n  e i-ra u ta m e ta llie n  v a lm is tu s  (m l. 3 2 3  E ris tee t ja  jo h te e t)

1 2 0 00 0 2 8 -3 6 M e ta ll i tu o tte id e n , kon e id en  ja  la itte id e n , ku lkuneuvo jen  ja  h u o n ek a lu je n  va lm is tu s

2 5 M u o v itu o te te o llis u u s ; v a lm iid e n  m u ovien  m uokkaus

1 3 0 00 K aikki
1 4 0 1 0 0 2 7 -3 5 M e ta llite o llis u u s

K aikki K on e is to jen  kunnossap ito

1 4 0 20 0 1 7 -1 9 N a h k a - ja  te k s tiilite o llis u u s /p u h d is tu s  ja  rasvanpoisto

1 4 0 30 0 DL S äh kö te kn is ten  tu o tte id e n  va lm is tu s  (TO L-95  lu o k a t 3 0 -3 3 )
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Liite 4

Jätteen luokittelu jäteasemalla tai kaatopaikalla soveltaen 
ympäristöministeriön päätöstä (867/)96) yleisimpien 
jätteiden sekä ongelmajätteiden luettelosta
Jätteet pyritään ottamaan vastaan jäteasemiUa mah- rakennusjätteet esimerkiksi; ylijäämämaa 17 05 01,
dollisimman lajiteltuina ja toimialoittain luoki- mineraaliperäinen rakennusjäte 17 05 01, maa- ja
teltuina. Yhdyskuntajäte luokitellaan pääasiassa kiviaines 17 05 01, betonijäte 17 01 01, tiilijäte 17 01
luokkaan 20 ja teollisuusjäte ensisijaisesti toimialan 02, laatta- tai keramiikkajäte 17 01 03.
mukaan. Ongelmajätteet on merkitty tähdellä Tämän lisäksi jätteet luokitellaan kaatopaikalla
luettelossa. Mahdollista muutosta ongelma- jäteverolain (495/96) maksuluokkien mukaan,
jäteluettelosta poikkemiseen haetaan alueelliselta Alla olevaan taulukkoon on poimittu esi-
lupaviranomaiselta. Pysyväksi jätteeksi tulkitta- merkkejä jäteasemalle tulevista tyypillisistä jätteis- 
vaksi suositellaan vain mineraaliset maa-aines- ja tä.

K iin teä  yh d ysku n ta jä te , pois  luk ien  rak e n n u s jä te  

Y hdyskuntien  e rillis k e rä ty t jä te ja k e e t
2 0  0 3  01

-  paperi 2 0  01 01

-  pakkauspahvi 1 5 0 1  01

— pakkau sm eta lli 15  01 0 4

-m e ta l l i r o m u 2 0  01 06

- l a s i 2 0  01 02

-v a lk o ro m u  s is ä ltä ä  k lo o riflu o rih iiliv e ty jä 2 0  01 23

-v a lk o ro m u  ei s isä llä  k lo o riflu o rih iiliv e ty jä 2 0  01 2 4

-  pakkausm uovi 15  01 02

-  b io jä te  ke ittiö is tä 2 0  01 08

-  kom posto ituva  p u u ta r h a -  ja  p u is to jä te 2 0  0 2  01

- t e k s t i i l i 2 0  01 11

-  n es tepakkau skartonk i 

Y hdyskuntien  o n g e lm a jä te

15 01 05

- m a a l i t ,  lakat, p a in o värit, l i im a t ja  h a rts it * 2 0  01 12

- t in n e r i * 2 0  01 13

-  lääkkee t * 2 0  01 18

-  to r ju n ta -a in e e t * 2 0  01 19

-  ö ljy t ja  rasvat, lu k u u n o tta m a tta  e lin ta rv ik e ö ljy jä  ja  - ra s v o ja * 2 0  01 0 9  01

-  p a kkasn es tee t

M u u a lta  kuin yhdyskunnis ta  p e rä is in  o le v a  ö ljy jä te , es im erk iks i:

* 1 3  0 3  04

-  kirkas jä te ö ljy * 1 3  01 06

-  ryps iö 1 jypoh  ja  i nen  jä te ö ljy * 1 3  0 2  03

-  po lttoö ljy * 1 3  0 6  01

-  ö ljysu o d a ttim e t * 1 3  0 6  01

-  e r itte le m ä tö n  jä te ö ljy * 1 3  0 2  02

-  ö l jy -  ves iseokset * 1 3  0 6  01

-  m e ta llie n  ja  m uo v ien  ty ö s tö -ö ljy t * 1 2  01 0 6 - 0 7

-  m e ta llie n  ja  m uo v ien  ty ö s tö e m u ls io t  

Y hdyskuntien  p a ris to t ja  aku t

* 1 2  01 0 8 - 0 9

-  v a a ra tto m a t p a ris to t ja  aku t 2 0  01 20

-  o n g e lm a jä tte ik s i lu o k ite lta v a t p a ris to t ja  a ku t * 2 0  01 2 0  01

-  au to je n , trukk ien  ym s. ly ijyaku t * 1 6  0 6  01
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M u u a lta  p e rä is in  o le v a t p a ris to t ja  aku t

-  e lo h o p e a p a ris to t

-  a lk a lip a ris to t, o n g e lm a jä tte e k s i lu o k ite lta v a t

-  m u u t ta i s e k a la is e t ra s k a s m e ta llip a ris to t ja  - a k u t

-  v a a ra tto m a t p a ris to t  

R a k e n n u s - ja  purku jä te

-  b e to n ie le m e n ttijä te

-  a s b e s tip o h ja is e t rak e n n u sa in e e t, jo is ta  voi v a p a u tu a  a s b es tip ö lyä

-  m u u t a s b e s tip o h ja is e t rak e n n u sa in e e t, jo is ta  e i vapau d u  asbestipö lyä

-  a s b e s tie r is te e t

-  p u u jä te

-  ta s o la s ijä te

-  m u o v ijä te

-  pakkauspah vi

-  k a a p e lit

-  m a a -  ja  k iv ia in e s jä te

-  m a a jä te  (saas tu n u t)

-  e ro tte le m a to n  ra k e n n u s - ja  p u rk u jä te , m ukaan  lukien  k o tita lo u ks ien  rem o n ttijä te  

T e o llisu u d en  k iin te ä  jä te ; lu o k ite lla a n  e n s is ija is e s ti to im ia la n  m u kaan , es im erk iks i:

-  raskaan  po ltto ö ljyn  käytössä  syn tynyt p oh ja tu hka

-  m u u t p o h ja tu h k a t

-  tu rp een  po lto n  len to tu h ka  

- k u o r i jä t e  m a s s a - ja  p a p e rite o llisu u d e s ta

-  b e to n ie le m e n ttie n  va lm is tu k se s s a  syntyvä jä te

-  rau ta v a lim o h ie k k a

-  te u ra s jä te

- te o l l is u u d e s ta  p e rä is in  o le v a  romu  

K a s vu a lu s ta jä te  p u u ta rh o ilta  

K äytöstä  p o is te tu t ren ka a t  

K äytöstä  p o is te tu t a jo n e u v o t #

Lo is tep u tke t ja  m u u t e lo h o p e a a  s is ä ltä v ä t la it te e t  k a ikk ia lta

E lektron iikkarom u; t ie to k o n e e t, m o d e e m ik o rtit, kä s ip u h e lim et, m ik ro aa lto u u n it, te le v is io t, p iir ile v y t

-  yhdyskunnista

- te o l l is u u d e s ta  (m l. e le k tro n iik k a te o llis u u s )

S a ira a la jä te o

-  e i- tu n n is te t ta v a  b io lo g in en  jä te , e i ta rtu n ta v a a ra llin e n  

- v i i l t ä v ä  ja  p is tä v ä  jä te

Y hdysku ntien  jä te v e s ilie te  

-s a k o k a iv o l ie te

-  h iekan ero tu ksessa  syntyvä  lie te

-  rasvan ero tu ksessa  syntyvä lie te  

- v ä lp p ä jä te

-  yhdyskuntien  jä te v e s ie n  kä s itte ly ss ä  syntynyt lie te

Teo llisu u d en  jä te v e s ilie te , k ir ja ta a n  e n s is ija is e s ti to im ia la n  m ukaan , es im erkiks i:

-  m u o v iteo llisu u d en  jä te v e s ilie te

-  m ak k ara te o llis u u d e n  jä te v e s ilie te

-  m a s s a -  ja  p a p e rite o llisu u d e n  jä te v e s ilie te  (p r im ä ä r i-  ja  b io lie te )

-  tu kk ih au to m o n  lie te  sa h o ilta

# ei ole tarpeen käyttää luokkaa 20 03 05 
a  suurin osa sairaalajätteestä on yhdyskuntajätettä

* 1 6  0 6  03  

* 1 6  0 6  04  

* 1 6  0 6  0 5 0 1

16 0 6  05

17 01 01 

* 1 7  01 0 5  01 

17 01 05  

* 1 7  0 6  01 

17 0 2  01

17 0 2  02  

17 0 2  03

15 01 01 

17 0 4  08  

17 0 5 0 1  

* 1 7  0 5  01 01

17 07  01

*10 0101 01 
10 01 01 
10 01 03  

0 3  0 3  01 

1 0 1 3  03  

10 0 9  02  

02 02 02
16 0 2  05  

02  01 99  

16 01 03  

16 01 04  

*20 01 21

2 0  01 24  

16 0 2  02

18 01 04  

18 01 01

2 0  0 3  04

19 0 8  02  

* 1 9  0 8  03  

19 0 8  01 

19 0 8  05

0 7  0 2  02

0 2  02  04

0 3  0 3  9 9  01 

19 0 8  04
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