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1. YLEISET OHJEET

1.1 YLEISTA

TyOsséa on kaytettdva hyvaksi havaittuja tyome-
netelmid ja rakennusaineita sekd ammattitaitois-
ta tyonjohtoa ja tyontekijoitd. Tydkoneiden ja
laitteiden tulee olla turvallisuusmaaraykset tayt-
tavid ja rakennuttajan hyviaksymia.

Téassa tyoselityksessa annettujen ohjeiden lisiksi
on tyGsuoritusta koskevia ohjeita ja maarayksia
annettu paallystystdiden valvontaohjeissa, ym-
paristonsuojeluohjeissa ja tydsuojeluohjeissa.

Péaéllysteistd ja pintauksista kdytetaan seuraavia

lyhenteita:
AB Asfalttibetoni
ABE Asfalttibetoni, epajatkuva
kayrainen
MP Massapintaus
MPK Kuumennuspintaus
TAS Tasausmassa
VA Valuasfaltti
BH Bitumihiekka
BS Bitumisora
SA Syvaasfaltti
KAB Kevytasfalttibetoni
0s Oljysora
(01516 Oljysora, kuivattu kiviaines
SIP Sirotepintaus
SOP Soratien pintaus
RC Recycling-massa

Pé&éllystelaji saadaan liittamalla kiviaineksen ra-
keisuuden ylarajaa (mm) osoittava luku paallys-
tetyypin kirjainlyhennyksen jilkeen, esim. AB
20. Rakeisuuden ylaraja luetaan lapaisyprosentin
95 kohdalta.

Pééllysteen massamaard kg/m? ilmoitetaan lu-
vulla pééllystelajilyhenteen jalkeen, esim. AB
20/120.

Recycling-massat merkitaan lisdamalla normaa-
lin merkinnén jalkeen kirjaimet RC ja luku, joka
iimoittaa vanhan massan méiridn prosentteina
kokonaismaarasta, esim. AB 20/120 RC 70.

1.2 RAAKA-AINEET

Massan valmistukseen kaytetddn rakennuttajan
maaraamié ja laatuvaatimukset tayttivia sideai-
neita, kiviaineksia ja lisdaineita. Urakoitsijan tu-
lee vastaanottaessaan sideainekuorman varmis-
tua, ettd sideaine on tilattua tuotetta. Epailytts-
vistd sideainetoimituksista on valittémasti ilmoi-
tettava rakennuttajalle.

Rakennuttajan suostumuksella voidaan kayttas
myGs tavanomaisesta poikkeavia, normaalit laa-

tuvaatimukset téyttdmattomia raaka-aineita, jos
niiden ominaisuudet ja vaikutukset paallysteen
laatuun ja kestdvyyteen tunnetaan riittivissa
maarin ja ko. ainesten kayttd on taloudellisesti
edullista tai kokeilutarkoituksessa muutoin pe-
rusteltua. Ennakkosuhteitus on yleensd valtta-
maton.

Paallystekiviaineksen tulee olla tasalaatuista ja
lujaa kivilajia. Rapautunutta tai helposti rapautu-
vaa kivilajia ei saa kayttaa. Hyvia kivilajeja ovat
yleensd mm. diabaasit, gabrot, amfiboliitit,
keski- ja hienorakeiset graniitit ja gneissit. Huo-
noja kivilajeja ovat mm. karkeahkot Kkiillelius-
keet, pegmatiitit, karkearakeiset graniitit ja
kiteiset kalkkikivet.

Paéllysteen runkoaineksen muodostavat tavalli-
simmin seuraavat ainekset tai niiden seokset:
murske, sora, hiekka ja taytejauhe. Lajiteltaessa
kiviaineksia péaallystystarkoituksiin  kaytetian
yleensa seuraavia lajiterajoja: 6, 8, 12, 16, 20, 25
ja 32 mm.

Lajitteiden tulee olla rakeisuudeltaan tasalaatui-
sia ja tayttdd seuraavat rakeisuuden yli- ja
alarajaa koskevat vaatimukset:

Ylarajaa karkeampaa ainesta ei lajitteessa saa
olla 5 paino-% enempé&a. Lajitteessa ei saa olla
rakeita, joiden sivun pituus (rakeen leveys) on
20 % ylérajaa pitempi. Alarajaa hienompaa ai-
nesta ei lajitteessa saa olla enempai kuin 15
paino-% ja enintddan 5 paino-% saa l4paists
seulan, jonka lapaisyaukon sivun pituus on puo-
let alarajasta. Pesuseulonnalla madaritettyn saa
lajite sisdltda 0,074 mm seulan lapaisevaa aines-
ta enintddn 2 paino-%. Viimeksi mainittu ei
koske lajitteita, joiden alaraja on nolla.

Murskeet jaetaan lujuus- ja muoto-ominaisuuk-
sien perusteella laatuluokkiin (taulukko 1). Murs-
keen laatuluokka maaraytyy huonoimman laa-
tuominaisuuden perusteella.

Taulukko 1. Murskeiden laatuluokat ja niiden vaatimusrajat

Laatu-
luokka Laatuominaisuus
Lujuus Muoto
Los-Ange- Paran-
les luku nettu
hauraus |Puikkoisuus | Liuskeisuus
arvo (c/a) (b/a)
A =20 <18 <25 =15
| <25 =22 =25 =1,7
1] =30 <26 =2.7 =1.8
1l <35 <30 <29 =19




Lujuuden vaikutus paallysteen kulutuskestavyy-
teen on suurempi kuin muoto-ominaisuuksien.
Jos murskeen lujuus tayttdd hyvin kayttokoh-
teen asettamat vaatimukset, voidaan pienet
puikkoisuus- tai liuskeisuusvaatimusten ylitykset
sallia. Lujuus- ja muotoarvotutkimustulosten
keskiarvon tulee tayttda asetetun laatuluokan
mukaiset vaatimukset.

Ellei tydkohtaisissa asiakirjoissa ole toisin sovit-
tu, paallysteisiin kdytetdan taulukon 2. laatu-
luokkavaatimukset tayttavia kiviaineksia. Kun
paallyste tehdaan kiviaineslajitteista, tulee kar-
kean lajitteen téyttaa taulukon 2 laatuluokkavaa-
timukset.

Taulukko 2. Paillysteisiin kdytettdvien murskeiden vahim-
maislaatuluokat

Paallyste Laatuluokka

keskivuorokausiliikenne KVL (ajon/vrk)
<1000 | 1000-5000 | 5001-10 000 | > 10 000

AB, VA ] Il | A

SIP I |

Karkeutus Il | | A

KAB, OS I Il

BS, TAS, SOP 11

Murskeiden tulee rakeisuuden osalta téyttaa
murskaustyon tyoselityksessa (TVH 732809) esi-
tetyt vaatimukset.

Paillysteeseen kaytettdvan murskeen 6 mm
suuremmista rakeista saa enintdan 30 paino-%
olla taysin murskautumattomia rakeita ja tdysin
murskautuneiden rakeiden maaran tulee olla
vahintdan 30 paino-%.

Kiviainekset ja niiden lajitteet eivat saa varastoi-
taessa sekoittua keskenadn eivatkd pohjamaa-
han. Varastoiminen on suoritettava portaittain
lajittumisen valttamiseksi noin 1,0 metrin kerrok-
sina tai kuorma-auton lavalta matoksi vetaen.
Varastokasan kokonaiskorkeus ei saa ylittaa
kuutta metrid. Kiviainekset eivat saa sisaltaa
haitallisia maarid epapuhtauksia kuten savea,
silttia, turvetta, ruokamultaa, juuria, puunkap-
paleita, lunta tai jaata. Hienoainespitoiset lajit-
teet tulee suojata kosteudelta peittdmalla.

Kylméana sekoitettaviin oljysoramassoihin kaytet-
tavien murskeiden tulee humuspitoisuudeltaan
tayttaa vahintaan betonisoran puhtausluokan IlI
vaatimukset.

Sellaisia kiviaineksia, jotka sisaltavat yli 5 %
seulan 0,074 mm lapaisevaa ainesta, tulee mah-
dollisuuksien mukaan valttda kayttamastad oljy-
soran valmistukseen. Tarvittaessa on murskaus-
tyon aikana liika hienoaines poistettava ja mah-
dollisesti jaettava kiviaines lajitteisiin 0—8 mm ja
8—16 (18) mm. '

Urakoitsijalla tulee olla paallystysty6ta varten
hankkimastaan kiviaineksesta ~murskaustyon
tyoselityksen ja valvontaohjeiden edellyttamat
selvitykset. Namé selvitykset on lahetettava hy-
vissd ajoin ennen péaéllystystydn aloittamista
rakennuttajalle. Jos tydkohtaiset asiakirjat niin
edellyttavat, urakoitsijan on lahetettdva kustakin
kaytettavasta kiviaineslajitteesta n. 20 kg:n nay-
te laatu- ja suhteitustutkimuksia varten TVL:n
keskuslaboratorioon.

Asfalttibetonin ja valuasfaltin tdytejauheena kéy-
tetaan kalkkikivijauhetta, josta vahintdédn 80
paino-% liukenee laimeaan suolahappoon, kal-
siittia, magnesiittia tai talkkia. Téytejauheen tu-
lee lapaistd kokonaisuudessaan 0,5 mm seulan
ja vahintaan 80 paino-% 0,074 mm seulan.

1.3 ALUSTA

Sitomaton alusta tehdddn murskeesta. Levitys-
tyd on tehtdva siten, ettd kerros on tasalaatui-
nen ja tasainen. Tiivistdminen suoritetaan kitka-
maalle sopivalla tiivistyskalustolla ja tarvittaessa
kdytetaan kastelua. Alustan tulee téyttaa kanta-
vuusvaatimukset ja olla karkeahko ja kiintea.
Siina ei saa esiintya epapuhtauksia eiké irrallisia
kivirakeita. Alustan on oltava oikeassa korkeu-
dessa ja oikean muotoinen sekd pituus- etta
poikkisuunnassa. Suurin sallittu paallysteiden
sitomattoman alustan poikkeama oikeasta kor-
keudesta on =+ 20 mm (ei OS) ja suurin sallittu
epatasaisuus sitomattomille alustoille 5 metrin
matkalla kaistan pituussuunnassa 20 mm.

Kuumana sekoitettu paallyste soveltuu sellaise-
naan uuden péaéllysteen alustaksi jollei sita tar-
vitse tasata. Ennen uuden kerroksen, liimauksen
tai tasausmassan levittamista alusta on kuiten-
kin puhdistettava pélysta, liasta ja irtoainekses-
ta. Pehmedt kohdat ja valuasfaltin kyseessa
ollen myds 6ljysorapaikat on poistettava ja alus-
tassa olevat reidt taytettava tasausmassalla huo-
lellisesti tiivistden. Rakennuttaja suorittaa ennen
kohteen paillystystydn aloitusta alustan esipuh-
distuksen. Alustan korjaus- ja tasaustyot tekee
urakoitsija rakennuttajan osoituksen mukaisesti.

Paillyste voidaan tehdd myos tasaamattomalle
sidotulle alustalle. Talldinkin tulee erityisen epa-
tasaiset kohdat tasata etukdteen tasausmassal-
la. Oljysora-alusta vahvistetaan tarvittaessa en-
nen uudelleen paallystamista joko murskeella tai
6ljysoralla.

Alusta, jolle on levitetty lima-ainetta, on liilken-
nevahinkojen valttamiseksi suljettava yleiselta
liikenteelta.

Veden poistumista paallysteelta, erityisesti kulu-
maurista, voidaan edistdd kayttamalla tavano-
maista suurempaa sivukaltevuutta. Talld voi-
daan yleensa lisatd paallysteen kestoikaa ja lyka-
ta4 uusimisajankohtaa.




Rakennuttaja ja urakoitsija sopivat alustan luo-
vuttamistavan urakan alkukokouksessa. Raken-
nuttaja luovuttaa sitomattoman alustan urakoit-
sijalle yleensa tydvuoroittain, jonka jalkeen se
on urakoitsijan kunnossapidossa. Jos tie ei ole
yleisella liikenteelld, voidaan alusta luovuttaa
suuremmissakin osissa. Sidotun alustan raken-
nuttaja voi luovuttaa kokonaisuudessaan.

1.4 SUHTEITUS, MASSAN VALMISTUS JA
KALUSTOVAATIMUKSET

1.41 SUHTEITUS

Massa on sideaine- ja tdytejauhepitoisuudeltaan
sekd rakeisuudeltaan tehtdva niitd koskevien
ohjearvojen mukaisesti. Rakennuttaja maaraa
neuvoteltuaan asiasta urakoitsijan kanssa tydssa
noudatettavat ohjearvot ja sen miten kiviaines-
seos on keskimaarin muodostettava eri lajitteis-
ta.

Massan rakeisuuden ohjeseulat ovat maksimi-
raekoosta riippuen seuraavat:

Maksimiraekoko mm Ohjeseulat mm

<20 0,074 0,5 2 8

=20 0,074 0,5 4 12

Tydmaan ohjekayra tulee valita paallysteen kayt-
totarkoituksen perusteella. Kuvissa 1—12 on
esitetty rakeisuuksien ohjealueet ja rajakéyrien
sideainepitoisuudet. Kun tyémaan ohjekdyrd on
valittu, voidaan pienissé toissa kayttaa rajakay-
rien sideaineprosenteista interpoloimalla saatua
sideainepitoisuutta. Tehtdessid asfalttimassaa,
jonka kiviaines rakeisuuden, murtopintaisuuden
yms. osalta poikkeaa tavanomaisesta, on mas-
san koostumus maéarattava ennalta laboratorio-
kokeilla esim. Marshall-menetelman avulla. Sa-
moin on meneteltdva, kun on kyse liikennekuor-
mituksen ja -kulutuksen kannalta vaativista mas-
san kayttokohteista.

Jos kiviaineksen kiintotiheys poikkeaa arvosta
2,70 kg/dm® enemman kuin 0,1 kg/dm?, on si-
deainepitoisuuden ohjearvoa tarkistettava vas-
taavasti.

Paallysteen deformoitumisen estamiseksi vil-
kasliikenteisilla teilla, joiden KVL > 3000 ajon/
vrk, tulee kayttaa asfalttibetonissa Etela-Suo-
messa bitumia B-80 ja Pohjois-Suomessa bi-
tumia B-120. Erittain vilkasliikenteisilla teilla,
joiden KVL > 10000 ajon/vrk, tulee bitumipi-
toisuus valita 0,2 - 0,3 %-yksikk6a pienem-
maéaksi kuin normaaleilla asfalttibetoneilla.

1.42 MASSAN VALMISTUS

Rakennuttajan ja urakoitsijan tulee yhdessa
ennen tyon aloittamista koesekoituksella maa-

rata paallystemassan koostumus ja tarpeelli-
nen sekoitusaika. Oljysoramassan koostumus
voidaan todeta myds punnitsemalla tai tarkis-
tetuilla mittareilla ennen tyén alkua.

Jos tulokset osoittavat massan tayttavan vaa-
timukset, voi varsinainen paallystystyé alkaa.
Koemassa voidaan levittda tasausmassaksi tai
paallysteeksikin rakennuttajan osoituksen mu-
kaan yleensa liittyviin tai pysakeille. Varsinai-
seksi paéllysteeksi levitetty koemassa, joka ei
taytd vaatimuksia, on poistettava kohteesta.
Vaatimukset tayttamattoman paallysteeksi le-
vitetyn Gljysorakoemassan osalta voidaan tyy-
tya riittavan urakkahinnan alennukseen. Koe-
massaa ei vaadita, jos massan tarve on alle
100 t.

Tydvuoroittain kaytetyn keskimaaraisen sideai-
ne- ja taytejauhepitoisuuden sekd massaméaa-
ran on oltava vahintdédn sama kuin ohjearvo.

Paallystemassan sideainepitoisuus ja rakei-
suus saa yksittiisesta naytteesta maaritettyna
poiketa sovitusta ohjearvosta enintdan taulu-
kossa 3 mainitut maarat.

Taulukko 3. Paallystemassan sallitut poikkeamat ohjear-
vosta 5-yksikkoa.

OMINAISUUS AB, KAB VA TAS |[BS, BH,
os SA

Sideainepitoisuus

paino-% +0,4 +0,4 +0,4 + 0,4

8 tai 12 mm seu-

lan lapaisy-% +5 +5 =7

2 tai 44 mm seulan

lapéisy-% +5 +5 +5

0,5 mm seulan

lapaisy-% +4 +4 +4

0,074 mm seulan

lapaisy-% +2 +3 &2

Urakoitsijan on jatkuvasti tyon aikana tarkkai-
lemalla raaka-ainemenekkejd, sekoituskoneen
mittareita ja saatodlaitteita seka tutkimalla tar-
vittaessa massanaytteita varmistauduttava sii-
ta, etté sideaine- ja kiviainesmaarat ovat ohje-
arvojen mukaiset. Erityistd huomiota on kiinni-
tettdva koneiston annostelulaitteiden, seulojen
ja kuumasiilojen toimintaan.

Massan sallitut sekoituslampétilat ovat sideai-
nelajista riippuen seuraavat:

B-65 140 — 180°C
B-80 185 — 175°C
B-120 130 —170°C
B-200 125 —=165'C
BO-4 90 = 130°C
BO-6 100 — 140°C

Epéjatkuvan ABE-massan sekoituslampétila
on 20°C ylla olevia taulukkolampétiloja korke-
ampi.

Jos lampédtila on ollut virheellinen, on massa
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hylattava. Suositeltava lampdtila on &ariarvo-
jen keskiarvo.

Raaka-aineiden kasittelyssd ja massan val-
mistuksessa on valtettava erottumista. Kiviai-
nes on kuormattava kylmasyottésiiloihin mah-
dollisimman laajalta alueelta. Pelkkaa kasan
reunaosien kuormausta ei sallita.

Suurin sallittu massan pudotuskorkeus auton
lavalle on 1,5 m.

1.43 KALUSTOVAATIMUKSET
Kuumamassat

Asfalttibetonin valmistukseen kaytetdan an-
nosperiaatteella toimivia asfalttiasemia, joiden
tyénvaihekapasiteetti on vahintadn 50 t/h ja
valmistajan ilmoittama annoskoko vahintaan
1,5 t. Pienissa yksittdisissd kohteissa voidaan
edelld mainitusta annoskokovaatimuksesta
poiketa, jos massa on taloudellista vaimistaa
esim. lahelld olevalta kiintealtd asfalttiasemal-
ta. Massamaaraltaan yli 30 000 t urakoissa
suositellaan kaytettavaksi asfalttiasemia, joi-
den tyénvaihekapasiteetti on vahintdén 70 t/h
ja annoskoko vahintaan 2,0 t.

Jatkuvan sekoitusperiaatteen mukaan toimivia
koneistoja, kuten rumpusekoitinta, voidaan
kayttda recycling-massojen valmistukseen ja
kuumamassojen valmistukseen sidottuihin
kantaviin kerroksiin seka kulutuskerroksiin va-
haliikenteisille (KVL << 500 ajon/vrk) teille ja
kevyen liikenteen vaylille.

Kevytasfalttibetonin valmistukseen kéaytetaan
asfalttiasemaa, rumpusekoitinta tai kuumen-
nusrummulla varustettua oljysora-asemaa.

Oljysoran valmistukseen kuivatusta kiviainek-
sesta kaytetaan asfalttiasemaa tai kuumen-
nusrummulla varustettua 6ljysora-asemaa. Jos
voidaan todeta, ettei tartuketta sanottavasti tu-
houdu valmistettaessa 6ljysorakoemassa rum-
pusekoittimella ja massa muuten tayttaa laatu-
vaatimukset, voidaan rumpusekoitin hyvaksya
myés 6ljysoran valmistukseen kuivatusta kivi-
aineksesta.

Asfalttiaseman toiminnan tulee olla automaat-
tisesti ohjattua ja valvottua. Kylmésyodttoyksi-
kossé tulee olla vahintaan yksi siilo kutakin sa-
manaikaisesti kaytettavaa lajitetta kohti. Osuu-
deltaan suurimmalle lajitteelle tulee kuitenkin
varata kaksi siiloa. Siilojen rakenteen ja syotto-
laitteiden toimintatavan tulee olla sellainen, et-
ta kiviaineksen normaali kosteusvaihtelu ei
vaikuta haitallisesti syottétehoon. Kunkin syot-
timen katkoton toiminta tulee varmistaa mate-
riaalivirtailmaisimen avulla.

Kuivattu kiviaines on lajiteltava raekoon mu-
kaan vahintdan kolmeen lajitteeseen siten, etta
hienoin lajite lapaisee 4 (6) mm seulan. Seu-
laston pinta-alan ja tehon tulee olla riittava
aseman tehoon verrattuna. Sykloonijauhetta
on tarvittaessa voitava poistaa tai palauttaa ki-
viainesseokseen.

Kutakin samanaikaisesti kaytettavaa raaka-ai-
netta varten tulee olla oma varastosailidé ja
sybttolaite. Massan raaka-aineet on mitattava
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punnitsemalla tai vastaavan tarkkuuden omaa-
villa tilavuusmittauslaitteilla. Taytejauheen ta-
sainen syo6tté on varmistettava lisdamalla se
annokseen erillisen, naytolla varustetun filleri-
vaa’an kautta. Valmis massa on punnittava
vaakalaitteella, jonka tarkkuus on + 2,0 %. El-
lei koneistossa ole taman tarkkuuden taytta-
vAi massavaakaa, on massan paino maaréat-
tava sen raaka-aineiden punnitustulosten pe-
rusteella. Naidenkin vaakojen tarkkuuden on
oltava + 2,0 %.

Kylméasekoitteisen 6ljysoran valmistus

Oljysoran valmistukseen kaytetdan annos- tai
jatkuvan sekoitusperiaatteen mukaan toimivia
oljysora-asemia. Oljysoran jatkuvatoimisissa
sekoituskoneissa on kiviaineksen tai massan
punnitusta varten oltava yhteenlaskevalla ja
hetkellisella mittarilla varustettu vaakalaite,
jonka tarkkuus on + 2,0 %. Oliymaaran mitta-
usta varten on oltava yhteenlaskeva ja hetkelli-
nen virtausmittari, jonka tarkkuus on + 1,0 %.

Oljysoran annostoimisissa sekoituskoneissa
on kiviaineslajitteiden syo6ttd tehtava punnitse-
malla lajitteet hihnavaa’alla, jonka tarkkuus on
+ 2,0 %. Oliymaara mitataan punnitsemalla
vaa’alla, jonka tarkkuus tulee olla + 1,0 %.

Koneistossa on oltava lampomittarit, jotka il-
moittavat sideaineen lampdétilan tydsailiéssa ja
valittdmasti ennen sideaineen syottoa.

Sideainepitoisuus ei saa vaihdella annetusta
ohjearvosta koneiston mittarilla mitattuna
enempaa kuin + 0,2 %-yksikkoa.

1.5 MASSAN KULJETUS JA LEVITYS

Massan valmistus, kuljetus ja levitys on jarjes-
tettava siten, ettei missaan tybvaiheessa ole
tarpeettomia pysahdyksia ja odotuksia eika
massan tuhlausta. Massa on kuljetuksen ajak-
si peitettava aina sateella, kuljetusmatkan ol-
lessa yli 10 km tai ulkoilman lampétilan ollessa
alle 10°C. Auton lava on ennen kuljetusta puh-
distettava vanhasta massasta. Lavaa ei saa
sivella massaa vahingoittavalla aineella.

Massamaéadira on levityksessa yleensé valittava
siten, ettd massaan kaytetyn kiviaineksen
maksimiraekoko on 1/3-2/3 levitettavasta ker-
rospaksuudesta.

Urakoitsijalla tulee olla levityspaikalla ammatti-
taitoinen tydnjohtaja, jonka tehtavat kasittavat
paaasiassa tydnjohtotehtavia.
Paallystemassan levitys on tehtdva huolelli-
sesti hyvékuntoisella levittimella siten, ettei ka-
sityd yleensa ole saumatditd lukuunottamatta
tarpeen. Epéjatkuvan asfalttibetonin levitystyo-
hén hyvéksytdan vai tarypalkilla ja sulloimella
varustettu asfaltinlevitin, jossa on perénpitoau-
tomatiikka.

Uusi paallyste on tehtava pinnaltaan profiloitu-
na, jos tydkohtaiset asiakirjat niin edellyttavat.
Tall6in levitys on tehtava sellaisella nivelpera-
levittajalla, jonka levityspalkkiin voidaan tehda
alustan urien kohdalle 7-10 mm korotus. Tiivis-
tettyna tulee valmiiseen paallysteeseen jaada
3-5 mm korotus. Rakennuttaja ilmoittaa alus-
tan urien sijainnin ja keskimaaraisen syvyyden




urakkaohjelman tyokohtaisessa osassa tai tyd-
kohtaisessa tyOselityksessa. Profilointia ei yleen-
sé vaadita kaarteissa yms. kaltevuuden muutos-
kohdissa, joissa liikenteen ajolinjat poikkeavat
normaalista.

Pituussuuntaiset saumat on pyrittdva tekemaan
ajokaistojen reunojen kohdille eli tulevien ajora-
tamaalausten alle. Levitystydssd on erityisesti
kiinnitettdvd huomiota siihen, ettd levityskaista
on reunaosiltaankin saatava tasalaatuiseksi ja
muutenkin vaatimukset tdyttavaksi. Massaa ei
saa levittda sateen aikana eikd alustalle, joka on
jinen tai niin marka, ettd sen voidaan katsoa
vaikuttavan haitallisesti paallysteen laatuun.

Levitysldmpotilan (ei koske VA) tulee kuorman
useasta eri kohdasta levityspaikalla mitattuna
tayttdd sekoituslampotilasta annetut vaatimuk-
set. Jos lampétila on ollut virheellinen, on mas-
sa hylattava.

P&allyste on sauman kohdalta pyrittdva teke-
méaéan rakenteeltaan samanlaiseksi kuin muilta-
kin osilta. Sauman kohdalle ei saa muodostua
kourua eikd muuta epatasaisuutta. Sauman
kohta on ennen massan levitystd puhdistettava
huolellisesti ja asfalttipaallysteen jaahtynyt sau-
ma on kuumennettava tai siveltdva bitumiliuok-
sella tai emulsiolla. Oljysoran ja kevytasfalttibe-
tonin saumaa ei kuumenneta eik3 liimata.

Keskisaumaa tehtdessd on ensiksi levitettivan
kaistan reuna tampattava. Toista kaistaa levitet-
tdesséd on levitin sdddettava kulkemaan niin, etta
levitetty massa peittdd 2—5 cm viereisestd jo
levitetystd kaistasta. Tatd massaa tyonnetdin
kolalla niin paljon, ettd sen reuna vield ulottuu
1—2 cm viereiselle kaistalle.

Jos levitys keskeytyy niin pitkdksi ajaksi, etti
massa voi jaahtya alle sallitun levityslampétilan
tai muuten pitkaksi ajaksi, on levitin kaytettdva
tyhjéksi ja tehtava poikkisauma. Poikkisauma on
tehtdvd suoraksi ja suunnaltaan kohtisuoraksi
levityskaistaa vasten. Levitystd jatkettaessa on
paéllystettd poistettava niin paljon, ettd paallys-
te saadaan poikkisauman kohdalta tasaiseksi ja
rakenteeltaan tasalaatuiseksi.

Tyo- ja liikennejarjestelyt tulee jarjesta siten,
ettei liikenne vahingoita levityskaistan reunaa.
Painunut tai pyoristynyt reuna tulee ennen uu-
den kaistan levitystd korjata hakkaamalla tai
jyrsimélla vaurioitunut osa pois ja paallystamalla
se uudelleen.

Urakoitsijan tulee tarkkailla jatkuvasti tasauksen
ja paéllysteen tasaisuutta ja kaltevuutta levitys-
paikalla kaistan pituus- ja poikkisuunnassa 2 tai
5 metrin oikolaudalla.

1.6 TIVISTAMINEN

Tiivistykseen kdytetdan valssi-, kumipyora- tai

taryjyria.  Oljysoran tiivistykseen kdytetaan
yleensd valssijyraa. Jyrayskaluston on oltava
rittdvd massan valmistustehoon verrattuna.
Tehtdessd ajoratapaallystettd on tiivistystydssa
oltava yleensd vahintaan kaksi jyrda kutakin
levitintd kohti. Rakennuttajan luvalla voidaan
tiivistyskalustoa vahentda tehtaessa oljysoraa,
kevytasfalttibetonia sekd korjaus-, paikkaus- ja
muissa pienehkdissad toissa.

Tiivistdminen on suoritettava siten, ettd tyhjati-
lavaatimukset tulevat taytetyiksi. Valmiiseen
paallysteeseen ei saa jaada haitallisia jyraysjalkia
tai halkeamia. Paallystetta tiivistettdessd on
tarkkailtava, ettei siihen muodostu sileitd eik3
liukkaita kohtia. Jos naitd muodostuu, on tar-
kastettava, onko massan koostumus oikea ja
tarvittaessa harkittava sideainepitoisuuden
muuttamista. Jyrdd ei saa jattda seisomaan
pehmeidlle paallysteelle.

Urien muodostumisen estamiseksi saa liilkenteen
laskea uudelle paallysteelle vasta, kun sen lam-
potila on laskenut riittavasti. Tarvittaessa voi-
daan paallysteen jadhdyttamiseen kayttasd vesi-
kastelua.

Jyrattéessa tulee jyran vetdvan valssin olla levit-
timen puolella. Jyrkdssd ylamaessd vetavan
valssin tulee kuitenkin olla alamien puolella.
Jyréys aloitetaan yleensd levityskaistan alem-
masta reunasta siten, etta aluksi jatetdan jyraa-
mattd noin 20 cm kaistale paillysteen reunasta.
Keskisaumaa tehtdessa jyrdys aloitetaan yleensa
siten, ettd jyrdn valssista noin 20 cm on jyratta-
vélla kaistalla ja padosa valssista on valmiilla
kaistalla.

Kumipyorajyrad kaytettdessad on varottava, ettei
muodostu uraa ja kaistan ulkoreunaan pydristy-
mé&é tai ohutta paallystettd. On myos huolehdit-
tava siitd, ettd pyorien jaljet poistetaan.

Jyréa on ohjattava siten, ettd paluujyrdys suori-
tetaan pitkin menojalked ja ettd sivusuuntainen
siirtyminen tapahtuu jo jyratylld paallysteella.

- Poikkisauman jyrdys on aloitettava samalla ta-

valla kuin keskisauman jyrdys eli suorittamalla
jyrays aluksi kaistan poikkisuunnassa.

Epéjatkuvan asfalttibetonin tiivistyksesséd on jy-
ran valssien kasteluvedessa kaytettiva pintajan-
nitystd pienentdvaa ainetta.

Jyrdys ei anna tarkoitettua tulosta, ellei massa
ole riittdvdn kuumaa. Alle 60°C olevan massan
jyréys on yleensé tuloksetonta. Jyrien valssit ja
pyOrat on pidettava puhtaina tydn aikana. Niita
ei saa késitelld massaa vahingoittavilla aineilla.
Myoskaan liiallinen veden kayttd ei ole sallittua.

1.7 KARKEUTUS JA KITKAN
PARANTAMINEN

Siledpintaiset ja hienorakeiset ajoradoille tehta-




vat asfalttibetonipaallysteet voidaan rakennutta-
jan tilauksesta karkeuttaa kitkan parantamiseksi.
Karkeutukseen kaytetaan bitumoitua sepelia
12—16 mm, 16—20 mm tai 20—25 mm. Bitu-
moitu sepeli valmistetaan kuumentamalla sepeli
ja sekoittamalla siihen sekoittimessa kuumaa
bitumia 1,0—1,5 painoprosenttia massan pai-
nosta. Kastelemalla tuote saadaan rakeet pysy-
maan erillddn toisistaan.

Bitumoitu sepeli levitetaan jyraamattomalle pin-
nalle koneellisesti heti massan levityksen jal-
keen. Sepelimaara on 7,0—12,0 kg/m?. Tydssé
kaytettdvd maara sovitaan erikseen. Sepelin tu-
lee jakautua tasaisesti karkeutettavalle pinnalle.
Jyrdys on suoritettava siten, ettd sepeli painuu
massapinnan tasoon mutta ei sen alle. Karkeu-
tus ei myoskaan saa jaada lilaksi koholle. Vir-
heelliset kohdat on paallystettava uudelleen. Ne
on tarvittaessa purettava ennen uudelleen paal-
lystdmistd. Ennen kuin karkeutettu paallyste
otetaan yleiselle liikenteelle, urakoitsijan on har-
jattava siitd pois irtoainekset.

Tiivistimisen aikana saattaa paallysteeseen, jo-
hon ei ole tilattu karkeutusta, muodostua sileita
ja liukkaita kohtia. Jos liukkaita kohtia on muo-
dostumassa, urakoitsijan on karkeutettava ne
jyrdyksen aikana sopivalla sepeli- tai muulla
lajitteella, esim. 3—6 mm. Levitysmaara on
raekoosta riippuen 2—4 kg/m?. Karkeutussirote
on jyrattava paallysteeseen sen vield ollessa
riittavan kuumaa. Jyrayksen jalkeen on irtoai-
nekset poistettava paallysteestd. Jos paallys-
teessa todetaan liukkaita kohtia tyon valmistut-
tua, on urakoitsija velvollinen korjaamaan ne
jyrsintdd tai muuta rakennuttajan hyvaksymaa
tapaa kayttaen.

Eras mahdollisuus siledn paallysteen karkeutta-
miseksi on kuumentaa alusta n. 200°C ja jyrata
siihen sirote 3—6 mm. Jyraykseen soveltuu
kumipyorajyra valssijyraa paremmin. Sirotetta ei
levitetd enempédad kuin mikd saadaan jyrattya
paallysteeseen.

1.8 KALTEVUUS JA TASAISUUS

Pasllyste tehdadn vahvistetussa suunnitelmas-
sa, tydkohtaisessa tyoselityksessa tai urakkaoh-
jelman tybkohtaisessa osassa mainittuun sivu-
kaltevuuteen. Paillysteelld tulee olla joka koh-
dassa niin suuri kaltevuus, ettd sadevesi poistuu
eika vesilammikoita muodostu haitallisessa maa-
rin.

Suositeltavat péaallysteiden sivukaltevuuksien
vahimmaisarvot on esitetty taulukossa 4.

Suurin sallittu sivukaltevuuden poikkeama ohje-
arvosta on 0,3 %-yksikkda. Péaallysteiden
alustat tehdaan paallysteilta edellytettéviin kalte-
vuuksiin. Paallysteeseen liittyvd paallystamaton
piennar tehdaan 8. . .10 % kaltevuuteen. Paal-

Taulukko 4. Suositeltavat péaéllysteiden sivukaltevuuksien
vahimmaisarvot

PAALLYSTE SIVUKALTEVUUS %
Suoralla Kevyen lii- | Erityislii-
ajoradalla | kenteen kenne-alu-
ja pienta- | vaylilla eilla
reella

AB, KAB ja

pintaukset 3,0 25 2,0

VA 3,0 2,0 1,5

S ja SOP 4,0 3.0 2.5

lystetty piennar tehdaan 3. . .4 %:n kaltevuu-
teen, kuitenkin vahintadn samaan kaltevuuteen
kuin ajorata.

Paallysteiden tulee tdyttdd taulukoissa 5 ja 6
esitetyt tasaisuusvaatimukset.

Kuumennuspintauksen saumakohdan suurin sal-
littu epatasaisuus kaistan poikkisuunnassa on
menetelmédssd MPK Il 5 mm ja menetelméssa
MPK | 7 mm. Massapintauksen saumakohdan
suurin sallittu epéatasaisuus kaistan poikkisuun-
nassa on 7 mm.

Jos padllyste tehdaan profiloituna ei poikkisuun-
nan mittauksessa oteta huomioon profiloinnista
johtuvaa epéatasaisuuden lisdysta.

Taulukko 5. Paallysteiden suurimmat sallitut yksittais-
epétasaisuudet

SUURIN SALLITTU YKSIT-
TAISEPATASAISUUS MM

PAAL- ALUSTA
LYSTE - TYOTAPA

Pituussuunnassa | Poikkisuun-
nassa

2m|4m | 5m| 2m [ 5m
mat- | mat- | mat-| mat- | mat-
kalla | kalla | kalla| kalla | kalla

AB Sitomaton tai 7 10 12 5 8
sidottu muttei
tasattu tai jyr-
sitty alusta

AB Tasattu alusta’| 5 7 8 3 5
tai levitys use-
ana kerroksena

AB Tasausjyrsinté

MP,

MPK,

TAS, 7 10 12 5 8

BS,

KAB, ja

0s

VA Sidottu tai jyr- 5 7 8
sitty alusta

VA Karkeutettu tai 7 10 12
kasityona levi-
tetty

SAylin |Levitys useana| 7 10 12 5 8
kerros |kerroksena

SA Levitys 15 18 20
kerroksena

1) Tasattu alusta tarkoittaa kauttaaltaan tasausta.




Sallittua suuremmat epatasaisuudet on, ellei
toisin sovita, korjattava rakennuttajan hyvaksy-
malla tavalla. Korjausty6t voidaan suorittaa jyr-
simalla ja/tai paallystamalla epatasaisuuskoh-
ta uudelleen tai siten, ettd epatasaisuuskohta
lammitetdaan tarkoitukseen soveltuvalla infra-
punalammittimelld, minka jalkeen se jyrataan
tasaiseksi. Uudelleen paéllystettiessé on epa-
tasaisuuskohta purettava pois ja paallyste kor-
jattava koko levityskaistan leveydelta kohtisuo-
rin saumoin. Korjaus voidaan suorittaa kasi-
tyona vain rakennuttajan suostumuksella.

Jos paallysteessa todetaan liikennetta haittaa-
via, tiheasti toistuvia vaatimusrajoja pienempia
epatasaisuuksia, ne mitataan lasertasaisuus-
mittarilla viimeistdan kuukauden kuluessa
paéllysteen valmistumisen jalkeen. Ennen mit-
tausta paallyste puhdistetaan tarvittaessa har-
jaamalla. Lasertasaisuusmittarilla mitatut suu-
rimmat sallitut epatasaisuusluvut ovat paallys-
teesta ja tien nopeusrajoituksesta riippuen tau-
lukon 6 mukaiset.

Taulukko 6. Suurimmat sallitut epatasaisuusluvut

PAALLYSTE SALLITTU
EPATASAISUUS CM/KM

Nopeus | Nopeus | Nopeus | Nopeus
120 100 80 60
km/h km/h km/h km/h

tai

alhai-
sempi
AB, KAB, VA 120 140 160 180
MP, MPK, BS, 130 150 170 190
BH, SA, TAS»
08, OsSK 160 180 200

x) Koskee myds SIP:n alustaa

1.9 NAYTTEIDEN OTTAMINEN JA
TUTKIMINEN

Raaka-aineet

Rakennuttaja ottaa ja tutkii ndytteitd tydmaalle
toimitetuista sideaine-, tadytejauhe- ja tartuke-
eristd valvotaohjeen mukaisesti.

Tarvittaessa rakennuttaja tekee murskaustyon
aikaisia maarityksia taydentdvida tutkimuksia
paallystekiviaineksista.

Massanaytteet ja rouhendytteet

Ellei tyOkohtaisissa urakka-asiakirjoissa ole toisin
ilmoitettu, rakennuttaja ottaa ja tutkii massa-
naytteet ja rouhendytteet valvontaohjeen mukai-
sesti. Rakennuttaja toimittaa urakoitsijalle rin-
nakkaisndytteen jokaisesta massanaytteesta.

Paallystenaytteet

Porandytteitd otetaan muista massapaallysteista
paitsi kevytasfalttibetonista, valuasfaltista ja 6l-
jysorasta. Naytteenotto ja tutkiminen suorite-
taan valvontaohjeiden mukaisesti.

Ellei tyokohtaisissa urakka-asiakirjoissa ole toisin
ilmoitettu, urakoitsija ottaa ja ldhettda kustan-
nuksellaan poranaytteet valittdmasti tutkittavak-
si valtion teknillisen tutkimuskeskuksen tie- ja
likennelaboratorioon. Valuasfaltista urakoitsija
lahettaa muottiin valetut massan rinnakkaisnayt-
teet tutkittavaksi valtion teknillisen tutkimus-
keskuksen tie- ja lilkkennelaboratorioon. Nayte-
reidt on paikattava viipymatta.

T aaamsiaibat kAL s



2. ASFALTTIBETONI (AB ja ABE)

2.1 KAYTTOALUE

Asfalttibetonia kaytetdadan sekd kulutuskerrokse-
na ettd sen alustana olevana kerroksena. Maksi-
miraekoon mukaan erotetaan nelja asfalttibeto-
nilajia; AB 12, AB 16, AB 20 ja AB 25 seké kaksi
epajatkuvaa asfalttibetonilaja ABE 16 ja ABE
20. Asfalttibetoni voidaan rakentaa seka silea-
pintaisena ettd karkeapintaisena. Siledpintaiset
asfalttibetonit sisaltavat enemman taytejauhetta
ja hiekkaa kuin karkeapintaiset. Ajoratapéaallys-
teiksi tehtavat siledpintaiset ja hienorakeiset as-
falttibetonit voidaan karkeuttaa kitkaominai-
suuksien ja kulutuskestdvyyden parantamiseksi
(kohta 1.7).

Asfalttibetonit AB 12 ja AB 16 sopivat kdytetta-
vaksi tasaus-, pintaus- ja paikkausmassana seka
jalkakaytava- ja pyoratiepaallysteina. Vilkaslii-
kenteisilla teillda kdytetdadn kulutuskerroksena as-
falttibetonia AB 25 tai epdjatkuvaa asfalttibeto-
nia ABE 16 tai ABE 20. Muilla ajoradoilla kayte-
taan kulutuskerroksena asfalttibetonia AB 16 tai
AB 20.

2.2 MASSAN VALMISTUS

Ajoratapaallysteeseen kaytetdan taulukon 2 laa-
tuvaatimukset tayttavia kiviaineksia. Kiviainek-
sena voidaan kayttaa luonnonaineksen liséksi tai
ohella mm. ferrokromikuonaa ja LD-terdskuo-
naa. Nama vaativat sideainetta 0—0,6 paino-%-
yksikkéd enemman kuin luonnonainekset.

Kaytettavat bitumilajit kovimmasta pehmeim-
paan ovat B-65, B-80, B-120 ja B-200. Tavalli-
simmat bitumilajit ovat B-80 ja B-120. Kovia
lajeja kaytetaan runsashiekkaisten kiviainesten
kanssa sekd raskaan liikenteen kuormittamissa
kulutuskerroksissa ja kantavissa kerroksissa.

Kiviaineksen kuivatuksessa sykloneihin ker&an-
tyvda hienoa syklonijauhetta tulee palauttaa
kiviainekseen tai poistaa kiviaineksesta niin pal-
jon, ettd vaadittu rakeisuus saavutetaan tayte-
jauhelisdyksen jalkeen. Taytejauhepitoisuus so-
vitaan sellaiseksi, etta silla yhdessd syklonijau-
heen kanssa p&aastaan ohjearvon mukaiseen
0,074 mm seulan lapaisyprosenttiin. Kuvissa
1—7 ilmoitettua taytejauhepitoisuuden alarajaa
ei saa alittaa.

Massan kuiva- ja markasekoitusaika paatetaan
tydmaakohtaisesti tutkimustulosten perusteella.
Massan kokonaissekoitusajan tulee olla vahin-
taan 60 sekuntia, ellei koesekoituksen perusteel-
la sekoitusaikaa maarata lyhyemmaksi tai pitem-
maksi.
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2.3 PAALLYSTE

Paallysteen liimauksessa kuluneeseen sidot-
tuun alustaan kaytetaan bitumiemulsiota N-0
tai K-0 0,2 - 0,3 kg/m?. Levitysmaara valitaan
alustan avonaisuuden perusteella. Karkeapin-
taiselle avoimelle bitumiliuossora- tai 6ljysora-
alustalle voidaan paallyste tehda ilman liima-
usta. Liimattu alue on aina suojattava yleiselta
liikenteelta.

Levitetyn massan maara ja paallystetty pinta-
ala todetaan tyodvuoroittain. Tydvuoroittain to-
detun keskiméaaraisen massamenekin on olta-
va vahintddn sama kuin tilattu massamaara.
Massa on levitettava tasaisesti paallystettaval-
le pinnalle. Massamaaraltaan alittavaksi katso-
taan sellainen yksittdinen poranayte, jonka
massamaara alittaa sovitun maaran sidotulla,
kauttaaltaan tasatulla tai jyrsitylla alustalla va-
hintaan 10,0 kg/m? ja sitomattomalla alustalla
vahintaan 20,0 kg/m?. Massamaaraltaan alitta-
vaksi kaistandytesarjaksi katsotaan sellainen
naytesarja, johon kuuluvista yksittaisista mas-
samaaratuloksista on vahintdan puolet alitta-
via.

Sidotulle, tasaamattomalle alustalle tehtavan
paallysteen massamaaravaatimus muodostuu
siten, ettd massamaaran on koko kohteessa ja
tyévuoroittain  keskimaarin oltava véhintaan
tietyn suuruinen ja lisaksi taytettava joka koh-
dassa tietty, tatd alhaisempi minimivaatimus.
Ko. massamaaravaatimukset esitetdan urak-
kaohjelman tyokohtaisessa osassa tai tyokoh-
taisessa tyoselityksessd. Massamaaraltaan
alittavaksi katsotaan sellainen yksittdinen po-
randyte, jonka massamaara alittaa minimivaa-
timuksen véhintaan 15,0 kg/m?.

Epéjatkuvan asfalttibetonin levityskalustolle ja
tiivistystydlle on erityisvaatimuksia kohdissa
1.5 ja 1.6.

2.4 JYRSINTA

Tien kantavuuden ja paallystepaksuuden ollessa
riittdvd voidaan urautunut paallyste tasata kyl-
majyrsinnalla.

Jyrsinndssa syntyva asfalttirouhe on keréattava
huolellisesti talteen ja kuljetettava rakennuttajan
osoittamaan paikkaan. lrrallista asfalttirouhetta
ei saa jaada jyrsitylle alustalle. Tarvittaessa on
jyrsintdjalki harjattava puhtaaksi irtoaineesta.

Kaytettdva jyrsintamenetelmd, jyrsintdsyvyys ja
-leveys ilmoitetaan urakkaohjelman tydkohtai-
sessa osassa tai tyOkohtaisessa tyoselityksessa.




Jyrsintdmenetelmat

1. Tasausjyrsinta

Urautuneen péaéllysteen poikittaisepatasaisuus
poistetaan jyrsimalld paallyste mieluiten tela-
alustaisella jyrsimella urien pohjan tasoon. Ajo-
kaistan reunalla jyrsintd nollataan vanhaan p3al-
lysteeseen tai myds piennarpéaéllyste jyrsitaan.
Jyrsintdjélien on oltava ehja ja niin tasainen,
etta jyrsitty paallyste on lilkennekelpoinen ilman
uuden massan lisdystd. Suurimmat sallitut yksit-
taisepatasaisuudet on esitetty taulukossa 5. Jyr-
sitylle pinnalle ei saa muodostua vesilammikoita.

2. Laatikkojyrsinta

Paallysteen alusta tasataan jyrsimalla ajokaistalle
urien pohjan tason syvyinen yhtendinen laatik-
ko, joka pééllystetdan uudella massalla. Uusi
padllyste on levitettdva saumojen kohdilla siten,
ettd se tiivistettynd jaa samaan tasoon vanhan

paallysteen kanssa. Saumakohdan tartunta on
varmistettava sivelemalld sauma bitumiliuoksella
tai -emulsiolla ennen uuden massan lisdysta.
Laatikkojyrsintd on tehtava niin levedksi, etta
saumakohdat eivat jaa liikkenteen kulutukselle
alttiiksi.

3. Reunajyrsinta

Reunajyrsinnalla voidaan liséta paallysteen poik-
kikaltevuutta. Menetelmasséd paallysteen alusta
jyrsitddn keskiuran ja tien reunaviivan viliselta
alueelta. Jyrsintd nollataan vanhaan paallystee-
seen keskiuran kohdalla. N&in késitelty alusta
paéllystetddn massapintauksen tapaan. Reuna-
sauma sivelldan bitumiliuoksella tai -emulsiolla
ennen uuden massan levitystd. Sauman kohdal-
la on uusi paéllyste levitettdva siten, ettd se
tiivistettynd jaad samaan tasoon vanhan paillys-
teen kanssa.
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3. RECYCLING-ASFALTTIBETONI

3.1 KAYTTOALUE

Recycling-asfalttibetonia, jossa on enintaan
20 % asfalttirouhetta, kdytetdan kuten normaa-
lia asfalttibetonia. Sen tulee tayttaa kaikki asfalt-
tibetonin laatuvaatimukset.

Recycling-asfalttibetonia, jossa on yli 20 % as-
falttirouhetta, voidaan kayttaa kantaviin kerrok-
siin ja vahaliikenteisten (KVL <2000 ajon/vrk)
teiden ja alueiden paallysteisiin. Vilkasliikenteis-
ten teiden ja alueiden paallysteissé téllaista re-
cycling-asfalttibetonia voidaan kayttaa vain erik-
seen sovittaessa.

3.2 ASFALTTIROUHE

Asfalttirouhe valmistetaan joko murskaamalla
tai jyrsimallda vanhaa asfalttia. Asfalttikappalei-
den murskaus tehddan yleensa talvella tavan-
omaisella murskauslaitoksella. Asfalttirouheen
maksimiraekoon tulee olla yleensa 16 mm ja
enintaan 20 mm. Valmistettaessa asfalttirouhet-
ta murskaamalla voidaan asfalttikappaleiden
joukkoon lisatd luonnon kiviainesta rouheen ra-
keisuuden parantamiseksi. Kiviaines on lisattava
samassa suhteessa asfalttikappaleiden maaraan
niéhden koko murskustydn ajan rakeisuusvaihte-
luiden vélttamiseksi.

Jyrsimalla saatu asfalttirouhe vaihtelee maksimi-
raekooltaan 12. . .20 mm asfaltin laadusta riip-
puen. Jyrsinrouhe sisaltaa usein runsaasti hie-
noa kiviainesta, minké vuoksi siitd tehtyyn mas-
saan tulee yleensa lisitd mursketta. Jyrsinrou-
hetta voidaan kayttaa yleensd enintdén 60 %
massan painosta.

Asfalttirouhe tulee varastoida asfalttiasemalle
sellaiselle pohjalle, ettd alustasta ei sekoitu rou-
heeseen vierasta materiaalia. Eri raekokoa olevat
rouheet on varastoitava eri kasoihin. Jyrsitty
rouhe on varastoitava eri kasaan kuin murskattu
rouhe. Sideainepitoisuudeltaan erilaiset rouheet
tulee varastoida eri kasoihin. Varastokasaa teh-
tiessd on rouhe levitettava siten, ettd kasasta
tulee mahdollisimman tasalaatuinen. Lumen ja
veden kerdiantyminen varastoon tulee estaa suo-
jaamalla kasa esim. muovikelmulla tai emulsio-
ruiskutuksella.

3.3 SIDEAINE

Asfalttirouhe sisdltda vanhaa sideinetta, jonka
ominaisuudet vaihtelevat asfalttirouheeksi kay-
tetyn materiaalin perusteella. Vanhan sideaineen
kovuus on yleensd tunkeumaltaan 30—60 mm/
10.
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RC-massa tarvitsee sideainelisdyksen bitumipi-
toisuuden ohjearvon saavuttamiseksi. Lisaside-
aine voi olla joko pehmeaé bitumia tai bitumia ja
elvytinta. Pehmed bitumi voi olla B-200 —
B-800. Pienilld rouhepitoisuuksilla voidaan kayt-
taa bitumilaatuja B-80 ja B-120.

Elvytin on &ljymainen hiilivetytuote, jonka omi-
naisuudet on valittu niin, ettd se palauttaa
vanhassa paillysteessd olevan bitumisen sideai-
neen ominaisuudet uutta vastaaviksi. Elvyttimen
soveltuminen kayttotarkoitukseen on erikseen
osoitettava.

3.4 SUHTEITUS

Sideainepitoisuuden ohjearvona kaytetaan uu-
den asfalttimassan sideainepitoisuutta vastaa-
vassa sideaineen tavoitetunkeumaluokassa.

Sideaineseoksen ominaisuuksiin  vaikuttavat
vanhan ja uuden sideaineen laatu ja maara seka
massan valmistustekniikka. Ominaisuuksiin voi-
daan vaikuttaa yleensd vain muuttamalla asfalt-
tirouheen osuutta RC-massassa ja/tai lisésideai-
neen laatua.

Lisasideaineen maard (P,) voidaan laskea kaa-
valla:

P, = (P, — Ppe RC ) 100
100 100-P,,
P, = tavoitesideainepitoisuus (paino-%)
Pac = RC-rouheen sideainepitoisuus
(paino-%)
RC = asfalttirouheen osuus RC-massasta
(paino-%)
P, = sideaineen lisdystarve (paino-%) las-

kettuna rouheen ja kiviaineksen yh-
teispainosta

Sideaineen tunkeumatavoite on yleensé bitumin
B-80 tai B-120 tunkeuma-alue. Lopullisen sideai-
neen tunkeuma voidaan arvioida seuraavassa
esitetylla kaavalla. RC-massan bitumin tunkeu-
maluokka:

100 log C = a x log A + b x log B

missd C = seoksen tunkeuma 1/10 mm

A = lisasideaineen tunkeuma
1/10 mm

B = vanhan bitumin tunkeuma
1/10 mm

a = lisasideaineen osuus seoksesta
p-%:na

b = vanhan bitumin osuus seoksesta
p-%:na




3.5 ANNOSSEKOITUS

Asfalttirouhetta voidaan kayttda normaalissa an-
nossekoitusmenetelmassd yleensa korkeintaan
20 % valmistettavan asfalttimassan maarasta el-
lei sitd lammitetd ennen syottda sekoittajaan.

Kylméan ja kostean asfalttirouheen lisdédminen
vaatii kiviaineksen kuumentamista kuivausrum-
mussa normaalia korkeampaan lampdétilaan. Yli-
kuumennustarve riippuu asfalttirouheen pro-
senttiosuudesta, vesipitoisuudesta, halutusta
massasta ja lampotilasta.

3.6 RUMPUSEKOITUS

Rumpusekoittimella recycling-massaa valmistet-
taessa asfalttirouheen kosteuspitoisuuden tulee
olla mahdollisimman alhainen.

Valmistetun asfalttimassan loppukosteus saa ol-
la korkeintaan 0,5 %.

Asfalttirouhetta voidaan kayttaa rumpusekoitti-
messa jopa 100 %.

3.7 LAATUVAATIMUKSET

Kun rouheen osuus massasta <20 %, massan
ja paallysteen tulee tayttaa kaikki asfalttibetonin
laatuvaatimukset.

Kun rouheen osuus massasta on yli 20 %,
massandytteiden sideainepitoisuutta koskevat
seuraavat vaatimukset:

Kaikkien naytteiden sideainepitoisuuden keskiar-
vo saa poiketa ohjearvosta enintdan 0,20 %-
vksikk6a. Sideainepitoisuuden keskihajonnan ja
keskihajonnan aleneman verrattuna rouheen si-
deainepitoisuuden keskihajontaan tulee olla tau-
lukon 7 mukainen.

Taulukko 7. Sallittu sideainepitoisuuden keskihajonta ja
vaadittu sideainepitoisuuden keskihajonnan
alenema ABRC-massoilla

RC-pitoisuus % | 100 80 60 40 20
Sallittu keskihajonta 0,40 10,35 0,30 | 0,25 | 0,20
Vaadittu alenema % 38 46 54 62 70

Muilta osin ABRC 20. . .100 massan ja paallys-
teen tulee tayttaa asfalttibetonin laatuvaatimuk-
set.
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KUVA 1: ASFALTTIBETONI AB 12

Kiviainesseos
Taytejauhe, vahintaan
Hiekka, enintdan
Murske, vahintaan

4,0 paino-%
35 —Il_
55 —II_

Sideaine
Bitumit B-65, B-80 tai B-120
Maara 5,7—6,8 paino-%
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Sallittu tyhjatila 1,0—7,0 tilavuus-%

Massamaarat, kun levitys tehdaadn vakiopaksuisena
Vahintaan 50 kg/m?
Yleensa 70 —"—
Enintaan 100 —"—

Minimi maara kuumennuszpintauksessa ja massa-
pintauksessa on 40 kg/m®”.

64 mm
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KUVA 2: ASFALTTIBETONI AB 16

Kiviainesseos
Taytejauhe, vahintaan 4,0 paino-%
Hiekka, enintaan 30 —"—
Murske, vahintaan 65 —"—

Sideaine
Bitumit B-65, B-80 tai B-120
Maara 5,6—6,5 paino-%
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Sallittu tyhjatila 1,0—5,0 tilavuus-%

Massamaéra, kun levitys tehdaan vakiopaksuisena
Véhintaan 70 kg/m?
Yleensa 90 —"
Enintaan 130 —"—

Minimi mé&érd kuumennuspintauksessa on 50 kg/m?
ja massapintauksessa on 60 kg/mZ.
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KUVA 3: ASFALTTIBETONI AB 20

Kiviainesseos
Taytejauhe, vahintadan 4,0 paino-%
Hiekka, enintdan 25 —"—
Murske, vahintaan 70 —'"—

Sideaine
Bitumit B-65, B-80 tai B-120
Maara 5,6—6,3 paino-%
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Sallittu tyhjatila 1,0—5,0 tilavuus-%

Massamaara, kun levitys tehdaan vakiopaksuisena
Vahintadn 80 kg/m?
Yleensa 100 —"—
Enintédan 150 —"—

Minimi maara kuumennuspintauksessa on 60 kg/mZ.
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KUVA 4: ASFALTTIBETONI AB 25

Kiviainesseos
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Sallittu tyhjatila 1,0—5,0 tilavuus-%

Massamaara, kun levitys tehddan vakiopaksuisena
100 kg/m?
120
175

Vahintaan
Yleensa
Enintdan

123

e

Minimi m&ard kuumennuspintauksessa on 70 kg/m?.
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KUVA 5: EPAJATKUVA ASFALTTIBETONI ABE 16

Kiviainesseos
Taytejauhe, vahintdan 8,0 paino-%
Hiekka, enintaan 370 — " —
Murske 55-70 —” —

Sideaine
Bitumit B-80 tai B-120
Maara 51 -6,5 paino-%
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Sallittu tyhjatila 1,0 - 5,0 tilavuus-%
Karkeutus: kiviaines 3 - 6 mm 2 - 4 kg/m?

Massamaara, kun levitys tehd&dan vakiopaksuisena
Yleensa 80 kg/m?




KUVA 6: EPAJATKUVA ASFALTTIBETONI ABE 20

Kiviainesseos

Taytejauhe, vahintaan

Hiekka, enintaan
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Bitumit B-80 tai B-120

Maara
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4. VALUASFALTTI (VA)

4.1 KAYTTOALUE

Valuasfalttia kdytetdan ensisijassa siltojen kulu-
tuskerroksena. Ajoratapaallysteeksi tehtava va-
luasfaltti on aina karkeutettava. Valuasfalttia
kaytetddn myos pintaukseen ja paallysteiden
kunnossapitotdisséd reikien, kuoppien ja raitei-
den paikkaukseen.

Tama syoselitys koskee sellaisia valuasfalttipaal-
lysteitd, joiden kiviaineksen kuumennus ja mas-
san esisekoitus suoritetaan asfalttiasemalla ja
loppusekoitus kuljetus- tai keskuskeittimessa.

4.2 RAAKA-AINEET JA MASSAN
VALMISTUS

Kaytettavat bitumilajit ovat B-45, B-65 ja B-80.
Sideaineena voidaan kayttdad myos seosta, joka
sisaltdsd tiebitumin lisdksi luonnonasfalttia, pu-
hallettua bitumia tai synteettistd kumia.

Luonnonasfaltin lisdys nostaa bitumin pehmene-
mispistetta ja lisda siten paéllysteen kovuutta.
Kaytettaessad luonnonasfalttina Trinidad Epurétd
on sen maard yleensd 20—30 % sideaineen
maarastd. Pehmenemispisteen nostamiseksi voi-
daan tilaajan suostumuksella kdyttds sideainee-
na myos puhallettuja bitumeja. Naiden maara
on tallin tavallisesti noin kolmannes koko side-
ainepitoisuudesta.

Kumivaluasfaltti valmistetaan valuasfalttimasso-
jen tavoin valuasfalttikeittimissd. Sideaineena
kaytetdan bitumin ja synteettisen kumin seosta.
Kumivaluasfaltista erotetun sideaineen palautu-
man on oltava vahintddn 25 % (TIE 451-mene-
telma). Muuten kumivaluasfaltin on taytettava
valuasfaltille asetetut vaatimukset.

Sideainetta valittaessa otetaan huomioon paal-
lysteelle tuleva liikenteen rasitus seka paikalliset
sadsuhteet. Raskaasti liikenndidyilla tieosilla ja
Eteld-Suomessa kaytetaan verrattain kovia paal-
lysteitd. Kéaytettdvan sideaineen pehmenemis-
pisteen (TIE 104) ohjearvona voidaan pitda seu-
raavia:

Paikkaukset 52°C
Jalkakaytavat ja pihat 52°C
Ajoradat 57°C
Paikoitusalueet 60°C
Sillat 62°C
Bussikaistat ja -pysakit 63°C

Ennakkokokeissa tiiviiksi sullotun suhteitetun
kiviaineksen tyhjatilan on oltava alle 20 tila-
vuus-%. Jos rakeisuuskayra sijaitsee rajakayrien
| ja Il véliselld alueella, on kiviaineksen tyhjatilan
ylaraja kuitenkin 22 tilavuus-%.
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Urakoitsijan tulee esittda tyokohtaisesti kaytetta-
vat sideaineet ja niiden maarat rakennuttajan
hyvaksyttaviksi. Samoin tulee esittdd tyékohtai-
sesti hyvaksyttavaksi massan valmistuksessa
noudatettava rakeisuuskayrd. Massaa, jonka ra-
keisuuskayra sijaitsee kuvan 7 viivoitetulla alu-
eella, voidaan levittda myds kdsityona.

Kuvaan 7 on merkitty valuasfaltin raaka-ainei-
den laatua ja maaraa, massan koostumusta seka
valmiin paallysteen massaméaaréa koskevat suo-
situkset ja tyhjatilavaatimus.

Varsinaisissa paallystystOissd sideainepitoisuu-
den ohjearvo maarataan ennakkokokeilla kulle-
kin kaytettavélle kiviainekselle ja suhteitukselle
(TIE 431). Talloin painuma-arvon avulla selvite-
tadn kaytettdvan bitumin laji ja maard sekd
mahdollisen luonnonasfaltin maara. Bitumin
maaran tulee ylittaa tiiviiksi sullotun kiviaineksen
tyhjatila.

Taytejauhepitoisuus on sovittava sellaiseksi, et-
ta silla yhdessa syklonijauheen kanssa paastaan
valitun kdyran mukaiseen 0,074 mm seulan [&-
paisyprosenttiin. Annettua tadytejauhepitoisuu-
den alarajaa ei kuitenkaan saa alittaa.

Kuivattu kiviaines on lajiteltava raekoon mukaan
vahintadn kolmeen lajitteeseen siten, ettd hie-
noin lajite l1apaisee 4 mm seulan. Syklonijauhet-
ta on tarvittaessa voitava poistaa tai palauttaa
kiviainesseokseen.

Sepeli ja hiekka kuumennetaan ennen sekoitus-
ta kuivausrummussa riittdvaan lampdétilaan, jot-
ta saavutetaan vaadittu sekoituslampdtila tayte-
jauhelisdyksen jalkeen. Mikali tdytejauhe kuu-
mennetaan etukdteen erikoisrummussa, ei
kiviainesta tulisi kuumentaa sekoituslampdtilaa
korkeammaksi.

Trinidad Epuré sulatetaan sekoittimella varuste-
tussa sulautuskattilassa ja pumpataan joko se-
koittamattomana erikoispumpulla 150—180°C
lampotilassa suoraan sekoittimeen tai etukdteen
bitumiin sekoitettuna. Massa-annoksen sekoi-
tusajan tulee olla vahintddn yksi minuutti.

Jos massan kuljetuksessa levityspaikalle kayte-
tdan tavallisia valuasfaltinkeittimia, voidaan Tri-
nidad Epurén lisdys ja sulatus suorittaa paluukul-
jetuksen aikana. Talloin jatetddn levityspaikalla
keittimeen 2—4 % sen massasisallosta ja kayte-
tdan tata Trinidad Epurén sulattamisessa ja esi-
sekoittamisessa. Lampotila ei esisekoituksen ai-
kana saa ylittdd 220°C. Jauheena olevan Trini-
dad Pulverin kaytostd on sovittava erikseen.
Kuumasekoitetun massan sekoitusajan tulee olla
keittimessa vahintaan 45 minuuttia. Mikali kaikki




raaka-aineet on esikuumennettu sekoituslampo-
tilaan ennen sekoitusta, ei mainittua vahimmai-
saikaa vaadita.

Sekoituslampdétilan tulee olla 180. . .240°C. Jos
lampotila ylittdad rajan 240°C, on massa hylatta-
va. Kumivaluasfalttia valmistettaessa ei massan
lampotila saa ylittdd +200°C.

Massan tulee olla kovuudeltaan sellainen, etta
leimapainuma-arvojen keskiarvo kuormitusko-
keessa (TIE 431) tayttaa seuraavat lukuarvnt

Paikoitusalueet ja bussipysakit 5—8 mm
Ajoradat 7—10 mm
Erikoiskovat paallysteet 2—6 mm

Kuormituskokeen yksittdisen ndytteen tulos saa
poiketa keskiarvosta +4 mm.

4.3 MASSAN KULJETUS, ALUSTA JA
LEVITYS

Massa kuljetetaan levityspaikalle joko keittimissa
tai erikoisrakenteisissa kuljetusvaunuissa, joissa
massaa voidaan kuljetuksen aikana sekoittaa
erottumisen estamiseksi.

Tehtdessa valuasfalttia tiiviille alustalle, kuten
esim. sementtibetonille, tulee betonin paalle le-
vittda huokoinen ja avoin asfalttikerros valuas-
faltin kuplimisen valttamiseksi. Massan levitys
kostealle tai maralle alustalle on ehdottomasti
kielletty.

Massa levitetaan koneellisesti valuasfaltin levitti-
melld. Massaa levitettdessa tulee sen lampaotilan
olla 180—240°C. Jos massan lampodtila ylittaa
240°C (kumivaluasfaltilla 200°C), on massa hy-
lattava. Jaahtynyttd massaa voidaan kayttolam-
potilaan kuumennettuna kayttaa paallysteeseen.

Jouduttaessa levittdmaan valuasfalttimassaa ka-
sityona se tasoitetaan hiertamalla kayttaen apu-

na hiekkaa. Hiekan tulee olla terdavasarmaista,
polytonta, kuivaa seka tarvittaessa kuumennet-
tua. Valuasfalttimassaa saadaan levittaa kasityo-
nd vain rakennuttajan suostumuksella.

Levitetyn massan maard ja valmistuneen paal-
lysteen pinta-ala todetaan ty&vuoroittain. Jos
paallyste on tilattu maarapaksuisena (kg/m?),
tulee tyOvuoroittain todetun keskimaaraisen
massamenekin olla vahintdan sama kuin tilattu
massamaara. Massa on levitettdva paksuudel-
taan mahdollisimman tasaisena paallystettavélle
pinnalle.

4.4 PAALLYSTE

Paallystetta ei yleensa tiivistetd jyraamalla. Tar-
peellinen tiiviys saavutetaan valitsemalla massal-
le oikea koostumus. Valmiin paallysteen tyhjati-
lan tulee olla alle 2,0 tilavuusprosenttia.

Ajoratapaallysteeksi tehtdva valuasfaltti on kar-
keutettava paallysteen kitkan ja kulutuskesta-
vyyden parantamiseksi. Karkeutukseen kéayte-
taan bitumoitua sepelid 12—16, 16—20 tai 20—
25 mm. Bitumointi tehddadn kuumentamalla se-
peli ja sekoittamalla siihen sekoittimessa bitumia
B-65, 1,0—1,5 painoprosenttia kiviaineksen pai-
nosta. Kastelemalla tuote saadaan rakeet pysy-
maan erilldan toisistaan.

Bitumoitu sepeli levitetddn koneellisesti heti
massan levityksen jalkeen. Sepelimaéara voi olla
7,0—12,0 kg/m?. Tyodssa kaytettdva maara sovi-
taan erikseen. Sepelin tulee jakautua tasaisesti
karkeutettavalle pinnalle. Kevyt jyrays on suori-
tettava siten, ettd sepeli painuu massapinnan
tasoon, mutta ei sen alle. Karkeutus ei saa jaada
liiaksi koholle. Virheelliset kohdat on paallystet-
tava uudelleen. Karkeutuksen valmistuttua on
irtoainekset harjattava pois.
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5. KEVYTASFALTTIBETONI (KAB)

5.1 KAYTTOALUE

Kevytasfalttibetonia kaytetdan kulutuskerrokse-
na kevyen liikkenteen vaylilla, erillisend piennar-
paéllysteena sekd ajoratapaallysteend sellaisilla
teilla, joiden liikennemaara (KVL) on 500—2500
ajon/vrk.

Maksimi raekoon mukaan erotetaan kolme ke-
vytasfalttibetonilajia: KAB 12, KAB 16 ja KAB
20. Nama massat soveltuvat paitsi varsinaisiin
paallysteisiin myds massapintauksiin.

5.2 MASSAN VALMISTUS

Kiviaineksena kaytetdan murskesoraa tai sepe-
lid, joihin voidaan rakeisuuden parantamiseksi
lisata hiekkaa. Taytejauhetta ei kayteta.

Sideaineena kaytetdan bitumidljya BO-6. Tar-
tukkeena kaytetaan diamiinia 0,8 % sideaineen

painosta. Tartukkeen lisdystda ja sekoittamista
koskevat samat maaraykset kuin Oljysoran val-
mistuksessa.

Massan valmistamiseen kaytetdan asfalttiase-
maa, rumpusekoitinta tai kuumennusrummulla
varustettua oOljysora-asemaa. Massa valmiste-
taan aina kuivasta kiviaineksesta.

5.3 PAALLYSTE

Paallystystydssd noudatetaan soveltuvin osin
asfalttibetonista annettuja ohjeita. Paallyste-
naytteitd ei oteta eika nain ollen sovelleta niiden
tutkimustuloksiin perustuvaa arvostelua.

Valmiin paallysteen tulee olla tiivis ja tasalaatui-
nen. Siind ei saa esiintyad kestavyytta tai liikken-
neturvallisuutta heikentavia lajittumia.
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KUVA 8: KEVYTASFLTTIBETONI KAB
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6. OLJUYSORA (0S)

6.1 KAYTTOALUE

Oljysoraa kaytetaan paallysteend teilla, joilla
KVL on enintddn 1500 ajon/vrk, sekd vanhojen
dljysorateiden pintauksiin ja paikkausmassana.

6.2 RAAKA-AINEET

Kiviaineksena kdytetddn vahan hienoainesta si-
saltdvaa murskesoraa tai sepelia. Massan sekoi-
tettavuutta ja rakeisuutta voidaan parantaa jaka-
malla kiviaines lajitteisiin. Jos kiviaines rakeisuu-
deltaan, puhtaudeltaan tai muilta ominaisuuksil-
taan ei taytad laatuvaatimuksia tai muuten on
epailtdvissa kiviainestekijoiden voivan johtaa 6l-
jysoran laadun oleelliseen heikentymiseen, tulee
tydn onnistuminen varmistaa etukéteen tehta-
viin laboratoriokokein.

Sideaineena kiytetaan bitumidljya BO-2 tai tar-
tukkeellista bitumioljyd BO-2T. Sideaineen tulee
sisdltaa riittavasti tartuketta aktiivisen tarttuvuu-
den aikaansamiseksi. Tartukkeena kaytetdan
mono- ja diamiinin seosta tai diamiinia. Suositel-
tavat tartukepitoisuudet prosentteina bitumidl-
jyn painosta ovat:

Tartuke Kuivaamaton Kuivattu
kiviaines kiviaines
Mono- ja
diamiinin seos 1,2 0,8
Diamiini 0,8 0,5

Lisattaessd tartuke bitumidljyyn jalostamolla
taulukossa mainittuja arvoja korotetaan 0,1 %-

yksikkda. Jos bitumidljyn ja kiviaineksen valinen .

tartunta on huono, lisdtaan tartuketta tarvittaes-
sa 0,1. . .0,3 %-yksikkoa.

Tyémaalla tartuke sulatetaan erityisissa sulatta-
moissa tai suoraan sideaineeseen sekoittamalla.
Tartukkeen sekoitusta varten on sideainesailios-
sid oltava tehokkaat laitteet. Kun tartuke on
sekoittunut tdysin sideaineeseen, on sekoitta-
mista jatkettava, kunnes koko sideainemaara on
vield kerran mennyt pumpun l3pi.

Sideaineeseen sekoitetun tartukkeen maara ja
teho alenevat vahitellen paaasiassa hapettumi-
sen johdosta. Hapettuminen lisdantyy sideai-
neen lampotilan noustessa. Hapettumisen vé-
hentamiseksi on sideainetartukeseoksen késitte-
ly jarjestettava siten, ettd seoksen kierto sailios-
si tapahtuu vain nestepinnan alapuolella, jolloin
hapettumista lisddvaa kuohumista ei tapahdu.
Tartukkeen kasittelyssd on noudatettava annet-
tuja turvallisuusohjeita.

Tartukkeen laadun, maaran ja sideaineen salli-
tun kayttoajan tartukkeen lisdyksen jalkeen maa-
rad rakennuttaja. Tarttuvuuskoe tehdddn aina
tartukkeen lisdyksen jilkeen seka jatkuvasti 500
tonnin massaeran valein.

6.3 MASSAN VALMISTUS

Kuvaan 9 on merkitty Oljysoramassan koostu-
musta ja valmiin paallysteen massaméaaraa kos-
kevat suositukset. Massa valmistetaan kuivaa-
mattomasta kiviaineksesta, ellei toisin ole sovit-
tu. Kiviaineksen kuivaaminen on yleensa aiheel-
lista, jos

1. 0,074 mm seulan lapaisyprosentti on yli 5 ja
kosteus yli 2,5 %

2. Kosteus on vyli 4 %

3. llman lampédtila on alle +5°C massaa levitet-
tidessa ja alle 0°C varastoon tehtdessa

4. 0,074 mm lapaisyprosentti on yli 6

Kuivatun kiviaineksen vesipitoisuuden tulee
yleensa olla 0,7.. .1,5 %. Kiviaineksen ja mas-
san kasittelyssd on valtettdva erottumista.

Bitumiéljyn  ruiskutuslampétilan  tulee olla
85. . .115°C ennen sen lisdysta kiviainekseen.

Massan kylmasekoituksessa kiviaineksen ja side-
aineen sy6ton sekoittajaan tulee tapahtua mah-
dollisimman pitkdan samanaikaisesti, jotta se-
koittuminen on tehokasta. Sekoitusajan on olta-
va sellainen, ettd massasta tulee tasalaatuista
eikd paakkuja esiinny. Kiviaineslajitteita kaytet-
tdessd tulee sideaine syottda ensin karkeaan
lajitteeseen (koskee annossekoitusta).

Oljysoran tekemista tien pinnassa sekoittaen ei
sallita.

Ennen tyon alkua on punnitsemalla tai tarkiste-
tuilla mittareilla todettava massan koostumus.
Se voidaan todeta myos tutkimalla koemassasta
otettu ndyte laboratoriossa. Jos tulokset osoit-
tavat massan tayttdvan vaatimukset, sekd mas-
sa muuten koostumukseltaan (paakut, lajittumat
ym.) ja ominaisuuksiltaan (tarttuvuus vari ym.)
vaikuttaa normaalilta, voi varsinainen paallystys-
tyo alkaa. Jos tielle levitetty koemassa ei tayta
sille asetettuja vaatimuksia, on paallysteesta
maksettavaa urakkahintaa kohtuullisesti alennet-
tava tai paallyste kokonaan poistettava, jos
virhe on niin suuri, ettd paallysteen laatu on
oleellisesti huonontunut. Oljysoramassan sekoi-
tusaika ja -teho sovitaan tyomaakohtaisesti sen
jalkeen kun massan on todettu tdyttavan laatu-
vaatimukset.

Kylmésekoitteisen massan laatua voidaan paran-
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taa varastoinnilla. Oljysoraa valmistetaan
varastoon yleensd 30 t/km kunnossapitoa var-
ten, ellei toisin maarata. Varastomassan sideai-
nepitoisuus on yleensd 0,2 %-yksikk6a tielle
valittdmasti levitettdvan massan sideainepitoi-
suutta suurempi. Varastoinnissa on valtettava
erottumista. Varastokasat on tehtdva yhtenaisik-
si, jotta massan likaantuminen ja kostuminen
jaisi vahaisemmaksi.

6.4 KARHINTA JA MASSAN LISAYS

Vanha oljysorapaallyste kunnostetaan yleensd
alustan karhinnalla, massan lisdykselld ja tiivis-
tykselld. Vanha oljysora karhitaan tiehdylaan
kiinnitetylla repimis-/jyrsintalaitteilla tai erilliselld
jyrsimella.

Karhintaty6ta (revintd tai jyrsintd) saa tehda
vain kuivalla ilmalla. Tarvittaessa paakkujen valt-
témiseksi pinta voidaan lammittda. Karhintaa ei
saa suorittaa siten, ettd alla oleva murske sekoit-
tuu Oljysoraan. Karhinnan jdlkeen alusta tasa-
‘taan. Tasatulle alustalle lisdtddan uusi massa ja
-paallyste tiivistetdan.

6.5 PAALLYSTE

Massa levitetadn yleensa asfaltinlevittimelld si-
ten, ettei kdsityo ole saumatoita lukuunottamat-
ta tarpeen. Erikseen sovittaessa voidaan levitys
tehda laahaimella tai muulla tarkoitukseen sovel-
tuvalla laitteella.
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Levitetyn massan maara ja paallystetty pinta-ala
todetaan tydvuoroittain. Tydvuoroittain todetun
keskiméaaraisen maassamenekin on oltava véhin-
tddn sama kuin tilattu massamaarad. Massa on
levitettdvd tasaisesti paallystettavalle pinnalle.
Paikallisesta mittauksesta todettu massamaaran
alitus saa olla enintdan 15,0 kg/m? tilatusta
maarasta. Levitysmaaraa voidaan tarkkailla ver-
tailemalla autokuormittain kuorman painoa ja
sitd vastaavaa pinta-alaa. Ohueksi todettu kohta
on tyon aikana korjattava.

Oljysorakerros jyrataan yleensd melko pian levi-
tyksen jalkeen. Paallysteen reunan tiivistami-
seen on kiinnitettdva riittdvad huomiota. Tyo-
maaliikenteen aiheuttamaa rasitusta uudelle
paallysteelle tulee valttda, jos oOljysorassa ilme-
nee urautumista, sideaine nousee pintaan tai
ilmenee muita vakavia vaurioita.

Jos valmiissa Oljysorapaillysteessd ilmenee
kiviaineksen ja sideaineen valistd heikkoa tartun-
taa, runsasta suurten kivirakeiden irtoamista tai
sideaineen pintaannousua yms., vaurioiden syyt
on selvitettdva ja poistettava. Tyot on tarvittaes-
sa keskeytettdva korjaustoimien ajaksi.

Jos valmiissa 6ljysorapaallysteessa esiintyy silei-
té ja pehmeitd kohtia tai purkaantumisia tai sen
vesipitoisuus on lilan suuri, on paallysteen pinta
karhittava kohdan 6.4 mukaisesti. Karhinta on
tehtava siten, etta paallysteen pintaan saadaan
2,5 cm paksu muokattu kerros. Karhinnan jal-
keen paéllyste jyrataan.




KUVA 9: OLJYSORA 0S

Kiviainesseos
Murske 0—12, 0—16 tai 0—18 mm
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7. RECYCLING-OLJYSORA

7.1. KAYTTOALUE

Recycling-6ljysoraa, jossa on enintddn 70 %
oljysorarouhetta, kaytetdan kuten normaalia 6l-
jysoraa. Recycling-6ljysoraa, jossa on rouhetta
yli 70 %, kaytetaan vahaliikenteisilla teilld (KVL
<300 ajon/vrk).

7.2 OLJYSORAROUHE

Vanha ©&ljysora jyrsitdan asfalttijyrsimelld tai
omalla konevoimalla toimivalla tiehoylajyrsimel-
14, joilla jyrsintdsyvyys on saadettédvissé ja rouhe
kuormataan suoraan auton lavalle.

Jyrsintikelpoisen Oljysorapaéllysteen tulee olla
suhteellisen tasainen, jotta puhkeamissa mu-
kaan rydstidytyvaa pohjamursketta ja isoja kivia
ei sekoitu rouheeseen haitallisen paljon. Paallys-
teen tulee olla niin kiintead ja koossapysyva, etta
se kestda jyrsinnan paakuiksi lohkeamatta. P&al-
lysteen murenevat reunaosat ja liettyneet laajat
vauriokohdat on syyté jattaa jyrsimatta tai ne on
varastoitava erikseen. Tarvittaessa on rouheesta
poistettava ylisuuret rakeet seulomalla.

Jyrsittdvan tieosan liikkennditdvyyttad voidaan pa-
rantaa jattdmalla pohjalle riittdva kerros paallys-
tettd jyrsimatta. Jyrsintd tulee tehdd mieluiten
valittémasti ennen parannustyon aloittamista,
silld jyrsittyyn pohjaan tulee herkésti reikia.

Oljysorarouhe varastoidaan |6ysdén kasaan.
Lilkkumista kasan paalla koneilla on syytéd valt-
tdd. Kasan suojaaminen on aiheellista, mikali
rouhe varastoidaan yli talven.

Oljysorarouheen maksimiraekoko on keskimaa-
rin 90 % paallysteen alkuperéisestd maksimirae-
koosta. Hienoainespitoisuus (0,074 mm seulan
lapaisy-%) on 7. . .9 %. Sideainepitoisuus vaih-
telee 2,0. . .3,3 prosenttiin.

7.3 SUHTEITUS

Recycling-oljysoran rakeisuuden korjaamiseen
kdytetddn vahan hienoainesta sisdltdvaa murs-
ketta, esim. lajitetta 8—18 mm. Kiviainesta on
lisattava yleensa yli 20 %.

nesta runsaasti, jolloin massaan saadaan enem-
man toimivaa sideainetta. Myos massan lajittu-
misherkkyys pienenee massan tuoreutuessa.
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Vahiliikenteisilla teilld voidaan rouhetta kayttaa
pelkdlla sideainelisayksellda elvytettynd, joskin
tallainen massa on kuivahkoa ja lajittumisherk-
kaa.

Lisasideaineen maara lasketaan kaavalla:

RC
Plisé = Ptavoite _0'8' - 0,9 X — X F,rouhe
100
Pavwie = Suhteituksessa méadritetty sideainepi-
toisuus
Pome = OS-rouheen sideainepitoisuus
RC = OS-rouheen osuus RC-massasta
(0. ..100 %)

Kerrointa 0,8 kaytetdan

— rouheen sideaineen ollessa vanhaa ja ko-
vaa

— rouheen osuuden massasta ollessa suuri,
=70 %

Kerrointa 0,9 kaytetaan

— rouheen ollessa tuoretta

— rouheen osuuden massasta ollessa vahai-
nen, <50 %

Sideaineena kaytetaan bitumidljya BO-2, jo-
hon sekoitetaan tartuketta kohdan 6.2 mukai-
sesti. Valmistettaessa 0Oljysorarouheesta kevy-
tasfalttibetonia kaytetaan sideaineena bitumi-
6ljya BO-4 tai BO-6.

7.4 MASSAN VALMISTUS JA LEVITYS

Massan valmistuksessa ja levityksessd sovelle-
taan normaalista Oljysorasta annettuja ohjeita.

Massan kylméasekoitus voidaan tehdé joko an-
nos- tai jatkuvatoimisella 6ljysora-asemalla. Jat-
kuvatoimisessa prosessissa on kylmasyottoyksi-
kén toimintaa valvottava jatkuvasti, silld rouhe
on herkasti holvaantuvaa.

Massan lamposekoitus voidaan tehdd kuumen-
nusrummulla ja annossekoittajalla varustetulla
asfalttiasemalla tai jatkuvatoimisella rumpuse-
koittajalla varustetulla asfalttiasemalla. Jatkuva-
toimisella asemalla kylmasyottoyksikossa tulee
olla automaattiohjauksella varustettu hihnavaa-
ka, jolla kiviaines voidaan punnita. Massan lam-
pétila rummussa ei saa nousta yli 60°C. Valmis-
tetun massan loppukosteus tulee olla
0,4...08 %.




8. MUUT MASSAT JA KERROKSET (TAS, BS, BH, SA)

8.1 TASAUSMASSA (TAS)

Tasausmassaa kaytetdan alustavirheiden korjaa-
miseen ja rakenteen vahvistamiseen.

Sidotusta paallysteen alustasta tasataan raiteet
ja lyhyet, syvyydeltaan alle 10 cm epatasaisuu-
det yleensad aina tasausmassalla. Pitkien ja sy-
vien painumien korjaukset voidaan tehda paitsi
tasausmassaa kayttden myos tayttamalla painu-
makohta murskeella. Jos haitallista raidemuo-
dostusta ei ilmene, tasataan vain alustassa ole-
vat painumat. Rakennuttaja voi maaratd myos,
ettei erillistd tasausty®dtad suoriteta lainkaan.

Tasausmassa levitetddn yleensd koneellisesti.
Alustassa olevat reiat tulee tayttda ennen mas-
san levitystd kasityona. Samoin voidaan pinta-
alaltaan vahaisiin kohteisiin levittdd massa kasi-
tyona.

Tasausmassan tarve merkitddn reunapaalutuk-
seen enintddan 20 metrin vélein tai osoitetaan
muulla tavoin siten, ettd tiedoista ilmenee ta-
sauskerroksen paksuus levityskaistan keskella ja
reunoilla. Tasaustarve mitataan vaaitsemalla,
kayttamalla suoraksi pingoitettua narua tai siir-
rettdvia tahtdysmerkkeja. Tarpeetonta tasaus-
massan kayttdad on valtettava. Mikali massaker-
roksen paksuus ilmenee paalutuksesta tai paal-
lysteeseen maalatuista merkeistd, urakoitsija on
vastuussa mahdollisista massamaaran ylityksis-
ta. Levitetyn massan maara sekd mahdollinen
tarpeeton kulutus todetaan ty6vuoroittain.

Sideaineena kaytetdan bitumeja B-65, B-80 ja
B-120. Sideainepitoisuus vaihtelee 4,0—5,5 %.
Suurempaa sideainepitoisuutta kaytetdan, jos
tasausmassa esimerkiksi paallysteen ohuuden
vuoksi joutuu kulutukselle alttiiksi.

Taytejauhetta ei tasausmassassa yleensa kayte-
ta. Syklonitaytejauhetta  tulee  palauttaa
kiviainekseen niin paljon, ettd vaadittu 0,074
mm lapaisyprosentti saavutetaan. Taytejauheli-
sdys on tarpeen, jos sideainepitoisuutta noste-
taan.

8.2 BITUMISORA (BS) JA BITUMIHIEKKA
(BH)

Bitumisoraa ja bitumihiekkaa k&aytetadn kanta-
van kerroksen yldosan rakentamiseen. Sideai-
neena kaytetdan bitumeja B-45, B-65 ja B-80.

Massa on tehtdva rakeisuudeltaan tasalaatuisek-
si. Syklonitdytejauhetta  tulee  palauttaa
kiviainekseen niin paljon, ettd vaadittu 0,074
mm |apdisyprosentti saavutetaan. Tarvittaessa
ja kaytettdessd bitumisoraa tai -hiekkaa tilapai-
send kulutuskerroksena lisdtaan taytejauhetta.

Levitetyn massan maara ja paallystetty pinta-ala
todetaan tyévuoroittain. Tyovuoroittain todetun
keskimaaraisen massamenekin on oltava vahin-
tddn sama kuin tilattu massamaara. Massa on
levitettava tasaisesti paallystettavalle pinnalle.
Massamaaraltaan alittavaksi katsotaan sellainen
yksittdinen porandyte, jonka massamaara alittaa
sovitun maaran vahintaan 20,0 kg/ m?. Massa-
maaraltdan alittavaksi porandytesarjaksi katso-
taan sellainen nadytesarja, johon kuuluvista yksit-
taisista massamaaratuloksista on vahintaan puo-
let alittavia.

8.3 SYVAASFALTTI (SA)

Syvaasfalttia kaytetdan korvaamaan paallysra-
kenteen sitomattomia kerroksia. Sen kaytto tu-
lee kysymykseen tienrakentamis- ja parantamis-
kohteiden lisdksi myos kulutuskerroksen uusi-
mistdiden yhteydessd tehtdvissa paikoittaisissa
kantavuuden parantamistoimenpiteissa.

Syvaasfaltti levitetddn yhtena tai useampana
kerroksena. Massan levitys tehdaan asfaltinlevit-
timelld. Alin, sitomattomalle alustalle tehtava
kerros voidaan myos levittda telapuskukoneella
tai tiehoylalla.

Kerrokset tehddan yleensa vakiomassamaaralla
(kg/m?), jolloin niistd maksetaan korvaus paal-
lystetyypin pinta-alan mukaan. Kerrokset voi-
daan my0s tehdd maarapaksuisina tai ylapinnal-
taan tiettyyn tasoon, jolloin rakennuttaja ilmoit-
taa tai merkitsee kerrospaksuuden ja kerroksen
ylapinnan tason reunapaaluihin. Maéarapaksuisi-
na ja ylapinnaltaan tiettyyn tasoon tehtavista
kerroksista maksetaan korvaus levitetyn massan
maaran (t) perusteella. Syvaasfaltin tekemiseksi
tarvittavat kerrosjérjestelyt osoitetaan urakkaoh-
jelman tyOokohtaisessa osassa tai tydkohtaisessa
tyoselityksessa.

Syvaasfalttitdissa kdytettavan materiaalin rakei-
suuskayran tulee olla bitumisoran tai bitumihie-
kan rakeisuusohjealueella ja bitumipitoisuus on
yleenséd 3,5—4,5 %. Kaytettdva bitumi on lajia
B-45, B-65 tai B-80. Kiviaineksen lujuudelle ei
aseteta vaatimuksia. Massa on tehtava rakeisuu-
deltaan tasalaatuiseksi. Bitumipitoisuus saa poi-
keta ohjearvosta enintddan 0,4 %-yksikkoa.

Tydvuoroittain todetaan levitetyn massan maara
ja pinta-ala kerroksittain. Massa on levitettava
tasaisesti paallystettavalle pinnalle. Vakiomassa-
maaralla tilatussa tydssa on tydvuoroittain tode-
tun keskimaardisen massamenekin oltava vahin-
tdan sama kuin tilattu massamaara. Massamaa-
raltdan alittavaksi katsotaan sellainen yksittdinen
porandyte, jonka massamaard alittaa tilatun
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maaran vahintaan 20,0 kg/m?. Massamaéaraltaan
alittavaksi kaistandytesarjaksi katsotaan sellai-
nen naytesarja, johon kuuluvista yksittaisista
massamadaratuloksista on vahintdan puolet alit-
tavia.

Jos kerros on tilattu hinnalla mk/t ja sen pak-
suus ilmenee reunapaalutuksesta, urakoitsija on
vastuussa mahdollisista massamaaran ylityksis-
ta. Levitetyn massan maara ja mahdollinen tar-
peeton kulutus todetaan tyovuoroittain.

Yhtend kerroksena tehdyn syvaasfaltin ja use-
ampana kerroksena tehdyn syvaasfaltin alem-
pien kerrosten suurin sallittu poikkeama oikeas-
ta korkeudesta on + 20 mm.

Jos kerros tulee toimimaan useamman vuoden

kulutuskerroksena, on siind kaytettdva suurem-
paa sideainepitoisuutta ja mahdollisesti lisattava
taytejauhetta.

Tyhjatila maaritetaan erikseen kustakin kerrok-
sesta. Mikali rakeisuuskdyra on bitumisoran oh-
jealueella, on suurin sallittu tyhjatila 9 % ja
bitumihiekan ohjealueella 13 %. Mikali rakei-
suuskdyrd poikkeaa em. ohjealueilta, kaytetaan
tyhjatilan sijasta paallystendytteiden ja sullottu-
jen massanaytteiden (Marshall-kappaleiden) irto-
tiheyssuhdetta, jonka tulee olla vahintdan 0,95.
Irtotiheyssuhde lasketaan jakamalla poranayt-
teen irtotiheys sullottujen massanaytteiden irto-
tiheyksien keskiarvolla. Tata varten on jokaises-
ta massandytteestd valmistettava Marshall-
menetelmalld yksi koekappale.




KUVA 10: TASAUSMASSA TAS

Kiviainesseos
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Massamaara maaradytyy tasaustarpeen mukaan.
Massan suurin raekoko valitaan tasauskerroksen
paksuus huomioonottaen.
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KUVA 11: BITUMISORA BS

JA BITUMIHIEKKA BH

Kiviainesseos
Hiekka tai sora, enintdan
Murske, vdhintaan

Sideaine

Bitumisora Bitumihiekka
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75 20 paino-%

Bitumit B-45, B-65 tai B-80
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9. SIDOTTUJEN KERROSTEN PINTAUKSET (MPK, MP, SIP)

9.1 KUUMENNUSPINTAUS (MPK)

Kuumennuspintaus soveltuu kaytettavaksi as-
falttipaallysteiden uusimiseen sekd ajomukavuu-
teen ja liikkenneturvallisuuteen liittyvien paallys-
tevaurioiden korjaamiseen. Kuumennuspintauk-
sessa korjattavan paallysteen pinta pehmenne-
tdan suuritehoisilla lammittimilla ennen uuden
massan levittdmista. Kuumennus edesauttaa
uuden massan tunkeutumista ja tarttumista
alustaan. Alustan kuumennustarve riippuu kay-
tettdvastd pintausmenetelmastd, alusta- ja pin-
tusmassasta sekd saasta. Karkeat massat, kos-
teus, matala lampotila, voimakas tuuli ja erdat
muut seikat lisddvat kuumennustarvetta.

Menetelmassa | alusta kuumennetaan siten, etta
uusi massa tarttuu alustaan ja ettd pintauksen
reunaosat saadaan kestaviksi ja riittdvan tasai-
siksi. Saumakohtaa ei yleensa leikata auki en-
nen uuden massan levitysta. Alustan lampétilan
5 mm syvyydelld on oltava 70. . .110°C valitt6-
masti ennen uuden massan levitysta.

Menetelmassa |l leikataan pituussauman tekoa
varten alustan reunaosa vahintdan 15 mm sy-
vyyteen auki. Myo6s raideurien valilld oleva har-
janne leikataan tarpeellisilta kohdilta. Leikatut
massat poistetaan alustalta. Alustan lampdtilan
15 mm syvyydelld on oltava 70. . .110°C valitt6-
masti ennen uuden massan levitystd. Muokattu
alusta jalkikuumennetaan tarvittaessa.

Kuumennuspintausta varten on kehitetty moni-
toimikoneita. Ne voivat suorittaa seuraavat teh-
tavat: alustan kuumennus ja jyrsintd, jyrsityn
massan tasaus ja jalkikuumennus sekd uuden
massan levitys. Monitoimikoneiden tydsuorituk-
sessa noudatetaan koneistokohtaisia ohjeita.

Tavalliseen massapintaukseen verrattuna kuu-
mennuspintauksessa voidaan kayttda karkeam-
paa massaa ilman massaméaaran lisatarvetta.
Lisattdvanad massana kaytetdan yleensa asflatti-
betonia AB 16 tai AB 20. Massan levitysméa-
raan vaikuttaa mm. alustan kuluneisuus ja lisét-
tidvan massan rakeisuus. Menekki on yleensa
50. . .80 kg/m’.

Alustan kuumennus on molemmissa tydomene-
telmissa tehtdvdna vahintdan 10 cm ulommalle
kuin massan levitys. Kuumennustyd on tehtava
tasaisesti ja siten, ettei mikdan kohta jaa liian
kylméksi tai pala. Jos paallyste palaa tai turmel-
tu muulla tavalla, poistetaan pilaantunut osa ja
korvataan uudella massalla.

Pituussaumat tehdaan ajokaistan reunaviivojen
tai raideurien suuntaisiksi. Saumojen ulkon@ds-
s3 ja suoruudessa sallitaan jonkin verran enem-
man virheellisyyttd kuin normaaleille paallysteil-

le. Yksiajorataisilla kaksikaistaisilla teilld on ty6-
teknisesti ja kaltevuuksien jarjestelyn vuoksi
usein edullista yhdistda levityskaistat keskisau-
malla.

Jos tyokohtaiset asiakirjat niin edellyttéavat, kuu-
mennuspintaus tehdaan profiloituna kohdan 1.5
mukaisesti.

Kuumennuspintauksen tyhjatilavaatimukset
ovat samat kuin vastaavalla asfalttibetonilla.

9.2 MASSAPINTAUS (MP)

Massapintaus on vaihtelevan paksuinen asfaltti-
betonista AB 12—AB 20, kevytasfalttibetonista
tai valuasfaltista valmistettava kulutuskerros,
jossa keskimaaradinen levitettdvd massamaara on
yleensa alle 80 kg/m?. Se tehdaén vaurioituneen
paillysteen tai sen osan korjaamiseksi silloin,
kun paallyste ei ole niin kulunut, ettd kulutusker-
roksen uusiminen olisi kaikilta osin tarpeen, ja
kun paikkaaminen ei enaa ole riittdva korjaustoi-
menpide. Tallaisia kohtia voivat olla esim. ris-
teykset ja kaarteet.

Massapintausta voidaan kayttdd myos koko tie-
osan pituudella kulutuskerroksen uusimista kor-
vaavana toimenpiteend, mikali rakennetta ei ole
tarvetta vahvistaa massapintauksen odotettuna
kestoikana.

Kiviainekselle, sen rakeisuudelie ja massan side-
ainepitoisuudelle maaraytyvat vaatimukset kayt-
tokohteen perusteella. Myos limauksen osalta
noudatetaan massalajikohtaisia erityisohjeita.

Saumakohtaan on vanhaan paallysteeseen ha-
kattava tai jyrsittdvd kynnys ajoradan poikki,
jotta liittymakohtaan ei muodostuisi epétasai-
suutta. Alusta on puhdistettava, paikattava ja
limattava kohdan 1.3 mukaisesti. Alustassa ole-
vat reiat tulee tayttdd ennen massan levitystd
kasityona.

Massapintauksen paksuus merkitddn reunapaa-
lutukseen enintdan 20 metrin vélein tai osoite-
taan muulla tavoin siten, ettd tiedoista ilmenee
massapintauskerroksen paksuus levityskaistan
keskelld ja reunoilla. Tarvittava kerrospaksuus
mitataan vaaitsemalla, kayttamalla suoraksi pin-
goitettua narua tai siirrettévia tahtaysmerkkeja.
Tarpeetonta massan kayttdéa on valtettdva. Mi-
kali massakerroksen paksuus ilmenee paalutuk-
sesta tai paallysteen maalatuista merkeista, ura-
koitsija on vastuussa mahdollisista massamaa-
ran vylityksistd. Levitetyn massan maard seka
mahdollinen tarpeeton kulutus todetaan tyovuo-
roittain.
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Rakennuttaja voi pintaustyohoén liittyen erikseen
tilata vanhan paallysteen poistamisen osaksi tai
kokonaan. Poistaminen tehdaan erityiselld jyr-
sinkoneella tai muulla vastaavalla tavalla. Poisto-
tyostéd annetaan tyokohtaiset ohjeet.

Jos tyokohtaiset asiakirjat niin edellyttivét,
massapintaus tehdaan profiloituna kohdan 1.5
mukaisesti.

Massapintauksen tyhjatilavaatimukset ovat sa-
mat kuin vastaavalla asfalttibetonilla.

9.3 SIROTEPINTAUS (SIP)

Sirotepintauksella tarkoitetaan paallysteen pin-
nalle sideaineella liimattua ohutta sepelikerrosta.
Sen tarkoituksena on parantaa paallysteen kes-
tavyyttd, kitkaominaisuuksia ja vaaleata
kiviainesta kaytettdessda myos valonheijastuso-
minaisuuksia.

Ennen sideaineen levittamistd on alusta puhdis-
tettava, paikattava ja raideurat sekd epétasai-
suudet tasattava.

Sideaineena kaytetdaan bitumiliuosta BL-5. Bitu-
miliuokseen lisdtaan diamiinityyppistd tartuketta
1,0 paino-%. Ruiskutuslampdotila on
130, . .170°C.

Sirotteen tulee olla puhdasta, tasarakeista ja
muodoltaan kuutiomaista. Likaisen kiviaineksen
kaytté aiheuttaa kivien irtoamisen ja siten liuk-
kaiden kohtien muodostumisen. Sirote saa sisél-
téda enintdan 4 paino-% 2 mm lapaisevai aines-
ta. Sirotteen vahadinen kosteus ei ole haitallista.
sopivia lajitteita ovat 6. . .12 ja 10. . .16 mm.

Ajoradalla kaytettavan sirotekiviaineksen tulee
tayttdd taulukon 2 laatuluokkavaatimukset. Taa-
jama-alueilla sirotteena voidaan kayttda lajitetta
6....12 mm.

Sopivat sideaine- ja sirotemaarat etsitdan
kokeilemalla tydn alussa. Ohjeena voidaan kayt-
tad seuraavaa asetelmaa:

6...12 [ 10.. .16
10...14 | 12. . .16

Sirote mm

Sirotemaara 1/m?
Bitumiliuosmaara
kg/m? 1,5 1,8

Sideainetarve riippuu alustasta, lilkkennekuormi-
tuksesta ja kohdekohtaisista tekijoistd. Oikean
sideainemaaran kayttdminen on tarkeda, koska
muuten etenkin ajouriin muodostuu lilkkenteen
vaikutuksesta runsassideaineisia liukkaita koh-
tia. Jos alusta on avoin ja kulunut ja lilkkenne-
kuormitus véhadinen, on tarpeen kayttdad korke-
ahkoa sideainemaaraa.

Jos liikkennekuormitus on suuri, alusta tiivispin-
tainen ja erittdin kalteva, on kaytettidvad matalah-
koa sideainemaaraa. Vilkkaasti liikenndidyilla
ajokaistoilla on ajourien kohdalla kaytettava
alempaa sideainem&araa ja kaistan reunaosilla,
joihin ei kuormitus sanottavasti kohdistu, korke-
ampaa sideainemaaraa.

Sideaine levitetdan sideainerampilla, jossa kun-
kin suuttimen virtaama on erikseen sididettavis-
sé. Levitys on tehtava tasaisella ajonopeudeila.
Jos levittimen suuttimet eivat toimi kunnolla, on
levitys heti keskeytettava,

Levitetty sideainemaara tutkitaan vuokalautame-
netelméalld paallystystoiden valvontaohjeen mu-
kaisesti. Sideainemaaran sallittu poikkeama yk-
sittdisessd kohdassa on +0,15 kg/m? ohjearvos-
ta.

Sirote levitetdan tasaisena kerroksena valitto-
masti sideaineen levityksen etenemisen mu-
kaan. Harvat kohdat ja kiviaineskasautumat ta-
sataan heti tyon edistymisen mukaan kasityona.

Sirotepintaus jyrataan joko kumipy®&réjyralld tai
kumivalssijyralla siten, ettd sirote tarttuu hyvin
alustaansa. Erityisen huolella jyrataan ne alueet,
jotka eivat joudu liikenteen aiheuttaman jalkitii-
vistyksen alaiseksi. Harjauksen suorittaa raken-
nuttaja, ellei toisin sovita. Irrallinen sirote poiste-
taan harjaamalla mahdollisimman pian ja vii-
meistdan viikon kuluttua levityksestsd. Valmii-
seen pintaan ei saa jaada liikenteelle haitallista
pinnan aaltoilua.

Sirotepintauksen tulee poikkisaumojen kohdilla
olla tasaisuudeltaan muuta pintausta vastaavaa.
Keskisaumat on tehtidva huolellisesti siten, ettei
niihin muodostu kourua tai porrasta. Sirotepin-
tausta ei saa tehda sateella tai maralle alustalle.
llman ja alustan lampétilan on oltava vahintaan
+10°C.




10. SORATIEN PINTAUS (SOP)

Soratien pintauksella tarkoitetaan sitomatto-
malle alustalle sideaineella liimattua ohutta
murske- tai sirotekerrosta. Pintaus on soratien
tavanomaisen kesakunnossapidon vaihtoehto-
na kaytettdva pinnan sitomismenetelma teilla,
joiden KVL on < 500 ajon/vrk. Erityisesti sora-
tien pintaus soveltuu sellaisille rakennetuille
sorateille, joilla esiintyy runsasta polyamista ja
kunnossapidon tarve on suurehko.

Ennen pintaustyon aloittamista on alusta tehta-
va tasaiseksi, kiintedksi ja kantavaksi. Sopiva
tydtapa on viimeistelld ja muotoilla alusta tar-
peellisilta osin samalla murskesoralla 0. . .16
mm, jota kdytetdan myos varsinaisen pintauk-
sen tekemiseen. Hyvan kuivatuksen saavuttami-
seksi on alustalla oltava riittava (=4 %) sivukal-
tevuus. Alustan tiivistys tien reunoilla on tehta-
va siten, ettd sorapaltteita ei jad estdamaan
veden virtausta pois tieltd sivusuunnassa. Pin-
taukseen kaytetaan mursketta 0. . .16—18 mm
tai sirotetta 6. . .12 mm tai 10. . .16 mm. Murs-
keen tulee vastata rakeisuudeltaan hienoaines-
koyhaa oljysoramursketta. Se ei saa sisdltda
lietettd, humusta yms. epdpuhtauksia. Rakei-
suuskdyrdn on sijaittava kuvassa 12 esitetylla
ohjealueella.

Kun kiviaineksena kaytetaan mursketta, sopivin
sideaine on bitumidljy BO-4. Vilkkaammin liiken-
noidyilld teilld likennemaaraan 500 ajon/vrk
(KVL) saakka soveltuu kaytettavaksi sirotelajit-
teesta bitumiliuoksella BL-5 liimattu pintaus.
Sideainetarve riippuu ensisijaisesti alustasta ja
pintaukseen kaytettavasta kiviaineksesta, mutta
myds liikennekuormituksesta ja muista kohde-
kohtaisista tekijoista.

Sopivat sideaine- ja kiviainesmaarat etsitaan
kokeilemalla ty6n alussa. Tartukkeena kaytetdan
diamiinia 1 % sideaineen painosta. Ohjeelliset
sideainemaarat ja kiviainesmaarat voidaan maa-
ritelld seuraavaa taulukkoa kayttaen.

Kiviaines Murske Sirote Sirote
mm 0...16-18 6...12 10...16
Kiviaines-

maara |/ m? 12...16 10...12 12...16
Sideaine ja

maard kg/m? BO-41,3 | BL-51,6 | BL-51,8
Tartuke

R-Diamin % 1,0 1,0 1,0

Pintausty6té ei saa suorittaa, jos ilman lampétila
on alle +5°C. Pintausta ei myoskaan saa tehda
sateella tai jos alusta on marka ja siina esiintyy
lammikoita.

Sideaine levitetadn sideainerampilla, jossa kun-
kin suuttimen virtaama on erikseen sdadettivis-
sa. Levitys on tehtdva tasaisella nopeudella ja se
on heti keskeytettdva, jos levittimen suuttimet
eivat toimi kunnolla. Sideaineen levitysiampdtila
on bitumidljya BO-4 kaytettdessa 110. . .130°C
ja bitumiliuosta BL-5 kaytettdessa
130. . .170°C.

Levitetty sideainemaara tutkitaan vuokalautame-
netelmalld paallystystéiden valvontaohjeen mu-
kaisesti. Sideainemaaran sallittu poikkeama yk-
sittdisessa kohdassa on +0,15 kg/ m? ohjearvos-
ta.

Kiviaines levitetddan peruuttavasta kuorma-
autosta valittomasti sideaineen levityksen etene-
misen mukaan. Paikalliset kiviaineskasaumat,
epatasaisuudet ja harvat kohdat korjataan valit-
tomasti tyon etenemisen mukaan kasiharjoilla.
Jos pinta jada kauttaaltaan harvaksi, levitetdan
sille sirotteen levittimella uusi kiviaineskerros.

Soratien pintaus jyratadan kumivalssijyralld tai
tavallisella kaksivalssijyralla, jonka paino on
enintdan 7 tonnia. Tehokas tiivistysvaikutus saa-
vutetaan kumivalssitaryjyrayksella. Levitettyd
pintausta on tiivistettdva mahdollisimman paljon
jatkuvana jyrdyksena tasaisella nopeudella. Eri-
tyisen huolella jyratdan ne alueet, jotka eivét
joudu liikkenteen aiheuttaman jalkitiivistyksen
alaiseksi.

Pintauksen teon aikana on tarkkailtava, etta
tyon suorituksesta ei aiheudu haitallista epéta-
saisuutta. Valmiiseen pintaan ei saa jaada liiken-
nettd haittaavaa aaltoilua. Saumojen kohdilla on
tasaisuuden oltava muuta pintausta vastaavaa.

Irrallinen kiviaines poistetaan kevyesti harjaamal-
la tieltd silloin, kun alkaa muodostua liikenteen
vaikutuksesta tiella karhetta, kuitenkin viimeis-
tdadn viikon kuluttua levityksestd. Harjaus on
suoritettava varovaisesti niin, ettd tehty pintaus
ei vaurioidu. Harjauksen suorittaa rakennuttaja,
ellei toisin sovita.
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KUVA 12: SORATIEN PINTAUS (SOP)

Kiviainesseos
Murske 0—16 tai 0—18 mm
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Bitumidlyy BO-4 noin 1,3 kg/m?
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Tartuke R-diamin 1,0 paino-%
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